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A

addenda <lat.>, kiegészitések és potlasok jegyzéke: A konyvbdl valamilyen okbdl kimaradt szove-
grészek egy 6nall6 lapon a konyvbe rakva.

additiv szinkeverés: > sziningerkeverés

addirozas <lat.>: A gazdasagos nyomtatds végett, a nyomtatasi feliilet teljes kihasznélasa
érdekében ha lehetdség van rd a nyomdformara tobbszor rakeriil a szinkivonat. Ehhez tobb =pro-
dukcio = szinkivonati filmre van sziikség, vagy =>kontaktolni kell. Természetesen létezik addirozé
gép is, mellyel ez egyszertien és gyorsan megoldhatd, kiilon elényos ha a > levildgitas mar a
végleges (felhaszndlando) iv méretének megfelelGen torténik.

akromatikus: >szinjellemzdok

alatoltés, trapping <ang.>: 2 Direkt szinek illetve olyan =ténusok taldlkozasanal ahol azok nem
keveredhetnek (=>kiiités), nyomtatasi pontatlansagok (=»passzerhiba) miatt kilatszodhat a
nyomathordozé szine. Ennek elkeriilése végett a viligosabb szin teriiletét néhany tizedmilliméter-
rel meg kell novelni. Tervezéskor ajanlatos homogén, egymassal hataros négyszin tonusoknal,
hogy mindkét ténus tartalmazzon legalabb 10%-os =>kitéltési ardnyt mindegyik szinbdl igy elk-
eriilve valamelyik szinkivonatbdl valé kilitédést. (> feliilnyomads).

alavilagitas: A szinkivonati filmek segitségével valé6 nyomoéformakészités hatranya, hogy mivel
idedlis pontszerd fényforras nem biztosithaté megvilagitasnal, tobb irdnybdl hatol a fény a
szinkivonati filmeken keresztiil a nyoméformara. Igy az autotipiai pontok (drdcsozds) széleitdl
tolcsérszerden érkezik a fény nyomdéformara, tehat az autotipiai pontok atmérdje kisebb lesz a
nyomo6forman, mint a szinkivonati filmeken. Ez a csokkenés altaldban =AM racsozéasnadl a kb.
10%-0s =>kitoltési ardny alatti, kisméretd pontok eltlinését jelenti. = FM racsozasnal, ahol a rac-
spontok azonos mikron nagysagrendd mérettiek, a fentebbi okok miatt egyaltalin nem ajanlatos
szinkivonati filmekkel dolgozni, hiszen a racspontok egyenletesen, egyforman gyengiilnének az
aldvildgitas kovetkeztében. Ezért az FM racsozast kifejezetten & CTP-technolégidkhoz ajanljak.

align: >zdrds

AM: Srdcsozas

angles: D rdcselforgatds
anilinnyomtatas: > flexonyomtatas

appendix <lat.>, fiiggelék: A konyv fészovegét kovets és azt tartalmilag kiegészité része. Abrékat,
tdblazatokat, okleveleket, rendeleteket vagy mas dokumentumokat tartalmazhat. A fiiggelék a
=>jdrulékos részek egyike.

arnyalatvisszaadas: Az eredeti kép és a rola késziilt fényképfelvétel, digitalizalt kép, nyomat
arnyalatai kozotti 0sszefiiggés. A »scanner-ben ill. a képfeldolgozé szoftveriinkben beallithatd
arnyalatvisszadasi gorbe (vo. gradacié =fényérzékenység), azaz az eredeti kép és a nyomat/dig.
kép denzitdsanak fiiggvénye (Curves <ang.>) lehet 1. linearis (ardnyos), 2. csucsfények
(Highlights <ang.>) kiemelésével (a sotét képrészek rovdsara), 3. sotét képrészek (Shadows ang.>)
kiemelése (a csucsfények rovdsara), 4. cstcs- és sotét képrészek kiemelésével (a kozéparnyalatok
rovasara), 5. a kozéparnyalatok (Midtones <ang.>) kiemelése (a csucs- és sotét képrészek
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rovasara). 6. szelektiven, egy-egy vagy tobb meghatarozott arnyalati értéknél.

aranymetszet, Golden Mean <ang.>: Tipografiai szabdly, amely szerint az egész két részre
osztasakor a kisebb rész tigy aranylik a nagyobbhoz, mint a nagyobb rész az egészhez,
A:B=B:(A+B), (1:1,618). Ennek j6é megkozelitése a Fibonacci sor, ahol a szomszédos tagok
osszege a kovetkezd tagot adja: 3, 3, 8, 13, 21, 34... Igy a képletbe helyettesive: 3:5=5:8.

(Nem 0Osszetévesztend$ az »aranymetszéssel!)

arvasor: Tordelési hiba, az 1j bekezdés els6 sordt hivjuk igy ha az el6z6 oldal utolsé sora. (dfat-
tytisor).

ASCII, American Standard Code for Information Interchange <ang.>: Amerikai szabvanyu kod az
informdci6 tovéabbitasara (256 jeld azaz 8 bites jelkulcs). Rendszerek és hal6zatok kozotti informa-
ciddramlasra is alkalmas jelorientalt rendszer, amelyben a jelkészlethez szabvanyos =>digitdlis
koédok tartoznak. Az ASCII kédokban rogzitett informaciokat a felhasznaléi programok fogadni €s
feldolgozni tudjak.

arculati kézikonyv, identity manual <ang.>: 1. Az arculati elemek 6sszefoglalasa. (Arculat: image
<ang.>). 2. Az arculati kézikonyv tartalma vézlatosan: a. a vdllalati identitds elemei: név, név tobb
nyelven, a véllalat torténete, célja stb. b. vallalti termékek, c. vallalati megjelenés: filozodfia,
felépités, d. véllalati arculat vizudlis vondsai: logo, logo alkalmazésa, bettitipusok, cégszinek,
tipografia, tiltdsok, e. jogi kovetelmények, f. dletterhead, g. egyéb irodai papirdruk (dosszié,
meghivé stb.), h. ligyviteli nyomtatvanyok, i. kiadvanyok, j. hirdetések el6irdsai, k. kidllitdsok
el6irdsai, l. csomagolds elGirdsai, m. druazonositok elGirdsai, n. jarmivek jelolése, o. egyenruhdk,
p. nyomdai melléklet (példdul szinmintak). 3. Az arculati kézikonyv elbirdsainak betartdsa minden
esetben kotelezd!

atfuto kép: >kifuto

ATM, Adobe Type Manager <ang.>: Olyan szoftver melyben tobb csomagban tarolhatunk brtiiket,
€s mindig csak a haszndlandé csomagot aktivalva sok memoriat takarithatunk meg a RAM-bdl.
Illetve a kiilonbozd munkak fontjainak egy csomagban val6 taroldsa egyéb eldnyoket is szolgal...
Az ATM egy olyan szofver ami az »0S-en fut6 Osszes szoftver fonthaszndlatt vezérli. (vo.
=>QuickDraw).

atiités: »nyomtatdsi hibdak
attrap <ang.>: Eladdshelyi rekldmeszkoz (@ POS). Felfiiggesztett (mennyezetrdl lelogatott) plaka-
tok, foldon vagy pulton 4ll6 tabldk vagy kindlépolcok, amelyre a reklamozott targyakat helyezik

el. Altaldban lemezre Skasirozott szines nyomatok taldlhatdk rajta > lefdlidzva.
autotipia: 2rdcsozds

B

bala: @papir
baseline grid: ¥sorregiszter

becsukodas: »nyomtatdsi hibdk
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behuzas: A szoveg bekezdéseinek tagoldsi mddja. A bekezdés elsd sora beljebb kezdddik, mint a
szoveghasab (nem >tompdn). Mértékét >kvirtben adjak meg.

bekezdés, alinea <lat.>: A szoveg 1j gondolatainak, 6sszefiiggé mondanival6janak elkiilonitése.
Az 4j bekezdést altalaban beljebb kezdett elsé sorral (dbehiizds) vagy sorkozzel jeloljiik.

beiités: Uj oldalon kezd3d6 fejezeteknél a cim és a szoveg elsS sora kozott iiresen maradt rész
neve (dspdcium). A beiités mértékét a leghosszabb fejezetcim hatarozza meg, mert a beiités min-
denhol azonos.

betiifokozatok: A betiik torzsmérete (nagysiga), amelyet tipografiai pontban adunk meg. A pont a
XIX. szazadban a francia F. Didot és a német F. Berthold altal kidolgozott tipografiai mérték-
egység (a méter 2660-ad része, kb. 0,376 mm). A leggyakrabban hasznalt bettifokozatok elnevezé-
sei a kovetkezdk zaréjelben a kevésbé hasznalt forma: (négy cicerdtol, a tobbi elnevezés a cicerd
tobbszoroseivel képzddik!)

betiinégyzet: > kvirt

betiiszem: Az egy sorban elhelyezkedd betiik alsé (p) és felsé nyidlvanyai (d) nélkiili bettk 4ltal
meghatarozott sav.

betiitipusok csoportositasa: (Példanak megadunk néhédny ismertebb tipust.) 1. Reneszdnsz:
Bembo, Garamond, Plantin. 2. Barokk: Janson, Times. 3. Klasszicista: Bodoni. 4. Linedris
(groteszk, talpnélkiili): Futura, Helvetica. 5. Egyptienne (talpas linedris): Rockwell, Serifa.
Antikva varidciék: Optima. 6. Disz- és rekldmbetiik: Stencil. 7. Irott: Shelley. 8. Gét: London. 9.
Idegen: cirill, arab stb. 10. A kovetkez6képpen csoportosithatunk még: ijsdgbetii, eklektikus, sze-
cesszios, art deco, konstruktivista, epigraph.

betiitorzs: Az egy sorban elhelyezkedd betik alsé (p) és felsé nyulvanyai (d) dltal meghatdrozott
magassaga.

betiivaltozatok: 1. Forma szerint: antikva (4ll6, normél, normal <ang.>), kurziv (ddlt, italic
<ang.>), kurrens (kisbet(), verzal (nagybet(i), kiskapitalis. 2. Vastagsdg szerint: normal, vékony ill.
vildgos (light <ang.>), félkovér (semi bold <ang.>, medium <ang.>), kovér (bold <ang.>), vastag
(black <ang.>). 3. Léteznek egyéb viltozatok is: gombdlyitett sarkokkal (rounded <ang.>), nyujtott
(condensed <ang.>) stb. A vékonysag €s a vastagsag szélsdséges fokozasat extra és ultra jelzGkkel
latjak el (példaul: extrabold, ultralight).

bibliografia: A mi végén illetve a jegyzetekben megjelent a md szempontjabdl lényeges irodalom
felsoroldsa. Megjelenhet bibliografia 6ndlléan is, gyiijt6kor szerint. Igy az Sirodalomjegyzék nem
azonos a bibliografidval. A bibliografiat rendezhetjiik betiirendbe, szak-rendbe vagy targyszavak
szerint. A bibliografia a =»jdrulékos részek egyike.

biegelés: D> bigelés

bigelés, biegelés, scoring <ang.>: Papirokat, kartonokat — a hajtast segitendd — kiilonb6z6
vastagsagu tompa késsel egyenes vonalban megnyomjak, igy elkeriilhetS, hogy megtorjon az
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anyag. A bigel§ szerszam vastagsdga az anyag vastagsagatol fiigg. Ez torténhet egyszerre a =»stan-
coldssal ill. a Dricceléssel az Gjabb beallast elkeriilendd.

big gamut: > Hi-Fi color
billboard: 2 drids plakat
bleed: =>kifuto

bobinavagas: Ez a vigds tekercsrdl-tekercsre nyomtatdssal késziilt csomagoléanyag kikészitésére
alkalmas. A kés a tekercs futdsaval parhuzamos éllitdsaval a csomagoléanyag megfelelé méretre
vaghaté ugy, hogy kozben a tekercselés is megtorténik. Ez a bobina keriil beftizésre példaul iiveg-
ek cimkézését végzd berendendezésben, ahol majd a feldarabolas is torténik.

borgisz: > betiifokozatok

boriték: 1. Az boriték angol megfeledje az enveloppe, ne tevessziik Ossze a klasszikus magyar
nyomdasznyelv szerinti =»enveloppe-val, mely a konyv védéboritdjat jelenti. 2. A boriték és a
tasak kozti kiilonbség alapvetden az, hogy a boritékot a hosszabbik oldalon nyitjuk, mig a tasakot
a rovidebb oldalon. 3. A boritékok/tasakok nyomtatdsanak két modja van: a. kész, mar legyartott
boritékra/tasakra nyomtatunk (aminek hatranya, hogy a =»greifer-sor miatt minimum 1 cm-t nem
lehet megnyomni, és =>kifutor veszélyes, =>dtfutot lehetetlen nyomtatni); b. ivben nyomtatunk (itt
oldhat6 meg a boriték/tasak egész feliilete meg legyen nyomva), majd ebbdl =»stancoljuk ki a
boritékot. 4. Légpdrnds tasak: (nyomdai szlengben pufis boriték). A tasak belseje 1€égbuborékos
folidval van bélelve, melynek célja a tasak tartalmat a kiilsé mechanikai hatdsokt6l megdvni,
(tovabbi eldnye, hogy nem lehet kitapintai a tartalmét). A 1égparnés tasakoknak kétféle méretiik
van: kiilsé és belsé. A kiilméret a manyag félia hegesztéséhez €s a papirboritds ragasztasdhoz
sziikséges 1-2 cm-rel nagyobb mint a belméret. A belméret praktikusan akkora mint a szabvanyos
boriték/tasakmérethez tartozo szabvanyos méretli a nyomtatvany amit bele akarunk tenni.
5. Szabvdnyos méretek:

,HAGYOMANYOS”, ALT. ENYVEZETT ZARASU

Forma (alak) Méret (mm) Ablak (mm)
Boriték LC6 114 x 162 35x90
Boriték LA4 110 x 220 35x90
Boriték C6/C5 114 x 229 35x90
Boriték LC5 162 x 229 35x90
Boriték LC4 229 x 334 -
Tasak TC5 162 x 229 -
Tasak TC4 229 x 324 -
Tasak TB4 250 x 353 -

ONTAPADO ES SZILIKONOS ZARASU

Forma (alak) Méret (mm) Ablak (mm)
Boriték LC6 114 x 162 35x90
Boriték LA4 110 x 220 35x90
Boriték LC5 162 x 229 35x90
Tasak TC5 162 x 229 -
Tasak TC4 229 x 324 -

6. Boriték, tasak (akdr 1égparnds) a gyartotol fiiggéen barmekkora lehet. A 6. pontban ismertetett
mértek nyomdai szabvanyok, a lehetdségeket nem szabédlyozzak. Erdekességképpen: minden



ART FORCE MINI LEXIKON

orszagnak vannak specidlis nyomdai és postai boriték/tasak szabvanyai, amelyek még orszdgon
beliil sem biztos, hogy egybevagnak. A nyomdai szabvanyok papir-gazdasagossagi alapon vannak
kialakitva. A Magyar Posta szabvanyboritékai: (kett§ darab!), igymint C6 és LA4, a tobbi
nyomdai szabvany mar a posta szamara specialisnak mingsiil!!!

brightness: > szinjellemzok

brief <ang.>, feladatindité kérdések: 1. Egyre inkdbb haszndlatos a grafikai stddidkban a brief
alkalmazasa a reklamiigynokségek mintdjara. A brief adott esetben egy formanyomtatvany, melyet
az ligyfélnek kell kitoltenie a munka el6készitésének elsé fazisdban. Az ligynokség (v. stidio)
ennek alapjan dolgozik, teszi meg ajanlatat, késziti el reklam (grafikai) tervét. 2. Minden feladatti-
pus kiilonbozs kéréskorokre koncental elsGsorban, néhdny pontja a briefnek (a teljesség igénye
nélkiil): a. piaci stratégia, b. valasztott piac (célcsoport), c. termék poziciondlds, jellemzé tulajdon-
sdgok (@brand manual), d. a feladat jellege, e. reklamstratégia elvei, f. id6zités, g. preferdlt médi-
umok, h. koltségkeret (budget <ang.>), i. jogi keretek, tilalmak, korlatozasok, j. kotelez6 elemek
(Daculati kézikonyv). stb. 3. A brief elkészittetése: briefing. 4. A brief elésziilése utdn az ligynok-
ség (studid) értelmezi azt, ez a rebrief, ami nem mas mint a briefben leirtak visszaigazolasa. Itt van
lehet6ség van az iigyfélnél a pontosittatasokra, kérdések feltevésére. Ezt gyakran ,,4jrabriefin-
gelés” koveti. 4. Az ligynokségen (stidion) beliil a brief alapjan elkésziil a project brief , melyet
minden szervezeti egység megkap. A project brief szigorian belsd hasznalatra késziil. 5. Osszetet-

tebb munkdknal késziilhet brief csak bizonyos szervezeti egységek szamara is, példaul creative
brief.

bubble-jet: S digitdlis nyomtatas

bump plates: 2 Hi-Fi color

C

©, copright <ang.>: A szerzdi- illetve az alkotéi jog védelmére nemzetkozileg hasznélt jelzés.
Példaul egy kiadvany esetében a = cimnegyed negyedik oldalan (= copyrightoldal) © jelzés alatt
utalunk arra, hogy kinek a birtokdban van a kiadéi jog. (vo. 2®, ™),

CCD, Charge Coupled Devices <ang.>: Toltéscsatolt eszkoz, a Dscanner és a ddigitdlis
fényképezogép letapogatd egységeinek fényérzékelGje, amelyben a fényérzékels pontok sorosan
vagy oszloposan helyezkednek el. A fényérzékeny pontok mennyisége hatirozza meg a maximalis
bemeneti felbontast (D digitalis képfeldolgozds paraméterei).

CD-ROM, Compact Disk - Read Only Memory <ang.>: kompaktlemezen tarolt, csak olvashat6
informdci6. A CD-irés archivalas legegyszer(ibb, legolcsobb és leggyorsabb modja.
cicero: > betiifokozatok

CIE (roviditett leiras), Commission Internationale de I’ Eclairage <fr.>, Nemzetkozi
Vilagitastechnikai Bizottsag: A CIE hozta 1étre azt nemzetkozi szabvanyrendszert melynek segit-
ségével objektiv médon dsszehasonlithatd két szin. Ennek jelentGsége egy szin tokéletes nyomdai
reprodukéldsanak megallapitasanal van. Ezt szinmérésnek hivjuk.

citatum <lat.>, idézet.: Idegen szerzé miivébdl sz6 szerint atvett szovegrész, melyet altalaban

idézdjelbe tesziink.
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cimnegyediv, (cimnegyed): A konyv els6 négy oldala, amely a < szennycimoldalt, a ¥sorozatci-
moldalt, a ¥cimoldalt, és a copyrightoldalt tartalmazza.

cimoldal: A @cimnegyed harmadik oldala, amely tartalmazza a konyv szerzgjét (szerkesztdjét,
Osszedllitgjat), a konyv fécimét, alcimét, tobbkotetes mi esetén a kotet szamat, valamint a kiad6
nevét €s emblémajat, a megjelenés helyét €s évszamat.

CMS: >szinmérés

CMYK: >sziningerkeverés
color: >szinjellemzok

color balance: >szinegyensiily
colour: color

copyrightoldal: A 2 cimnegyed negyedik oldala, amely 4ltaldban a kovetkezdket tartalmazza: a
szerkesztd, a lektor, a forditd neve, forditas esetén a mi eredeti cime, a copyright szovege €s timo-
gatds esetén a tdimogatdk neve. Tartalmazhatja a »kolofont is.

CTC, Computer To Cylinder <ang.>: Olyan mélynyomoéforma-készitési eljaras, melynél a
szamitogépbdl kozvetleniil a nyomohengerre (cylinder) keriilnek a nyoméelemek. Pontrél-pontra
vési ki az elektronikus hengervésd a csészéket, az autotipiai pontnak megfeleld alakban, atmérével
€s mélységben. Elénye, hogy idé6t takarithatunk meg vele, és pontosan vezérelhetd szamitégéppel.
(>mélynyomtatas).

CTP: = Computer To Plate, = Computer To Press, =»Computer To Print

Computer To Plate (roviditett leiras), CTPlate, computer-to-plate <ang.>: A CTPlate eljaras
lényege, hogy a digitalis dllomanybdl kozvetleniil (=»szinkivonati filmek, azaz =¥ levilagitas
nélkiil!) ofszet nyoméformat (lemezt) allithatunk eld.

Computer To Press (roviditett leiras), CTPress, computer-to-press <ang.>: A CTPress eljaras
abszolit elénye abban all, hogy a digitélis allomanybdl kozvetleniil (= szinkivonati filmek, azaz
=> levildgitds nélkiil!) ofszet nyoméformat (lemezt) allithatunk eld, gy mint a =»CTPlate eljaras-
nal. Azzal a kiilonbséggel, hogy nyomodlemez elkészitése teljesen automatikusan a nyomogépben
(1) torténik, majd a nyomtatasi beallas és a nyomtatds maga is szinte emberi beavatkozas nélkiil
torténhet. A CTPress nem Osszetévesztends a =» CTPrint illetve egyéb digitalis nyomtatési eljara-
sokkal, hiszen a CTPress gyakorlatilag =»ofszetnyomtatds csak teljesen automatizalt formaban.

Computer To Print (roviditett leiras), CTPrint, computer-to-print <ang.>: A CTPrint gyakorlati-
lag nem mds mint a lézernyomtaték miikodési eljardsanak elnevezése, szakszertibben elektrofo-
tografidnak (EF) nevezik. Azért ipari tényez6 mert ezekbdl a ,,printerekb6l” hatalmas méretd és
kapacitasd példanyok is vannak. A CTPrint lehet egyszin( fekete (sziirkedrnyalatos) vagy szines is.
Kivaléan alkalmas nyomtatds k6zbeni mutéldsra (pl.: sorszdmozds, csekknyomtatds cimezve stb.).

CTPlate: =»Computer To Plate
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CTPress: =»Computer To Press

CTPrint: =»Computer To Print

D

DCS: 2EPS

density: Dopacitas
denzitas: Dopacitds

DG: >nyomtatdsi hibak
diamant: > betiifokozatok
die cutting: »stancolds

digitalis, digital <ang.>: szdmjegyes. Olyan adatok, eszkozok, eljarasok jelzje, amelyek véltozé
mennyiségeket diszkrét modon, igy szdmjegyekkel felirhatd értékekkel dbrdzolnak, illetve dolgoz-
nak fel.

digitalis fényképezés (roviditett leiras): A digitilis fényképezés legnagyobb elénye, hogy nem
kell a képet ,,materializdlni”’, azaz nem kell el6hivni, nagyitani vagy papirra vinni. Ezzel
megsporolhaté némi 1d6, pénz és vegyszer, ami kornyezetbaratta is teszi a technoldgiit. Nem kell
szkennelni (=¥ scanner), ami megint nem kevés pénz és id6 megtakaritast eredményezhet. Tovabbi
elénye, hogy gyakorlatilag azonnal kész van €és barhonnan barhova tovabbithat6 elektronikus dton,
(aminek valészintileg a fotdriporterek oriilnek a legjobban). =»Layout-okhoz ma mar
nélkiilozhetetlen a fent emlitett tulajdonsdgai miatt.

digitalis képfeldolgozas alapjai (roviditett leiras): A digitdlis paraméterek csak korlatozott
mértékben valtoztathatok a digitalizalds utan! Ezért 1ényeges, hogy tisztdban legyiink a digitalis
allomany tovéabbi felhaszndl4si teriileteivel, (pl.: a maximalis felhaszndldsi méretben digital-
izaljunk, azaz ha oridsplakat méret is el6fordulhat ne 1:1-hez ardnyban digitalizaljunk egy 6x9-es
diat). Csokkenteni az értékeket konnyebb (,,butitani’), ndvelni szinte lehetetlen j6 mindségben, és
a konvertalasok is tobb esetben rizikdsak.

digitalis kép jellemzdinek meghatarozasa (roviditett leiras): A digitalis dllomany tobb 1épc-
s6ben ,,alakul at” kézzel foghaté nyomatta. Ezen 1épcséfokok technikai igényei meghatarozzak az
el6z6 1épcesofok techniki igényeit, €s igy tovabb..! Tehat folyamatban kell gondolkodnunk! A
paraméterek specialitdsa az angolszasz (inch) és a metrikus (m) egységek keveredése. J6 tudni,
hogy egy inch 2,54 cm...

digitalis képek optimalis képfelbontas, racssiriség, kimeneti felbontas aranyai: Az aranyok
megdllapitasdhoz tisztaznunk kell a kozottiik 1év6 osszefiiggéseket. Arnyalatos kép hagyomaényos,
amplitid6-moduldlt rdcsrabontasakor egy-egy racspontot az adott kimeneti eszkoz tobb elemi
pontbdl épit fel, s az egy racscellara juté pontok szdma hatdrozza meg a visszaadhat6 arnyalatlépc-
s6k szamat. A DTP szoftvereihez kialakitott, mara mdr ipari szabvanny4 valt PostScript — roviden:
lapleir6 nyelv, ami a szinrebontést (Color Separation <ang.>) végzi — rendszer szinkivonatonként
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X bitet tud kezelni (PS Level I: 8 bit, PS Level II: 16 bit). Vegyiik a Level I-et, aminek
szinkivonatonként 8 bit=256 arnyalatat egy 16x16 (256) pontbdl all6 racscellaval adhatjuk vissza.
Tehat egy adott racsstriség megfeleld arnyalatszamu megjelenitéséhez: Rdcssiiriiség x
négyzetgyok arnyalatlépcso-szam=kimeneti felbontds sziikséges. Példaul 60-as racs (altalanos racs
ofszet nyomtatdshoz)esetében az alapszinenkénti 256 drnyalatndl 60x16=960 Ipc (2400 dpi)
kimeneti felbontasd berendezés sziikséges a szinkivonatok eldallitdsahoz, mert ennél kisebb fel-
bontasnal csokkenne az arnyalatok szama. Viszont a racsstriség és a digitalizalt kép kozotti 6ssze-
fliggés ekképp definidlhatd: egy racscella teriiletére 2x2=4 képpont kell, hogy essen, azaz a sziik-
séges képfelbontds a racsstrtiség kétszerese. Igy 60-as racsndl: 60 lpc=60x2,5 ppi=150 ppi, és
duplézni kell: 300 ppi, tehat 300 ppi a kivanatos képfelbontds. Vonalas képek reproduldlasakor a
képpontok és a kimeneti eszkoz elemi pontjai kozott kozvetlen kapcsolat jon 1étre (hiszen ninc-
senek arnyalatok), ennek értelmében célszerd a kép felbontasat a kimeneti felbontasban, vagy
annak felében vagy harmadaban stb. megallapitani. P€ldaul 1270 dpi kimeneti felbontas esetén a
képfelbontas lehet 1270, 846, 635 stb. A képfeldolgozas €s a nyomtatds soran mindenképpen sza-
molni kell az drnyalati terjedelem és az arnyalatok szaménak folyamatos csokkenésével. Ezek a
mindségromlasok elkeriilhetetlenek, de megfeleld technoldgidval bizonyos kereteken beliil
csokkenthetSk. (vO. Drdcselforgatasi szogek).

digitalis nyomtatas (roviditett leiras): (=»nyomtatdsi eljardsok csoportositasa). 1. A modern
nyomdatechnika szdmos elkiiloniilt, de gyakran egymast atfed$ variicidit a kovetkezSk szerint
lehet csoportositani: a. a nyomé- €s nemnyomoé-elemek elkiiloniilése; b. a nyoméforma- vagy
nyomoéelem-tarol6 haszndlata; ¢. a nyomoéelemek dllandéak-e a nyoméforman; d. a képalkotds
modja a nyomdéformadn, illetve a nyomathordozon (analég vagy digitalis); e. a nyoméforman
torténd képkialakitds helye. 2. A nyomtatési eljardsokat két nagy csoportra osztjuk, hagyomanyosra
€s digitalisra. (A hagyomanyos nyomtatasi eljarasok csoportositisa: =»magas, =Pmély, = ofszet,
=>szita, =D flexo, =P tampon).

digitalis nyomtatas kérdései: A digitilis nyomtatds mint fogalom elég sok félreértésre ad okot
napjainkban. Ez abbdl fakad, hogy bizonyos fogalmakat nem konzekvensen (nem k6zos mege-
gyezés alapjan) hasznédlnak, mind a szakemberek mind az ligyfelek. Néhany gondolat erejéig meg-
probaljuk ezeket tisztazni... A nyomtaté és a nyomdagép termékét nevezhetjiik-e nyomatnak? A
printer magyar megfeleGje a nyomtato, de praktikus ezen gép termékeit print-nek, és akkor a gépet
is printernek hivni. Célszerd ugy kiilonbséget tenni a print és a nyomat kozott, hogy a terméket
elallité gép teljesitményét vessziik figyelembe: tehét ha egy gép egy 6ra alatt csupan egy-két tiz
vagy szdz nyomataot tud elkésziteni (nem alkalmas ipari termelésre) nevezziik technol6giatol
fiiggetleniil printernek és igy a termékét printnek. Ha egy gép képes 6ranként tobb ezer nyomat
készitésére (ez mar CTPrint kategoria) akkor nyugodtan nevezhetjiik nyomtaténak, és az eléallitott
terméket nyomatnak. De nyomdagépnek, nyomogépnek csak a hagyoméanyos nyomtatasi eljarasra
épiild digitalis gépeket hivjuk. Ezt azzal érveljiik, hogy ennek a technol6gidnak a nevében a latin
press sz6 (nyomds) taldlhaté: CTPress. Itt nem csak a teljesitmény (ami lehet 10 000 iv/6ra is) a
donté hanem az hogy a nyomdéformat nem kell megujitani minden nyomtatas elStt, hanem fixen
tartalmazza a nyomoéelemeket a nyomtatds alatt, ebben az alapvetd dologban rejlik az igazi kiilonb-
ség a print és a press fogalmak kozott. Tehat 6sszefoglalva a digitdlis nyomtatds szigorian véve
csak a nonimpact eljarasokra vonatkozik. Az igazsidghoz tartozik, hogy a NIP eljardsok koziil az
EF technoldgidra még elfogadhaté a nyomogép és a nyomat kifejezés termelékenységi alapon.
Kényes kérdés még a =>digitdlis proof-ok fogalama. Mert a pébanyomat helyettesitést (= CTPlate
kivételével) 100%-osan csak akkor vehetjiikk megoldottnak ha a =»szinkivonati filmek alapjan
késziil. De mivel ez nem igy van, és egyértelmten ezek a gépek nem tomeggyardsra vannak kife-
jlesztve, itt a termotranszfer és termoszublimdcios gépekre gondolunk melyeket elészeretettel
neveznek proofer-nek (s6t még néhany ink-jet gépet is), ez nem helytallé mert a fenti allitdsok
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alapjan ezek printerek! Még egy utols6 gondolat: a nyomdagép az egyetlen biztos kifejezés a
hagyomdnyos (magas, mély, ofszet, szita stb.) nyomtatasi eljarasokat alkalmazé gépekre! EbbGl
kovetkezik, hogy a digitalis nyomda kifejezés sem igazan praktikus, a nyomda hagyomanyos
eljarasokkal, a digitalis nyomda nem biztos, hogy CTPress-es dolgozik. A CTPrint-tel dolgoz6
tizemeket (angolbdl atvett) print shop-nak illene hivnunk.

DIN, Deutsche Industrial Normen <ném.>: Német ipari szabvany.

direkt szin, spot color <ang.>: 1. Hasznélatuk leginkdbb a cég- ill. termékszineknél jellemzd,
példaul logékban. Plusz szinekként jelennek meg a négyszinbontatasban, és természetesen a
nyomtatdsban is. Jelolésiik: példaul 4+2, azaz CMYK+Pantone 285+Pantone 423. 2. Tébb
alapfestékbdl keverik ki ezeket, példdul a ,legelterjedtebb” » Pantone Spot-okat 19 alapfestékbdl.
Kiilon szincsatornan tarolédnak minden szoftverben. A sziniik a szinkartyaik alapjan 100%-os

S kitoltési ardnnyal vannak megadva. Altaldban szinkértydikon feltiintetik a ¥CMYK Skitoltési
ardny %-os konverzidkat (ez a process color), de be kell latnunk, hogy négy szinbdl csak
megkozelitSleg tudunk eléallitani olyan szint ami 19 alapfestékbdl késziil, & gamut szin. 3.
Hasznélhatunk csak direkt szineket is (két szinnél nem is érné meg CMYK-bdl nyomtatni). 4.
Nem =>transzparens, hanem =>fedd festékeket haszndld »nyomtatasi eljarasokhoz (példaul szi-
tanyomtatds) késziil§ szinkivonatok készitéséhez csak direkt szineket hasznalhatunk.
(>sziningerkeverés).

display <ang.>, drukindlé: Eladashelyi rekldmhordozé (®POS). Olyan kis dllvanyok vagy dobo-
zok gyiijténeve melyeket kimondottan az aru taroldsara készitettek (példaul XY markaju cigeretta
tart alvany). A display-en rajta van a logo, szlogen, az esetleges akcio6 leirasa stb. Lehetnek papir-
bol, midanyagbdl, plexibdl stb. Funkcidja sokrétli: az 4j termékre jobban hivja fel a figyelmet, a
vasarlé kozvetleniil kiszolgalhatja magat, ami 0sztonozheti a vasarlast, €s a marka ismertségét
noveli...

diviz: Elvalasztéjel, kiskotSjel (-). (vO.=>félkvirtminusz).
dot area: >kitoltési ardny

dot gain: >nyomtatdsi hibdak

dpi: >digitalis képfeldolgozas alapjai

drive, meghajto <ang.>: A szamitégépnek az a része, aminek segitségével példaul a behejezett
lemezen 1€v6 informécidhoz juthatunk, illetve a lemezre adatokat irhatunk. Léteznek hajlékony
lemez- (CD, floppy), merevlemez- (winchester azaz HDD) és cserélheté merevlemez (Zip, Jaz)
meghajték. Lehet kiils6 egység (csatlakozdsa példaul & SCSI-val) vagy bels, beépitett egység.

driver <ang.>: Egy ardnylag kicsi program, amely a szamit6gép €s a drive kommunikacidjat biz-
tositja. Ugyanannak a drive-nak a driver-je operacios rendszerenként, platformonként kiilonboz6
lehet.

DTP, Desk Top Publishing <ang.>: 1. Asztali professziondlis kiadvanyszerkesztés. A DTP gyakor-
latilag egy komplex rendszer, mely bizonyos eszk6zok (hardware <ang.>) és az eszkozoket
irdnyit6 programok (software <ang.>) 0sszessége. 2. A DTP-eszkozoket haromféleképpen csopor-
tosithatjuk: kdzponti egység — maga a szamitogép —, periféridk és hattértarolok. 3. A periféridk
bemeneti (input <ang.>), kimeneti (output <ang.>) €s ember-gép kapcsolati eszkozokre bonthatok.
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Hozza kell tenniink azonban, hogy vannak egyes eszkozok, melyek bemeneti €s kimeneti
eszkozoknek is felfoghatok. 4. A DTP szoftvereit alapvetden harom tipusra bonthatjuk: képfeldol-
go0z6 (dbittérképes), vektorgrafikus és kiadvanyszerkesztd szoftverek. Ezek miikodési keretét adja
az Un. operdcids rendszer (0S). A tobbi alkalmazds ennek a négy szoftvernek van aldrendelve a
DTP-ben.

DTP (professzionalis) szoftverek: 1. A DTP szofvereit harom f6 csoportba foglalhatjuk: a. bit-
térképes (rov.: b.); b. vektorgrafikus (rov.: v.); ¢: kiadvanyszerkeszd (rov.: k.). Az ezeken kiviil es6
szoftvereket segédprogramokra (rov.: s.) vagy =>driver-ekre oszthatjuk. (Féligmeddig az 20S is
szoftver!?) 2. Ha gyart6 cégek szerint csoprtositunk akkor kiemelt helyet foglalnak el az a. Adobe
Systems Incorporated cég szofterei: PhotoShop (b.); Illustrator (v.); PageMaker (k.); Streamline
(s.): bittérkép-vektorgrafika konverter; ATM azaz AbobeTypeManager (s.): fontkészlet kezeld;
Distiller (s.): @PostScript konverter, pdf formatum generald; Reader (s.): ,,pdf-néz6”. b. Corel
Corporation cég szoftverei: Draw (v.); PhotoPaint (b.); Xara (k.); Trace (s.): bittérkép-vektor-
grafika konverter. ¢. Quark Inc. cég: QuarkXPress (k.). d. Macromedia: FreeHand (v.). 3. Minden
szoftvernek van Macintosh és PC-s véltozata is. A Mac-en tipikus b.-v.-k. konfiguracié:
PhotoShop-Illustrator-QuarkXPress, mig a PC-ken 4ltaldban PhotoShop-CorelDraw-QuarkXPress
az elterjedt. 4. A harom dimenziés modellezd (3D) €s az egyéb prepress-ben viszonylag ritkan
hasznélt szoftverek (példdul tomoritSk, web-design stb.). 5. A vektorgrafikus és a bittérképes
szoftverek mtkodési elve: =>digitalis képfeldolgozds paraméterei.

DTR, Desk Top Reproduction <ang.>: A modul képfeldolgoz6 rendszerbe tartozik az un. ,,asztali
képfeldolgozé rendszer”, amellyel a professziondlis nyomdaipari igények aranylag jol kielégi-
thetSk. Ezeket a rendszereket a DTP analégidjara = DTR-nek nevezik, ha a helyigényét vessziik
figyelembe.

duotone: >duplex

duplex, duotone <ang.>: Ez a kifejezés nem kis félreértésekre adhat okot az angol kommunika-
cioban... Ugyanis Magyarorszagon a duplex kifejezés alatt olyan korlatozott szintartomanyu (két
szines) nyomatokat értiink melynél az egyik szin dltaldban a fekete a masik a cidn, a bibor vagy a

sarga egyike (vagy valamilyen =»Pantone szin), ez az angoloknal duotone. Mig az angoloknal a
duplex az iv két oldalat, egy-egy (vagy akar tobb!) szinnel valé nyomtatés kifejezése.

E

EAN: 2vonalkédok

egalizalas: 1. A térkozt optikailag kiilonboz6képpen kitolté szomszédos betiik kozotti tdvolsag
kiegyenlitése: kerning <ang.>. 2. Tobb bet( ritkitdsa vagy stritése, azonos mértékkel: tracking
<ang.>.

egységar jel: @. (Az internet vildgaban kukac néven ismert jel.)

elektrofotografia: 2digitdlis nyomtatds

élofej: A kiadvany szovegoldalainak felsé szegélyén (a =»szedéstiikor tolott) elhelyezkedd szoveg-

sor, amely altaldban paros oldalon a szerz6 nevét és a ml cimét, paratlan oldalon a fejezet cimét
szokta tartalmazni. Tobb alfejezetet tartalmaz6é miinél paros oldalon a f6cim a paratlan oldalon az
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alcim is elhelyezhetS. Folyodiratokndl az €16fej altalaban a rovatcimeket tartalmazza. (vo. 2fejléc)

el6zéklap: »Keménytdblds konyvnél az eldzéklapok (eldl és hitul) rogzitik a dkdnyvtestet a
kotéstatablahoz.

el6hivo gép (roviditett leiras), developer <ang.>: Az el6hivas folyamata, akar fényképészeti, akar
levilagitott (dlevildagité) dfényérzékeny anyagrol van sz0, szinte azonosnak mondhaté. A
fényérzékeny anyagban fény hatdsara meginditott kémiai reakcié eredményeképpen létrejott latens
kép lathatovatételét és rogzitését célozza az elGhivas. Harom plusz egy f6 fazisra oszthaté az
el6hivé gépben torténd folyamat: elShivas, fixdlds, mosas €s szaritas.

enveloppe <ang.>, véddborité: A kotéstablat vagy a fedelet védd — altaldban szinesen nyomott,
esetenként illusztracidt is tartalmazo — lap. Vigyazat: angolul =2»boriték-ot is jelent.

EPS, Encapsulated PostScript file <ang.>: 1. Bedgyazott = PostScript. Grafikus dllomanyforma-
tum. Az ilyen dllomany két részbdl all: az egyik egy =»preview amit a szamit6gép olvas be a
képernydn valé megjelenitéshez, a masik a komplex PostScript kod a nyomtaté szamara a korrekt
nyomtatdshoz. Az EPS alloményokat sokszor hivjak eszkoztGl vagy felbontdstol (D digitalis
képfeldolgozas paraméterei) fliggetlennek, ami azt jelenti, hogy barmilyen felbontasu megjelenitd
eszk6zon az eszk6zhoz illeszkedden jelenik meg, legyen az egy 72 dpi felbontasu képernyd, egy
300 dpi felbontasu lézer nyomtato (ddigitdlis nyomtatds), vagy akér egy 2540 dpi felbontasi
>levilagité. 3. Mivel PS file-rd6l van sz6 vektoros dllomanyt is tdrolhatunk EPS formédtumban. 2.
DCS, (Desk Top Corol Separation <ang.>), ot file-os EPS: a DCS az EPS egy kiilonleges esete,
amelyet a Quark cég fejlesztett ki. Lényege, hogy a CMYK szineket tartalmazé EPS képet 6t
kiilonallé allomanyba menti el — négy allomany kiilon-kiilon a szinkivonatokat, az 6todik pedig
egy kozos dpreview. A DCS, kiadvanyszerkesztésnél jol €s gyorsan kezelhets, = levilagitdsnal a
RIP feladata is konnyebb: nem kell szinrebontani..., igy itt is nyerhetiink némi idét. A DCS 2.0
verziotol négy szinnél tobbet is tud kezeli, példaul plusz direkt szinekkel (példaul 4+2). (vo.
>TIFF).

errata <lat.>, hibajegyzék: A sajtéhibak felsoroldsat, az oldalszamokat, valamint a hibdk helyes-
bitését tartalmazo lista egy 6nallé lapon a konyvbe rakva.

eselék: (Nem selejt!) Az eselék olyan vagas utani papirmaradék, mely a kotészetben még fel-
hasznalhato.

F

fakszimile <lat.>, hasonmas kiadds: Valamely konyv, kédex, folyéirat, kézirat, kotta az eredetivel
egyezd, hi masolata. A fakszimile altaldban fotézassal késziil, majd a fotét dolgozzédk fel nyomdai
uton.

fattyusor: Tordelési hiba, a bekezdés utolsé sordt (kimenetsor) hivjuk igy ha a kovetkez6 oldal
elsd sora. (vO. D drvasor).

fedo festék: Nem =>transzparens festék. Gyakorlatilag > direkt szinként kezelendd. Tobb egyma-
son 1évé festékréteg esetén a legfelsd réteg szine latszodik csak, tehat elméletben lehetne > feliil-
nyomdssal késziteni a szinkivonatokat, de nem érdemes mert ezek a fedd festékek igen ,,vastag”
festékréteget képenzek €s torhetnek. (dsziningerkeverés).
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fejléc, headline <ang.>: 1. Folydiratok és hirlapok els6 oldaldnak tetején feltiintetett legfontosabb
cimadatok: cim, alcim, évfolyam, keltezés stb. 2. A letterhead kifejezeést gyaran forditjak
helyteleniil fejlécnek, 0sszekeverve a headline-al. 3. A headline kifejezés haszndljdk még a hirde-
tések fésorainak megnevezéseként is. (vO. D éldfej).

félkvirtminusz: Gondolatjel (-). A kvirtminuszt (—) altaldban angolszasz teriileteken hasznaljak,
Magyarorszagon nem.

feltépodés: >nyomtatdsi hibdk
felillnyomas: >kiiités

flexonyomtatas (roviditett leiras), flexogrdfia, flexography <ang.>, anilinnyomtatds: A flexony-
omtatds a ?magasnyomtatds specialis valfaja. Hajlékony gumi vagy mas mtanyagbol késziilt
nyomo6formaja miatt a flexogréfia elnevezést kezdték alkalmazni, mivel a flexografiai nyomofor-
mak hajlékonyak, mas széval kifejezve: flexibilisek. Ez a flexibilitas teszi lehetévé a nyomo6forma
hengerfeliiletre valé helyezését: a flexonyomtatds rotacids tekercsnyomo eljaras. Alapvetéen cso-
magoléanyagok nyomtatasara hasznaljak.

fényérzékenység (roviditett leiras): A fényérzékenység olyan anyagok jellemzdje melyek fény
hatdsara maradando6 vagy atmeneti fizikai ill. kémiai valtozast mutatnak. A fényérzékenységnek a
nyomdaipar szamos teriiletén kimagaslé szerepe van. A technoldgiai folyamat szerinti sorrendben:
a fotézas, a szkennelés, a 1€zerprintelés, a levilagitas, az el6hivas, a CTPlate, a nyoméfor-
makészités, szamos CTPrint és CTPress technologa és a festék szaritds soran van sorsdontd
szerepe a fényérzékeny eszkozoknek és anyagoknak. A legaltalanosabb fényérzékenységgel kapc-
solatos eszk6zok a nyomdaiparban a fotodiodak (pl.: szkenner) és a lézerek (pl.: levilagito),
anyagok koziil az eziisthalogenidek (pl.: film), fotopolimerek (pl.: flexonyoméforma) €s a diazove-
gyiiletek (ofszetlemez) jatszanak f6 szerepet.

festékfatyol: 2nyomtatdsi hibak

festékterhelés: 1. A nyomathordozoéra atvitt festékmennyiség (szinenként, vagy az 0sszes szin
nyomtatdsanak osszegeként). 2. Az dofszetnyomtatds szabvanyositasanak egyik kiindulasi pontja:
a kiilonboz6 papir-festék kombinacidkra vonatkozé festékterhelés, denzitas (dopacitds) dsszefiig-
gések ismerete. Ebbdl hatdrozhatok meg ugyanis azok a paraméterek, melyek a nyomtatasi folya-
mat el6készitéséhez, bedllitisdhoz és ellendrzéséhez szolgaltatnak kiindulasi adatokat. 3.
Festékigény: ugyanazon nyomdafestékkel, nyoméformaval és nyomégéppel torténé nyomtatasnal
natur (feliiletkezeletlen) papirok esetében, ugyanazon denzitds nagyobb festékterheléssel érhetd el,
mint feliiletileg kezelt (mazolt) papirokkal. 4. Normal festékezés: a festékterhelés novelésével nd a
fedettség. A minél nagyobb fedettség elérése alapveté mindségi kovetelmény. De a nagy festékter-
helés =»nyomtatdsi (hibdk) problémak forrasa, igy csokken a nyomat mindsége. A normal fes-
tékezés a festékterhelés optimuma: a legnagyobb nyomaskontrasztot adé festékterhelés. (> szine-

gyensiily)

final O.K.: @imprimatiira

FM: 2rdcsozds
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forgatokonyv: Kivitelezési dtmutaté a nyomdanak, a =»szinkivonati filmek mellett. Kiilonosen a
> hajtas, dvagds, dlakkozds, driccelés stb. helyét €s mikéntjét modellezi.

formatum: >papir

frézelés: Ragasztokotés esetén az ivek dsszehorddsa és kollaciondldsa (dkollaciondlé jel) utan az

/////

lemarja, ezaltal a gerinc érdes lesz (nagyobb lesz a feliilet), a papir rostjai fellazulnak. Ez a
frézelés. Erre azért van sziikség, mert a meleg-olvadékos ragasztok (= hot-melt ragasztok) nem
tudnak behatolni a papirrostokba, mint ahogy a szivoképes anyagok esetében minden mas
folyadékoldalékos (alkoholos- vagy vizes- bazisu) ragasztonal erre lehetGség van. A mele-
golvadékos ragasztéanyagok nem tartalmaznak semmiféle folyadékot; ezek a felérdesitett
papirszélen csak ,,megkapaszkodhatnak”.

fiiggelék: dappendix

fiilszoveg: A véddborito rogzitéseként a fedél ald behajtott részt fiilnek, és az azon elhelyezett
szoveget fiilszovegnek nevezik, mely altaldban egy rovid tdjékoztatds a konyvrdl ill. a szerz6jérdl.

fiizet: dpapir

G

gamut szin: Szinmdédok (ddigitalis képfeldolgozds alapjai) valtoztatisa, vagyis szinkddok mas
szinkédokra val6 atvaltasa nem minden esetben tokéletes. Magyaran egy bizonyos szinkéd RGB-
ben nem biztos, hogy CMYK-ban azonos szinhatast kelt. Ezek a nem azonosan reprodukalhat6
szinek a gamut szinek. Ezt az eltérést kimutathatjuk gamut warning opciokkal. Példaul a
PhotoShop szinvalasztaskor egy haromszogben elhelyetett felkialtojellel érzékeltetei. (vo.

= Pantone CMYK konverzidi, @process color, ddirekt szinek).

garmond: > betiifokozatok

garnitura: = szinkivonati film

GCR: Dszinvisszavétel

gigant poster: >Jrids plakdt

glossy <ang.>: 1. Olyan asztali nyomtatéhoz hasznalt nyomathardoz6 mely specidlisan
feliiletkezelt €s a szinek sokkal telitettebbek rajta. Igényesebb =»layoutok-hoz hasznéljak mivel
igen draga. 2. Jelentése angolul fényes. Mas anyagokra is hasznéljak ezt a kifejezést, példaul
nyomdai papirokra is. Ellentéte a matte <ang.> azaz matt.

Golden Mean: >aranymetszet

gradacio: >fényérzékenység
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GY

GYEK, Gydrtds Elokészités: Nagyobb nyomdak szervezési osztdlya. A szervezés alapja, hogy
minden nyomda arra torekszik, hogy akapacitdsat kihasznalva, a megrendeld altal kivant atfutasi
id6k betartasa mellett, gazdasdgosan, j6 mindségben termeljen. A technoldgiai folyamatok miszaki
fejlédése, a nagyfoku automatizalas feltétleniil sziikségessé teszi a munkafolyamatokat el6készitd
osztaly, a GYEK megfelel§ szinti megszervezését. A megrendelGvel a GYEK vezetdje ill. az
asszisztensei tartjak a kapcsolatot.

gyémant: = betiifokozatok

gyongy: = betiifokozatok

hairline: 2/énia

HDD, Hard Disk Driver <ang.>: Merevlemez meghajtd, azaz maga a winchester.

heat set festékek: Hore szarado festékek. A ,,pillanatszédradast” gdzlangos, vagy forrélevegds
szaritoval segitik eld, amelynek eredményeképpen a festék megszilardul, oldészer (gézolaj)
elparolgasa kozben.

hexachrome: 2 Hi-Fi color

hibajegyzék: >errata

Hi-Fi color <ang.> (roviditett leiras): Olyan technol6gidk gyiijténeve melyek a hagyomanyos
négyszinyomtatas hidnyossagait kivanjak megsziintetni.

hot-melt ragasztok: Olyan oldészer nélkiili tin. dmledékragasztok, amelyek szobahémérsékleten
szilard halmazallapotiak, €s melegitéskor olvadékka valnak. (>frézelés)

hé-arany/-eziist/sth.: > specidlis nyomdai eljdrasok

HQ, High Quality <ang.>: Magas mindségi.

HR / LR, High Resolution | Low Resolution <ang.>: Nagy felbontas / kicsi felbontas.
HSB / HSL: Sszinjellemzdk

hue: >szinjellemzok

I

IBM: >PC

identity manual: Darculati kézikényv
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image setter: >/evildagité

impresszum <lat.>: Torvényben el6irt, altalaban a »kolofonban elhelyezett szoveg, amely a
kiadasért és a szerkesztésért felelGs személy nevét, a nyomtatvanyt eldallité nyomda nevét, tele-
phelyét, felel6s vezetdjét, a megrendelés sorszamat, valamint a gyartas datumat tartalmazza.

imprimatira <lat.>: Az utolsé tordelt = korrektiiralevonaton vagy a 2proofon adott (esetleg min-
imalis javitdssal megadott) nyomtatasi engedély, amelyet az arra felhatalmazott személy alairasa-
val és nyomhaté (imprimatur) megjegyzéssel, valamint datummal lat el. (vo. Dszemleiv). Ugynok-
ségi nyelvkornyezetben a final O.K. <ang.> kifejezés megegyezik a imprimatdraval.

inch: Angolszdsz hosszmértékegység. 1 inch = 2,54 cm.
ink-jet: D digitalis nyomtatds

interface <ang.>: 1. Csatlakozasi feliilet. Két rendszer, eszk6z vagy program kozotti k6zos hatdr,
érintkezési feliilet. 2. Eszk6zok 0sszekapcsoldsdhoz felhaszndlt jel- kapcsolatrendszer, a sziikséges
vezérl6aramkorokkel egyiitt. Ez lehet kiils, vagy belsd egység. Példaul a =»scanner-eknek minden
esetben sziikségiik van interface-re, hogy a PC fogadni tudja az adatait. Egyszer(ibb estben ez egy
kartyadval megoldhat6 (vagy a PC-be vagy a scanner-be épitve), bonyolultabb esetben (példaul
Crosfield scanner) az interface egy nagyobb egység, nem beépithetd.

IR: >optikai sugdrzasok
irodalomjegyzék: A m irdsa sordn felhaszndlt munkak jegyzéke.

ISBN, International Standard Book Number <ang.>: A konyvek kotelezd nemzetkozi
azonositészama. Az ISBN képzésének modja: ISBN betdjel + tiz szam. Példaul: ISBN 963 10
0687 2. A tiz jegyl szdm négy szdmcsoportot tartalmaz: a. A csoport azonosité az orzsdg meg-
jelolésére szolgal (Mo.: 963). b. Kiadéi azonosito szam (10), Mo.-n az Orszdgos Széchenyi
Konyvtér adja. c. Kiadvany azonosité szam (0687), meghatarozott tartomanyban vélaszthaté. d.
Ellendrzé szam. (@ISSN). Az ISBN és az ISSN szdmok jelentdsége abban 4ll, hogy a konyvek és
a kiadvanyok cimeit szamjegyekkel azonositja, ezaltal megsziinteti a nyelvi korlatok okozta
azonositasi problémat, a konyvtarakban és €s egyéb adminisztraciés intézményekben megkonnyiti
a feldolgozast, és visszakeresést, egyszerisiti a gépi adatfeldolgozast, meggyorsitja a kereskedelmi
forgalmat.

ISDN, Integrated Services Digital Network <ang.>: Digitélis hal6zat integralt szolgaltatasokkal.
Az ISDN egy olyan =>digitalis hal6zat, amely Uj eljarasok alkalmazasaval képes egyetlen vonalon
(optikai kabelen), egyidejileg beszéd- (hang), kép- és adatatviteli 6sszekottetést 1étesiteni az eld-
fizetGkkel. Az adatok mennyiségének gyakorlatilag nincs hatar szabva. Az ISDN-ben integral6d-
nak a szolgaltatdsok, kozos a jelzésrendszer €s az iizemvitel. Mivel integralt hal6zatrdl van sz6 a
tobbféle tavkozlési szolgaltatas egyetlen vonalvégzddésen hozzaférhetd. Ha a vonalvégzidést egy
integralt terminalhoz kotjiik, akkor a vonal, a belsd hal6zatbdl barki szdmara hozzaférhetd, és az
adatatvitel szélességének fiiggvényében tobben is hasznélhatjak.

ISO, International Standard Organisation <ang.>: Nemzetkozi Szabvanyositasi Szervezet. Az

altaluk kifejlesztett ISO-szabvany a vilag szamos orszagaban, igy Magyarorszagon is érvényben
van. Az ISO tanusitvany megszerzéséhaz nagyon szigoru feltételeknek kell megfelelni, majd
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évente akkredittalni kell. Folyamatos ellendrzés, és rogztett technologiai 1€péseket ir els. ISO
9000, ISO 9001, és az ISO 2000 tanusitvanyok.

ISSN, International Standard Serial Number <ang.>: Az id6szaki kiadvanyok és sorozatok
nemzetkdzi azonositészdma. Példaul: ISSN 0025-0112. A szdmozds tobblet informécidra nem utal
(v0.2ISBN). A kiadvany egymadst kovetS szdmainak, koteteinek szdmozdsa kronoldgikus vagy
egyéb megjeldlés kiilonbozteti meg.

iv: 1. Papir mértékegység (dpapir). 2. Szerzoi iv: 40 000 betlhelyet tartalmazé szoveg. 3. Kiadoi
iv: a szerzGi ivek és a konyv megjelenési formdjahoz sziikséges tartozékok (jarulékos részek,
illusztraciok, €l6fej stb.) egyiittes terjedelme. 4. Nyomdai iv: a terjedelemszamitds egysége, 16
nyomtatott oldal, a formatumt6l fiiggetleniil.

ivjelzd, szignatiira: Régebben az {v szdmdnak és a mi roviditett cimének vagy a szerz6 mono-
gramjanak megjelolése az iv els6 oldaldnak aljan. Ma mar az ivjelz6t €s a D kollaciondlo jelet a
fotocellas =»dsszehordds miatt dltaldban a »beliv gerincére nyomtatjak.

J

jarulékos részek, appardtus <lat.>: F6bb részei: = cimnegyed, tartalomjegyz€ék, mottd, ajanlas,
el6szo, utészo, fiiggelék, D bibliogrdfia, szakkifejezések jegyzéke, mutatok.

K

kanon: 2 betiifokozatok

kenyérszoveg, foszoveg: A kiadvany f6 mondanivalgjat tartalmazé szoveg (ezért f6szovegnek is
nevezik). Tehat a =»jarulékos részek, a cimek, labjegyzetek, leadek, dmarginadlisok stb. nélkiil
vett szovegrész. Folyamatos olvasdsra szant, hosszabb egybefiiggd szovegrészekbdl 4ll, tipografiai
kialakitasa (méret, szin, ritkitas stb.) minden mas ismétl6ds szovegrészéhez (cimek, fécimek,
képalairasok stb.) hasonl6an a kiadvanyon beliil konzekvens: az érthet6ség kedvéért. Célszerd
sotét szinnel nyomtatni, jol ovashato bettitipusbol, kb. 8-10 pontos =>betiiméretbdl szedni.

kerning: Degalizdlas
kétszeres nyomas: >Hi-Fi color
kiadoi iv: >

kifuto, bleed <ang.>: Olyan grafikai elemek (foto, grafika, tipografiai elem stb.) amelyek a kiad-
vany =>szedéstiikrét elhagyva vagés utan az oldal sz€l€ig érnek. Elnevezésiik abbdl ered, hogy az
esetleges vagasi pontlansagok miatt a szinkivonaton a vagojel vonalétdl kb. 2-4 mm-el kintebb
érnek, mintegy ,kifutnak” az oldal sikjabol. Mert, ha pont az oldal széléig érnének és a vagas 1
mm-el eltolédna, egy a nyomathordoz6 szinével megeggyezd csik véalasztana el a kifuténak szant
grafikai elemet a lapsz€ItSl. A grafikai elemet tobbféleképpen lehet , kifuttatni”: egy, két, vagy
harom oldalszélt érintve... Ha négy oldalt érintve futtatjuk ki a grafikai elemet relioldalasnak
nevezziik. Oldalpar esetében az olyan elhelyezést melynél a grafikai elemiinknek mindkét oldal
tartalmazza folyamatossagaban valamely részét, dtfutonak nevezzik. Az atfut6 grafikai elemek
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alkalmazasa tobb okbdl is problémas lehet, mert figyelembe kell venniink ragasztokotés esetén a
>frézelés mértékét (kb. 2 mm), és a mar emlitett vagasi pontatlansdgok a nyilasban a kép
rovidiilését okozhatjak, az 6sszehordasnal is keletkezhetnek fiiggbleges ill. vizszintes elcsuszasok.

kilovés, imposition <ang.>: Nyomtatas el6tt az iv oldalainak meghatarozott elrendezése, hogy az
ivek hajtogatdsa utan az egymast kovetd oldalak a megfeleld helyre keriiljenek. A kilovést prak-
tikus ha a nyomda eldre elkésziti a sajat hajtogatdsi technoldgidja alapjan. Igy a tervezéskor a mar
eleve lehet arra torekedni, hogy az azonos szini oldalak egy ivre essenek. (@montirozds). A mon-
tirozast ki lehet keriilni, ha kilovésben vilagitunk le, 1éteznek specidlis kilovés-készits szoftverek
€s akar A2-es (Ddpapir) dlevilagitok is. (vo. Daddirozds).

kimenetoldal: Kiadvanyok, konyvek fejezetzard, a = szedéstiikrot (fliggdlegesen) nem betdld
szoveget tartalmazé utolsé oldala. A kimenetoldalakon altaldban nincs oldalszdmozas.

Kiscicero: 2 betiifokozatok
kiskanon: > betiifokozatok
kiterjesztett négyszinbontas: 2 Hi-Fi color

kitoltasi arany, dot area <ang.>: 1. Az autotipiai (drdcsozds, ¥sziningerkeverés) arnyalatokat
meghataroz6 alapvetd jellemz§ a kitoltési arany, amely a racspontokkal fedett teriilet és az
egységnyi nyomatteriilet szdzalékos ardnyaval jellemezhetd. 2. A kitoltési arany leginkabb a

négyszinnyomtatassal eldallitott »tonussal demonstralhat6. Példaul egy 73%-os cian és 85%-o0s
sarga kitoltési aranyokkal 1étrehozott tonus flizold szint fog eredményezni. (dszinegyensiily).

kitités, knock-out <ang.>: A nyomdaiparban a szinek kiilonb6z6 szind festékekkel valo repro-
dukalasanak alapvetden két modja van. Az egyik amikor korlatozott mennyiségi szinbdl (4:
>CMYK, 6: 20GCMYK, 2: dduplex), kiilonbozs dkitoltési ardnyokkal, azokat egymdsra nyom-
va (D transzparencia) éllitjuk el az 6sszes arnyalatot. A masik, amikor tobb pontosan definialt
szind festéket hasznalunk, amennyi szint szeretnénk nyomni annyi festéket hasznélva (> direkt
szin). Ezt a két mddszert egyiitt is hasznaljak, példaul a 4+1: CMYK plusz egy direkt szint jelol.
Vagy pédaul két direkt szinnel valé nyomtatas esetén is alkalmazhatunk ténusokat, igy elérve a
ketténél tobb drnyalatot. Osszegezve a fentebb leirtakat megallapithatjuk, hogy vannak esetek
amikor cé€l a kiilonbozé szinek keveredése, azaz egymasranyomtatiasa, masnéven =>feliilnyomdsa.
Viszont vannak esetek amikor pont az a kivanatos, hogy ne keveredjenek a szinek, ezt ugy tudjuk
elérni, hogy a nyomaton latni kivant szin alatt a tobbi =»szinkivonaton eltavolitjuk a nyomoele-
meket azaz ,, kititjiik” 6ket. A kiiitésnél mindig iigyelniink kell az aldtéltésre. 2. Megjegyzés: a
CMYK festékgarnitira feketéje nem fed, ill. nem fedhet teljesen, de mérlegelniink kell bizonyos
esetekben a kiiitést a tobbi szinkivonatrdl a fekete aldl. Altalaban 10-12-os fekete betiik aldl soha
nem {itjiik ki a szineket, de egy 24-os fekete bettivel feliilnyomi egy a betd alatt helyenként 100%-
os kitoltési aranyt bibor szinkivonatot: hiba. Erdemes a feketébe minden CMYK esetén 5-10%-ot
belerakni a tobbi szinbdl is, ez noveli a fedettséget és alatoltést is biztosit. (A PhotoShop fekete
alapbedllitasban ilyen: C: 62%, M: 49%, Y: 46%, K: 100%).

knock-out: >kiiités
kolofon: A kolofon az a zaradék, amely a kiadvany kiaddsara vonatkozo 1ényeges adatokat tartal-

mazza: felels kiadd, felelGs szerkesztd, miiszaki szerkesztd, nyomda €s annak vezetGje. A kolofon
a kiadvany utolsé lapjan, esetleg a cimnegyed negyedik oldalan, azaz a = copyrightoldalon
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helyezhetd el. Manapsag az =>impresszum adatait is a kolofonban rogzitjiik.

kollacionalo jel: Az oldalak kozott elhelyezett »/énia, amely hajtogatds utdn az iv gerincére
keriil. Az ivek flzés vagy kotés el6tti ellendrzését szolgdlja. (divjelzd).

kolonel: 2 betiifokozatok

komplementer szinek: Egymast fehérre kiegészitd szinparok. (dszinkeverés). Az additiv alap-
szinek, a kék, zold és a voros fehérre egészitik ki egymast. A szubtraktiv alapszinek paronkénti
egymasranyomtatasaval cidn+biborbdl kéket, cianbdl+sargabol zoldet, bibor+sargabdl voroset
kapunk. Komplementer szinparoknak a hianyzé szubtarktiv alapszint €s a kapott additiv szint
nevezziik. Tehat a komplementer szinparok: sarga-kék, bibor-zold, cian-voros.

kompressz szedés: A sorok ritkitdsa nélkiili — tomor — szedés.
konc: >papir
konkordansz: = betiifokozatok

kontaktolas: Olyan reprotechnikai eljards, mellyel a ¥»szinkivonati filmek sokszorositasit végzik.
Egy fényérzékeny filmre rakjak a szinkivonati filmet (innen az elnevezés, mert teljes kontatktusba
keriil a két film: érintkezik), vidkummal rogzitik, megvilagitjak és el6hivjak. Ez igen gyors folya-
mat, ez€rt ha tobb »produkcié szinkivonati film-=»garnitiirdara van sziikség a nyomtatashoz
(példaul nagy példanyszamu A4-es munka A2-es iven valé gazdasagos nyomtatdsahoz 4 produk-
cidra van sziikség), praktikusabb kontaktolni 3-szor, mint 4-szer levilagitani.

konyvformatumok:

Forma A koriilvagott konyv A nyersiv
(alak) mérete (mm) mérete (mm)
A4 202 x 285 841 x 1189
AN20 202 x 226 841 x 1189
AS 142 x 197 841 x 1189
AK40 112 x 197 841 x 1189
AK24 99 x 195 841 x 1189
A6 99 x 137 841 x 1189
B4 243 x 336 700 x 1000
BN12 224 x 238 700 x 1000
B5 168 x 238 700 x 1000
BN20 168 x 188 700 x 1000
BN24 167 x 157 700 x 1000
B6 119 x 163 700 x 1000
BK40 94 x 163 700 x 1000
F4 188 x 248 780 x 1040
Fr5 124 x 183 780 x 1040
FRK40 98 x 183 780 x 1040
Fr6 92 x 122 780 x 1040
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RO11 125 x 185
RO12 138 x 196
RO13 150 x 220
RO13/2 107 x 146
RO13/3 107 x 194

konyvgyartas: Az elfogadott modell alapjan indul meg a gyértds. A nagyiizemi konyvgyartds
harom részre bonthatd: konyvtestkészités, tablakészités, kikészités. 1. A konyvtestkészités lépései:
vagas, ivek hajtogatasa és kotegelése, el6zékelés, ivek Osszehorddsa, fizés elotti préselés, flizés,
konyvgerinc enyvezése, konyvgerinc préselése, konyvtest vagasa. 2. A tdblakészités lépései:
lemezszabds, anyagszabads, tdblakészités, tdblanyomads. 3. A kikészités lépései: a. A kikészités
miveletei harom részre oszthatok: konyvtesten végzett miiveletek, beakasztas, a kész konyvon
végzett milveletek. b. A kényvtesten végzett miiveleteket gyakorlatilag a konyvtestkészités folytata-
sainak tekintjiik. A konyvtestkészitést a konyv koriilvagasanal hagytuk abba. A soronkovetkezd
miveletek koziil nem mindegyiket végzik el sziikségszertien a konyvkotés soran. E miveletek a
kovetkezSk (egymds utdn): gerincgdmbolyités, ereszreverés, jelzGszalagozas, oromszeg6zés, hiive-
lyezés. A gerincgombdilyités: a keménytablas konyvek egyenes €s gombolyd hattal késziilhetnek. A
gerincgdombolyitést géppel végzik. A konyvet gerinccel a gép tn. kalapacsrészéhez helyezik, a
kalapacs félkor alaki mozgéssal a konyvgerinc felsd részét megnyomja. Ezutan a konyvet meg-
forditva, a gerinc masik felén is ugyanezt elvégezve a gerinc gombolyitett format vesz fel. Kétféle
gerincgdombolyit6 géptipus ismeretes a rogzitett asztallal és kalapaccsal miikodd, €s a rugds
kalapaccsal mikods. Ereszreverés: e mivelet hasonlé a gerincgdombdolyitéshez, azzal a kiilonb-
séggel, hogy a konyv a gerinc mellett végig présbe van fogva. A gombolyitett gerincet a kalapac-
srész ugy munkdlja meg, hogy a gerinc a konyv vasagsiaganal elol €s hatul a konyvtabla
vastagsaganak megfeleléen vasagabb lesz. Ez a megvastagodds a gerincen peremszerten jelen-
tkezik. Az ereszreverés célja a konyv tartéssaganak novelése, nyithatosdganak javitasa. A
konyvtest formazasa utan a jelzdszalag felragasztdsa kovetkezik. A konyvtesteket oszlopba rakjak
€s a jelzGszalagvéget a megkent gerincvéghez ragasztjdk, majd szdradds utan a szalagot behizzak
a konyv lapjai kozé. Oromszegély: feladata diszités jellegli. A konyvtesteket itt is oszlopba rakjdk.
A megkent gerincvégekre szalagban felragasztjak az oromszegé szalagot, majd a szaradas utdn a
konyvek kozott szétvagjak. c. Beakasztds: ez a mivelet a konyvtest €s a konyvtabla egyesitése. A
beakasztogép a bevezetett konyvtest el6zékét megkeni ragasztéval, rahelyezi a konyvtablat és a
konyvtestre szoritja, hogy a megkent el6z€k teljes feliiletén érintkezzen a tabldaval. d. A kikészités
utolsé miveletei (gyakorlatilag a kész konyvon) a kovetkezdk: préselés, levalogatas, beégetés,
védéboritd felrakdsa, csomagolds. A beakasztast egyenletes erGsségi préselés koveti. A megfelel
préselés mellett a konyvek mindsége szempontjabdl a szaradast kell hangsilyozni. Ezt a tabla és
az el6z€k tokéletesen rancmentes, sima kapcsolatan tudjuk ellendrizni. A levdlogatds soran a kész
konyv mindségét ellendrzik, a hibas, sériilt példanyokat kiemelik. Beégetés, beiités: a konyvek jo
nyithatésaga érdekében, valamint esztétikai szempontbdl fontos, hogy a konyv nyildsat meleg
besiit6formakkal vagy gorgékkel beégessék, alakitsak. A kész konyveket gyakran véddboritoval
(=>enveloppe) latjak el, ezt védGzésnek is hivjak. A konyvgyartas folyamata a csomagoldssal
fejezddik be.

konyv részei: 1. Két f6 részbdl all: tabla (kemény kotés esetén) vagy fedél (brossira kotés esetén)
és konyvtest. 2. Kiilsé megjelenésének szerkezete: arc, hat, fej, lab, gerinc, hosszmetszés, borddk,
oromszegés, perem.

korpusz: D betiifokozatok

korrektira: 1. Hagyoményos értelemben a korrektira elsGsorban a kiadvany szovegének
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helyességét célozza. A jo korrektor alaptulajdonsagai igen sokrétiiek: altalanos miveltség, idegen-
nyelv-ismeret, figyelem-0sszpontositds, éberség, j6 emlékezdtehetség, a helyesirasi, nyelvtani és
tipografiai szabalyok ismerete. 2. Korrektiirafordulok: a. Szerz8i- vagy szovegkorrektira: a
beszedett szoveget minden esetben meg kell olvastatni a szerzével. Azt, hogy teljesen atirjon
példaul egy egész konyvet, nem szabad engedniink de kb. 10%-os szovegmodositdsra szinte min-
den esetben szamitanunk kell. Tordelni csak a tartalmilag és logikailag végleges szoveget lehet.
(>Lézer print). b. Tordelt korrektdra: a layout alapjan betordelt szoveg elhelyezési €s tipografiai
ellenérzésére szolgal elsGsorban, de dltaldban még itt is el szoktak fordulni szoveghibak.
(Tartalmi javitasnak itt mar nam szabad el6fordulnia). Ebben a szakaszban altaldban a képeknek a
helye ki van hagyva. (Lézer print) c. ,,Utolsé” korrektira: a képek, illusztraciok tordelt
allomanyba behelyézése utan — véglegesnek tekintve — a koncepcidt, errdl szines printet juttatunk
el a megrendeldnek. d. Ténylegesen az utolsé korrektira az imprimatuira.

kotésfajtak: 1. Szortiment konyvkotésnek nevezik a kézi eljarassal készitett egyes konyvek
kotését vagy mas egyedi konyvkotészeti terméket. 2. Brosiira: kartonba fizott fiizet: a meghajtott
ivet vagy iveket boritéba dugjak €s irkaftizéssel (drétkapocs) megfiizik, majd koriilvagjak.
Konyvet is készitenek brossura jelleggel (9.) 3. Kartonfedelii kotés (fiizott konyv): az iveket drét
vagy cérnafliz6gépen flizik, a gerincet lepréselve enyvezik, kartonfedélbe beakasztjak €s szaradas
utan koriilvagjak. Készithetd peremszegéllyel is, ilyenkor beakasztas el6tt vagjak koriil a
konyvtestet. 4. Félkemény-kotés: a gerinclemezeknek és a tdblanak nincs pereme. Kétféle médon
készithetd: boritds utan koriilvagva, ill. el behajtva. Az ut6bbi esetben a betdblazott konyveket a
boritas elott megvagjak, majd a boritaskor a boritépapirt elol a lemez €lén at behajtjak. Boritas
utdn fejben és 1dbban vagjdk meg. 5. Félvdszon-kotés: kétféle modon készithetS. a. Hiivelyre
beakasztva (nagyiizemi): kiilon készitik a konyvtestet s a konyvtablat. A konyvtestet a gerincre
ragasztott hiivellyel akasztjak be (ragasztjak) a konyvtablaba, ezutan az el6zéket a konyvtabldhoz
ragasztjak. b. Ereszre verve és betablazva: a meggombolyitett konyvgerincet ereszre verik, a gerin-
clemezt és a tdblalemezeket 0sszeépitik a konyvtesttel, majd ezutan beakasztjak. 6. Egészvdszon
kotések: abban kiilonboznek a félvaszontdl, hogy a konyvtabla egész feliilete vdszonnal boritott. 7.
Félbor: kétféle tablazéssal készithetSk. a. Eresz mellé betdbldzva: a tdblalemezeket az eresz mellé
helyezik és a zsineget a lemez kiils6 felére ragasztjak. Az el6zékeket a tablak beboritdsa utan
kiilon ragasztjak be. b. Bedorzsolt nyilasa félbor kotés: azonos ereszre vert és betdblazott félvas-
zon-kotéssel, azzal a kiilonbséggel, hogy a vaszon helyett bdrrel boritjdk be a gerincet. 8.
Egészbor: a konyvtabla egész feliilete borrel boritott. 9. Ragasztokités: az ivekbdl vagy lapokbol
ragasztassal készitik =»frézelés utan a konyvtestet. Brostra kotési konyvnél a konyvtestet
altaladban Osszeragasztjadk =»frézelés utan, majd a kartonfedélbe ragasztjak (torténhet egyszerre a
konyvtest 6ssze- és a fedélhez raasztdsa). 10. Miianyag kotések: a konyvtabldkat mianyagokbdl
(példaul PVC-bdl — polivinil-clorid) nagyfrekvencids hegesztégépen készitik.

kruda: A kinyomott ivek hajtogatva, flizés és kotés el6tti dllapotban.

kvirt, betiinégyzet, quad <ang.>: Egy beti torzsméretével azonos szélességd iires hely.

L

labjegyzet: A f6szoveget magyardzo, kiegészitd vagy a forrdsokat megadd, dltalaban rovid megje-
gyzés. Kisebb fokozati betlibdl szedjiik, s a szovegben *-gal (egy oldalon beliil harom csillagig)
vagy szamokkal utalunk rajuk.

22



ART FORCE MINI LEXIKON

lakkozas: »specidlis nyomdai eljardsok

lakodalom: Szedési hiba, egy-egy dupldn szedett sz6 vagy mondat glinyneve. A temetés éppen az
ellenkezdje a lakodalomnak, amikor egy-egy sz6 vagy mondat kimaraddsat gyunyoljak igy,
(ugyancsak szedési hiba).

laminalas: 2 specidlis nyomdai eljarasok

layout <ang.>, vdzlat, forgatékonyv: 1. Ugynokségi ill. stiidié kozegben a layout a nyomtatott rek-
lam elemeinek (szoveg, kép) elrendezési és tartalmi (!) vazlata. A layoutban 6sszegzddik a reklam-
szoveg, az illusztracio, a cimsor stb. A layout alapvetéen kézzel rajzolt vazlatot jelentett, ma a
szamitégép koraban a szamitégépes layout-ot, megkiilonboztetendd a kézzel készitettSl artwork-
nek <ang.> is nevezik. 2. Nyomdai, pontosabban prepress (nem tervezdi) kozegben a layout a ren-
delkezésre all6 kézirat €s illusztraciok egyiittesének tipografiai forgatokonyv formajaban torténd
elkészitését jelenti. Tartalmazza a szoveg terjedelmét, illusztraciok méretét, betlik méretét tipusat,
pontos méreteket (dvdgott, dszedéstiikor) stb. 3. Ha a tervezési folyamatot pontosan akarjuk
bemutatni, emlitést kell tenniink a skiccrdl (sketch <ang.>) is, mely a tervez$ grafikai jegyzete, az
otletei gyors rogzitése altaldban nagyon egyszer(d ceruza rajz forméjaban. 4. Tehat a tervezés folya-
mataban: skicc, layout, artwork. 5. Angol szakszovegekben el&fordul a layout sz6, szedéstiikor
jelentéssel is.

lead: A fejezetcim utdn taldlhato, rovid el6zetes ill. tartalmi 6sszefoglald a fejezetrdl. Valamilyen
kiemeléssel (kovér, dolt) elkiilonitve talalhat6 a »kenyérszovegtdl, de lehet azonos fokozatu is
azzal. Altalaban az ujsagcikkeknél elterjedt.

lehuzodas: 2nyomtatdsi hibak
lénia, /ine <ang.>: Vonal. A legvékonyabb vonal: hajszdlvékony, hairline <ang.>.
leporello: > hajtds

letterhead <ang.>, kisarculat: 1. Egy cég legalapvet6bb, hétkdznapi haszndlati nyomtatvanyinak
harmasat értjiik letterhead alatt: névjegykartya, boriték és levélpapir. Egy cégarculat megeter-
vezését a logo utdn a letterhead-el folytatjuk. 2. Gyakran hibasan forditjak a letterhead-et =>fejléc-
nek.

letterset, typoofset <ang.>: (dnyomtatasi eljardsok csoportositasa). A dmagasnyomtatas egyik
vallfaja a kozvetett magasnyomtatds. Ez esetben a nyoméforma és a nyomathordozé nem érin-
tkezik a nyomtatasnal, hanem egy kozbeiktatott gumikendds henger veszi fel a festéket a nyomé-
formardl €s adja 4t a nyomathordozonak (az ofszetnyomtatdshoz hasonlé médon). Az eljaras alka-
Imazasaval durvébb feliiletd nyomathordozék nyomtatésa is lehetséges, a nyomathordozé nem
deformalddik (helyette a gumikendd szenvedi el a deformdciot) — nincs =»satirung, kisebb a
nyomoerdsziikséglet és nincs sziikség erdegyengetésre.

levilagito, image setter, screener, recorder <ang.> (roviditett leiras): 1. Klasszikus esetben a
nyoméformakészitéshez »szinkivonati filmekre van sziikség (vo. 2CTP). A levilagito, 1ézer segit-
ségével a sziikséges helyeken (a leend6 nyoméelemek helyén) a fényérzékeny filmet megvilagitja.
Ezeken a helyeken el6hivas utan a film megfeketedik. A levilagitds mar a szinkivonatoknak
megfelelden torténik.
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ligatura: Bettikapcsolatok. Specidlis karakterek, melyek kétté vagy hdrom olyan betd
taldlkozasanal hasznalatosak ahol a bettik 6sszeérnének és »kerninggel nem megoldhato a
szétvalasztas. A ligatirdk a kovetkezd betiitaldlkozasokra lettek kialakitva: fi, fl, ff, ffi, ffl, fj.
Specialisan magyar ligatdra a kurziv gy. Bizonyos szempontbdl az et-jel (&) is ligatdranak
mindsiil, hiszen két beti (e+t) 6sszevonasabodl keletkezett. A ligattirdkat az 6lomszedés idejében
egy 6lombetiiként egyben ontotték, mint ahogy ma egy 6nallé karakterként tartalmazza a fontkés-
zlet, (ha tartalmazza!?).

lightness: > szinjellemzok

line: >/énia

lumineszcencia: Doptikai sugdrzdsok
Ipc: D digitdlis képfeldolgozds alapjai

Ipi: > digitalis képfeldolgozds alapjai

M

magasnyomtatas (roviditett leiras): A nyomtatds Gutenberg éltal a magasnyomtatdssal indult el
hodité utjara 1444-ben. A magasnyomtatas a nyomasi sikbol kiemelked6 nyoméelemek festékkel
torténd felhordasaval, majd a festékezett nyoméformanak a nyomathordozoéra torténd sajtolasaval
(a megfeleld nyomoéerdvel) valésul meg. A nyoméformat festékfelhordé hengerek segitségével
befestékezik, ill. a festékréteget minden nyomads el6tt feldjitjak és nyomtaté mechanizmus segit-
ségével kozvetlen érintkezésbe hozzdk a nyomando anyag feliiletével. Ma mar a magasnyomtatas
nem ipari tényez3. Manapsag ami a magasnyomtatasi elven miikodd gyakoribb eljaras az a vak-
dombornyomas.

makett, modell: Nyomdai makett: a nyomdatermék végleges formdjat (formatum, papir, kotés, ter-
jedelem) kovetd nyomatlan nyomdai termék.

makulatira: Olyan rontott nyomtatdsud ivek, melyek mdsik oldala még hasznalhat6 szinbedlldsra,
géptisztitasra. A neve abbdl ered, hogy ezek az ivek mar nem ,,makulatlanok”.

marginalis: A szedéstiikron kiviil, az oldalak »margdjdn elhelyezett cim vagy magyardzé jegyzet,
megjegyzEs.

margo: A nyomtatott oldal iiresen hagyott része, mely gyakorlatilag a < szedéstiikrot hatdrozza
meg. Meghatdarozasa: fejben (az oldal teteje), ldbban (az oldal alja), kétésben (péaros oldalon a
jobb, paratlan oldalon a bal margd), vagdsban masnéven nyildsban (paros oldalon a bal, paratlan
oldalon a jobb margd). Mindig az oldalpar jobb oldala kap paratlan oldalszamot!

medieval szam, ugrdlo szam: A 18. szdzad végéig csak ugrdlé szdmok voltak, melyeknek jel-
legzetessége, hogy van kozépmérete és némely szamoknak van nydlvanya fol- vagy lefelé. A
klasszicizmus kordban vezették be a ,,verzal” szamokat, ennek oka, hogy helyiérték szerint csak az
azonos betlitorzst szamokat lehet optimalisan hasznélni, vagy gondoljunk a tartalomjegyzékek
jobbra zart oldalszamaira €s a matematikai tortekre és kitevSkre, ahol az ugralé szamok nyul-
vanyai zavarjak az értelmezést. A verzal szamok sajnos szinte teljesen kiszoritottadk az ugralé
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szamokat, pedig esztétikussaga mellett tipografiailag is jobb megoldast kindl az ugralé szamok
hasznalata, mert példaul a kisbettivel szedett széveghez jobban illeszkedik. Egy kiadvanyon beliil
megengedett mindkett§ hasznalata a megfelelS helyen...

mélynyomtatas (roviditett leiras), (gravure printing <ang.>): A mélynyomtatds jellemzd&je, hogy
a sik, illetve tobbnyire hengerfeliileten elhelyezkedé nyomdéforman a nyoméelemek a nyomtatési
sikhoz képest mélyebben helyezkednek el. A nyoméelemeket csészéknek a nemnyomdéelemeket
stégeknek hivjak. Két f6 4ga van: az ipari €s a mivészi mélynyomdeljarasok. Igen koltséges eljaras
ezért az iparban csak nagyon magas példanyszamoknal éri meg. Az 6sszes nyomtatdsi eljaras
koziil a nyomasi kontaktusban a legnagyobb nyoméerdre a mélynyomtatasnél van sziikség, a fes-
téknek a nyomoéelemekbdl valo kiemelése érdekében. A dmagas- €s az dofszetnyomtatdashoz
képest sokkal vastagabb festékréteget képez a nyomathordozén, ami intenziv szinhatést ered-
ményez. Kivél6 szin- és drnyalatgazdagsdgi nyomatokat ad. Arnyalatai valdiak (vo. doptikai
drnyalatok) mivel a sotétebb képrészeknél ténylegesen tobb festék talalhato.

metszés: A koriilvagott konyv lapszéleinek festése. Ennek egyik specidlis €s igen koltséges fajtdja
az aranymetszés. (Nem OsszetévesztendS az »aranymetszettel!)

misszale: 2 betiifokozatok

mittel: 2 betiifokozatok

moareé: >moiré

moaré: >moiré

moiré: drdcselforgatds
monokromatikus: >szinjellemzok

montirozas: A montirung elkészitése. Montirung: az iv megfelel$ oldalfilmeinek (= szinkivonati
film) méretezett, kilovés és szinkivonat szerinti Osszeragasztisa, a vagasi-, hajtasi jelekkel valo
ellatasa, egyéb nyomtatasi €s kotészeti sajatossagok figyelembevételével (példaul: ragasztokotésnél
a dfrézelés miatt rovidiild kot€smargok).

MSZ, Magyar Szabvdny: A DIN vagy az ISO-hoz hasonl6an elGirdsokat, ajanldsokat taral-
maz06 torvényereji szabalyzat ill. feltételrendszer. Mig a DIN hatdlya Németorszagra, addig az
MSZ Magyarorszagra korlatozodik.

mutacio: 1. Egy kiadvanynak tobb nyelven val6é megjelentetésénél minden egyes nyelvi valtozatot
muticiénak neveziink (nyelvi mutacié). A mutaciok tipografiailag teljesen megegyeznek. Mutéacié
lehet még ha a nyomatokon csak a cimzések, vagy egyéb adatok térnek el. Nyomdatechnikailag
gazdasagos (csak fekete szoveg esetében), ha tobb muticiénadl a szovegrészek nélkiil egyszerre
nyomtatjuk ki az 0sszes mutacionak megfelelé mennyiséget és 6todik szinként nyomjuk ré az
eltéré nyelvi szovegrészeket (melyek ugyanarra a helyre esnek). 2. A sajtéhirdetések tobb méret-
ben valé megjelenését is mutacidknak nevezziik.
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N

n, betiihely, leiités: A szovegterjedelem kiszamitasanak alapegysége. A kézirat leiitéséinek szama, a
betiifokozat €s a tiikorszélesség egylittesen jo megkozelitessel hatdrozza meg a adott kiadvany
varhat6 szovegoldalainak szamaét. (A szokozok is letitésnek szamitanak!)

nagykanon: > betiifokozatok
nagymisszale: > betiifokozatok

NIP: >digitalis nyomtatas

nonimpact printing: >digitdlis nyomtatas
nonparel: D betiifokozatok

non plus ultra: dbetiifokozatok

NY

nyomathordozo: 2papir
nyomdai iv: >/

nyomdafesték: 1. A nyomdafestékeknek olyanoknak kell lenniiik, hogy nyomtatds utdn a nyomott
feliileten egy bizonyos feliileten egy bizonyos id6 mulva megszaradjanak és szilardan a nyomott
feliilethez kossenek. A nyomo6formak kiilonbozé anyagokbdl késziilnek, de mint nyomtatdsra
hasznalatos anyag elsé helyen a papir, masodik helyen a konyvkotGvaszon jon szamitasba. Ez a
két anyag, de f6leg a papir kiilonb6z6 tulajdonsdgokkal randelkezik. Ezért a festékek készitésénél
figyelembe kell venni a két anyag tulajdonségait, valamint a nyomé6forma milyenségét, ezeknek
megfelelden kell a festéket kigyartani. 2. A nyomdafesték alkotorészei: A nyomdafestékek
lényegében szinezd és kotGanyagokbol dllnak. A kotGanyag a szinezGanyagot nyomoképes allapot-
ba hozza. A kotGanyag legfinomabb alapanyaga a lenolaj. A szinez8anyagokkal szemben tdmasz-
tott legfontosabb kovetelmény, hogy ne kristalyos szerkezetiiek, hanem lagyak legyenek és
mechanikailag a lehetd legfinomabb szemcsékre el tudjak dorzsolni 6ket. 3. A szines festékek
osszetétele: szinez6anyagok, kotGanyagok, toltéanyagok (hordozdanyagok). a. A nyomdafesték
szinezGanyagai a pigmentek. Ezek finomra 6rolt szines porok, melyek megfelel§ kotGanyagban
elkeverve, eldorzsolve hasznalhatok nyomtatds céljaira. Pigmentek sem vizben, sem kotGanyagban
nem oldédnak, finom por alakjukat megtartjak. A pigmentek lehetnek szerves és szervetlen any-
gok. Szervetlen pigmentek a fém- és foldfestékek, ezek természetes allapotban taldlhat6
szinezGanyagok, amelyek sziniiket a foldben taldlhaté fémek oxidjatol kaptak (példaul a siénai
fold, umbra, okker). Ezeket banyasszdk. Az dsvanyi pigmenteket oldott fémsok kdlcsonos egymas-
ra hatdsa, oxidaciéja révén allitjak eld (okkersarga, kromnarancs, cinébervoros, milori- és ultra-
marinkék €s fehér). Szerves pigmentet a fekete festékhez hasznalnak, melyez a k&szénkatranybol
elGallitott kormot haszndljék. b. Kétdanyagok: a kiilonboz6 erdsségli és finomsagu kencék. A
kencék: lenolajkence (lakk-lenolajbdl) €s dsvanyolajkence gyantaval (fenyd- vagy miigyantabdl)
f6zve, mint mikence keriilnek felhesznalasra. A kencék — f6zési idejiiktdl fiiggéen —, rovid- vagy
hossziszaluak, a hosszabb ideig f6zott kencék erdsebbek, ezért hosszabb szaliak. A kence a papir
feliiletén a levegd hatasara oxidalédik €s igy a benne 1év6 finom pigmentszemcséket hartyaszerd
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filmréteggel koti le a papir feliiletéhez. c. Téltbanyagok (hordozdanyagok), pl. attetszs fehér,
amely a festék testét képezi, az 6sszes anyagot 6sszefogja, a szines lakkfestékek nélkiilozhetetlen
része. A kiilonbozé szaritdéanyagok, amelyeket a sziikséges mennyiségben adagolnak a festékhez,
gyorsitjak az oxidaciot €s kiilonbozd szaritasi folyamatokat inditanak el. Egyes szaritok, pl. a pon-
metal, a festék feliiletén inditja el a gyors szdradast. A szikativok a festék szaradasat a papirba
szivodas kozben segitik elS. A szarité nélkiili festékek a papirba szivodas és parolgas tutjan szarad-
nak.

nyomtatas: A nyomtatéeljardsok funkciéja, hogy valamilyen feliileten ill. nyomathordozén (az
esetek dontd tobbségében papiron) elére meghatarozott teriileteken vizualisan észrevehetd festék
foltokat (pontok, vonalak, betiik form4jaban) hozzon Iétre. A legfontosabb kivanalmak egyike,
hogy a nyomtatés a kivant példanyszamban €s valamennyi nyomaton azonos mingségben tortén-
jen. Az adott feliilet kivant helyeire a festéket eltéré nyomtatasi eljarasokkal €s nyomtaté mecha-
nizmusokkal juttathatjuk, az adott eljardsnak megfeleld nyomé6forma felhasznalasaval. A nyomo-
format valamilyen festékezd szerkezettel (festékfelhordé hengerek, festékvalyiba valé meritéssel,
stb.) felfestékezik, majd a kivant helyekrdl a festéket a nyomathordozoéra juttatjak kontaktus €s
nyomds alkalmazasaval. Ahhoz, hogy a nyomathordozoéra a festék csak a kivant helyre keriiljon, a
nyomoforma egyes részeit valamilyen médon szelektivvé kell tenni. Ez a szelektivvé tétel torténhet
térbeli (magassagbeli) elkiilonitéssel (példaul dmagasnyomtatasndl és dmélynyomtatasndl) vagy
a nyomoéforma adott feliileteinek eltéré nedvesitési tulajdonsagainak kialakitasaval (=»ofszetny-
omtatds).

nyomtatasi eljarasok csoportositasa: 1. A nyoméelem elhelyezkedése szempontjabol a nemny-
omoéelemekhez képest: magas, mély, sik. 2. A nyomé6formardl a festék kozvetleniil vagy kozvetetten
keriil a nyomathordozéra. 3. A nyoméforma €s az ellennyomo feliilet térbeli alakja szerint: sik-sik,
sik-henger, henger-henger (rotdcios). 4. A nyomathordozé alakja szerint: ives vagy tekercs. 5. Az
egy menetben nyomtathat6 szinek (azaz a nyomémivek) szdma szerint. 6. Egy menetben csak az
egyik vagy mindkét oldalra valé nyomtatds szerint. 6. nyomtatasi technolégiak csoportositasa

nyomtatasi hibak: 1. Ténolds: az dofszetnyomtatds egyik jellegzetes hibdja, amikor a
nemnyomoelemek festéket vesznek fel, (kevés nedvesits folyadék esetén a nemnyomé elemek is
lipofilek lesznek), melynek eredményeképpen a nemnyomo elemek teriiletén halvany festékny-
omatot (gyakorlatilag egy tdnust) latunk a papiron. 2. Atiités, PT, print through <ang.>: a papiriv
hatoldalan 1évé nyomat lathatésdga, melyet a nyomathordozé és a nyomdafesték/ek-bdl allo
egylittes rendszer optikai jellemzG§je hatdroz meg. opacitds. 3. Lehiizodds: a még nedves festék
attapadasa a felette 1€v§ lap hatoldalara. Okozhatja tul nagy =>festékterhelés, til magas ivoszlop
vagy helytelen mennyiség( szaritépor alkalmazasa. 4. Feltépddés: tilzott festékmennyiségbdl
addédo hiba, amikor a festék a gumikend6hoz tapad és kiszakad a nyomatbdl. Az eredmény kis
fehér foltok a telitett részeken. Néhdny esetben a feltépddés a papir hibdja is lehet. 5. Szellemkép:
a legtobb ofszetfesték szaradasa kozben ill6 olajok parolognak el, a szellemkép-hatas akkor
kovetkezik be amikor az egyik oldalon szaradé festék parolgédsa befolyasolja a folotte vagy alatta
1év6 oldalon megjelend képet. 6. Smirelés, festékfdtyol: ofszetnyomtatdsi hiba. A festék a ned-
vesit6hengereken keresztiil a nedvesitdfolyadékba kertil €s valamelyest elegyedik vele, igy halvany
fatyolréteg keletkezik a nyomat nemnyomott feliiletein. 7. Moiré: rdcselforgatds 8. Poloska:
gyakorlatilag egy nagyobb porszem is okozhat ilyen hibat. Ha a porszem a nyomdéformara vagy a
kozvetité gumikenddre keriil, a helyén egy potty €s annak egy kis udvara lesz lathat6. 9.
Ponttorzulas, pontteriilés, DG, Dot Gain <ang.>: a filmkészités, a nyomdformakészités €s a
nyomtatds folyaman az autotipiai pont mérete valtozik (n6). A >levildgitoban a beesési szogek
nem azonosak a film kdzepén €s a sz€lén, a lemezkészitésnél elkeriilhetetlen daldvildgitas, a

lemezrdl a gimihengerre val6 dtadds majd a nyomathord6zdél valé legordiilés mind-mind az
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autotipiai pont novekedését okozzak. Fontos tényezGk még a papir (szivoképesség), a festék, €s a
nyomogép (ives/tekercs) tulajdonsagai. A DG a prepress szakaszban korigdlhato, ha tudjuk a
varhat6 értékeket. A DG mértéke atlagosan 20 % koriili érték. 10. Becsukodds: nagy nyomoerd,
helytelen festékterhelés, €s a ponttorzulds kovetkeztében a nagyon sotét képrészeken a részletek
eltiinhetnek. Ezért mar a prepress soran keriiljilk a nagyobb, kontraszt nélkiili sotét teriiletek
kialakuldsat. 11. Passzerhiba: a passzerjelek nem megfelel6 egymadsrailleszkedése 1ényegében azt
jelenti, hogy az autotipiai pontok nem a kivant mértékben fedik egymast. Ez fotoknal életlenséget,
szineltérést, a tonusok hataranal a nyomathordoz6 ill. ,,ij” szinek megjelenését eredményezheti.
(vo. dalatoltés). 12. Satirung: magasnyomtatds tipikus hibdja. A magasnyoméforma nem
megfeleld papir ill. nyomoéerd alkalmazasanal a nyomathordoz6 masik oldalan kitapinthatd, rossz-
abb esetben mar 1dthaté kidomborodast okoz.

0,

OCR, Optical Character Recognition <ang.>: Optikai karakterfelismer$ szoftver. Az egyszer mar
beirt, kinyomtatott vagy ir6gépen elkésziilt szoveget =»szkennelés utan a szoftver ugy ismeri fel
karakterenként, hogy az djrafeldolgozhaté lesz szovegszerkeszté programokban.

ofszetnyomtatas, (roviditett leiras): (®nyomtatdsi eljardsok csoportositdsa). Az ofszetnyomtatds
siknyom¢ eljaras. A siknyomo eljarasokndl a nyoméforméan a nyomo- és a nemnyomé elemek
tobbé-kevésbé egy sikban helyezkednek el. Ezért a nyomo6forma csak ugy festékezhets be, ha gon-
doskodnak arrél, hogy a nyoméelemek és a nemnyomo részek kémiailag eltéré tulajdonsaguak
legyenek. A siknyomtatést az teszi lehet6vé, hogy a nyomoéelemek lipofilek (azaz vonzzéak a fes-
téket és taszitjak a vizet, tehat hidrofébok), a nemnyomo részek hidrofilek (azaz vonzzak a vizet és
taszitjak a festéket, tehat lipofébok). Az ofszet technol6gia minden esetben rotacidsan (azaz henger
alakra feszitett nyoméformaval) valésul meg. Az ofszet nyomohengerrdl a festék minden esetben
egy kozvetité gumihenger segitségével jut el a nyomathordozéra.

OGCMYK: 2Hi-Fi color

opacitas, opacity <ang.>: 1. Az opacitds az anyagok fényatereszt6 képességének jelzdszama.
Papirok esetében ezt értelmezhetjiik gy is, hogy az opacitds a papiriv masik oldalan 1évé nyomat
optikai hatdsanak csokkentésére vonatkoz6 képesség jellemzdgje. 2. Az opacitds egyenl§ a teljes
fénymennyiség és az ateresztett fény hanyadosaval. Példaul, ha egy anyag a beesd fénymennyiség
felét ereszti at, akkor opacitdsa 2, ha negyedét, akkor 4, s igy tovabb. Ez azt jeleni, hogy ha két
anyagot egymasra helyeziink, melyek opacitdsa 10 (a bees6 fény 10%-at engedik at), egyiittesen
mar csak a teljes fénymennyiség 1%-at engedik at (a 10% 10%-at), azaz opacitasuk 100 lesz. Az
opacitds tehat nem linearisan, hanem hatvanyozottan nétt. Emiatt keriilt bevezetésre a denzitds
(fedettségnek, feketedésnek is nevezik) fogalma, mely az opacitas tizes alapd logaritmusaval egyen-
16. Jele: D. A denzitas, (density <ang.>) azért szemléletes jellemz8 a nyomdaiparban, mert a
masoloeredetik megfeleld feketedése, a nyomatok jo fedettsége, mint a reprodukélds soran
megkivant tulajdonsagok, ellentétesek az ateresztéssel ill. a visszaveréssel. Ha egy film opacitdsa
10, akkor denzitdsa 1 D. Ha harom 1 D denzit4su filmet egymasra helyeziink, akkor a beesd fény
1/1000 részét engedik at, a kozos denzitdsuk 3 D lesz. A denzitas 0,3 D-vel val6 novelése megdu-
plazza az opacitas-értéket. A denzitdssal nemcsak a fényateresztést, hanem a fényvisszaverddést is
jellemezhetjiik (példaul nyomat esetén). Példak: 0 D = opacitas: 1 = 100% ateresztett/visszavert
fény, 0,3 D = opacitas: 2 = 50% ateresztett/visszavert fény, 1 D = opacitas: 10 = 10%
ateresztett/visszavert fény. A denzitds segitségével meghatarozhatjuk a arnyalatos képeredetik
(valddi arnyalatok), ill. szinkivonatok, nyomatok (valédi vagy optikai arnyalatok) arnyalati
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jellemz@it. A kép legvilagosabb, azaz minimélis denzitdsu (Dmin), és a legsotétebb, maximalis
denziasu (Dmax) pontjanak ismeretében kiszamihat6 az arnyalatterjedelme (Dmin—Dmax).
Altaldnos értékek arnyalatterjedelem értékek: szines diapozitiv 3,0-3,6 D, szines papirkép 2,0-2,3
D, négyszinnyomas (ofszet) 1,5-2,0 D. Lathatjuk, hogy az ofszetnyomas nagymértékben csokkenti
a megjelenitetd arnyalatterjedelmet, s ezzel a megjelenithetd szintartomanyt is. Négyszines nyoma-
tok esetén altalaban a vizudlis denzitdst, ill. szinszirék hasznalataval az egyes nyomdaipari alap-
szinek f6édenzitasait mérjiik. A denzitometriai vizsgélatok elsdsorban az optimaélis festékezéEs,
>szinegyensiily valamint a »ponttorzulas osszefliggéseire, a tlrések elbirasaira iranyulnak, tovéab-
ba a denzitismérésnek fontos szerepe van a szinkalibraciés folyamat sordn, és az arnyalatvissza-
adas ellenérzésekor. A > kitoltési arany meghatdrozasanak elterjedt médja is a denzitdsmérésre

éplil, dszinmérés.

OPI, Open Prepress Interface <ang.>: Olyan kiadvanyszerkeszt6i megoldas melynél a szkennelés
utan egy kis felbontasu (gyakorlatilag =»preview) képpel dolgozunk. A végleges nagy felbontasu
(Ddigitalis képfeldolgozds paraméterei) képet, az OPI automatikusan cseréli =»nyomtatdskor vagy
> levildgitdskor.

optikai sugarzasok: 1. A fény: Az elektromagneses sugarzasok kb. 380-780 nm-es hul-
lamhosszusagu tartoméanya, mely az emberi latészervben kozvetleniil képes latasérzetet kelteni. A
fény nem homogén hanem polikromatikus (= szinjellemzdk), tehat tartalmaz minden lathaté tar-
tomanyba esG hullimhosszat, melyeknek intenzitdsanak ardnya olyan, hogy ezeket a sugarzasokat
az emberi szm egyiittesen fehérnek érzékeli (I. Newton). A fehér fény felbontasaval (példaul
prizmaval) kapjuk a spektrumszineket: ibolya (kb. 380-425 nm), kék (kb. 425-480 nm), kékeszold
(kb. 480-510 nm), zold (kb. 510-540 nm), sargaszold (kb. 540-560 nm), sarga (kb. 560-590 nm),
narancs (kb. 590-640 nm), voros (kb. 640-780 nm). 2. A szinlatas: Kicsit leegyszertsitve a
(szin)latas feltételei a fény és a szem ill. a latéidegek €s az agyban 1évé 1atokozpont épsége. A
szinekkel kapcsolatos jelenségeknél fontos szerepet jatszanak még az ultra-ibolya (Ultra Violet:
UV <ang.>; kb. 1-380 nm) és infravoros (Infra Red: IR <ang.>; kb 780-10° nm) sugarzasok. Mig
az UV a fluoreszkalast (5.) gerjesztd, addig az IR az un. észlelési komfortot valtoztatni tudé
képessége modositja a szinérzékelést. Mivel a fény, az UV, €s az IR egyiittesen befolyasoljak a
latast, kozosen optikai sugarzdsnak nevezziik 6ket. 3. A kornyezetiinkben 1év6 targyak szinét csak
akkor latjuk, ha azokat valamilyen fényforras vilagitja meg, ugyanis a nem lumineszkalé (S.)
feliiletek vagy testek 6nmagukban nem bocsatanak ki fényt, csak a rajuk esé fényt tovabbitjak vis-
szaveréssel, vagy ateresztéssel (emellett a feliilet vagy test elnyelhet valamennyi fényt is). A szines
targyak a megvilagité fény spektralis eloszlasat a fény-anyag kolcsonhatés révén, jellegzetes
modon megvaltoztatjdk. Tehat a fény bizonyos hullimhosszisagui tartomanyait elnyelik, mig mas
tartomanyait visszaverik. Ez a fénykivalaszt6, szelektiv tulajdonsag alapvetéen meghatarozza az
anyagok szinét. Ez a jelenség nagyban fiigg az anyagi mindségektdl (papir: feliiletkezelés,
vastagsag, nedvesség stb.; festék: pigmentek, kotGanyagok, a papirral alkotott torésmutatd,
vastagsag stb.; feliiletnemesités: példaul lakk), igy ezeket az anyagi tulajdonsagokat mar a tervezés
soran figyelembe kell venni, és a kivitelezés folyaman 6ssze kell hangolni. 4. A nyomdaiparban az
UV sugarzasnak a papirok fehéritésénél (optikai fehéritdk), a hamisitasvédelemben (fluoreszkal6
ellen6rzd jelek), a vilagito festékeknél és bizonyos lakkok szdraddsandl (UV-lakk) van jelentGsége.
Az IR sugarzast tlizvesz€lyes festékek szaritasanal (tipikusan a =flexonyomtatds festéke), és
kiilonbozd optikai ellendrzé berendezéseknél (példaul: iv duplazast érzékels- vagy papirsériilést
ellen6rzé késziiléknél) alkalmazzak. 5. Lumineszcencia: Osszefoglalé neve azoknak a sugarzasok-
nak, melyeket bizonyos anyagok, alkalmas gerjesztés révén, termikus hatdsok nélkiil mutatnak. A
sugarzast kivaltd gerjesztés szerint kiilonb6z6 lumineszcens jelenségek ismeretesek: foto-, katod-,
ion-, elektro-, kemi-, bio-, tribo-, €s szonolumineszcencia. A vilagitastechnikdban €s a nyomdaipar-
ban a fotolumiszcencidnak van gyakorlati jelentésége. Utanvilagitas alapjan két részre oszthat6 a
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fotolumiszcencia: a. A fluoreszkdlasndl a gerjesztés (UV sugarzds) megszilinésével gyakorlatilag
egyid6ben sziinik meg az emisszi6 (kisugdrzds). Példaul a pénzellendrzd jeleknél. b. A fosz-
foreszkalasnal a gerjesztés (UV sugarzas) megsziinését kovetSen az emisszid tovabb tart,
(utanvilagitas). Példaul bizonyos 6rdk mutatdjanak festékanyaganal. (dsziningerkeverés)

orias plakat, gigant poster, billboard <ang.>: 1. Mint ahogy a nevében is benne van ,,0rids” azaz
igen nagy méretd plakatokrol van sz6. A méretbdl adédik, hogy ekkora nyomdai papiriv nem
1étezik, tehat tobb részbdl all. Altaldban az A sorozat fvméretei adjak a szegmenseket, (bar vannak
ettdl eltérd méretd plakathelyek is). Gyakori a 4-6 szegmensi A00-ds, a 12 szegmenst A0-4s €s a
16 szegmensi A2-es. 2. Elterjedtek a mtianyag alapi nyomathordozéra készitett 6ridsplakatok is,
ezeknél a tekercs szélessége ami adott, a hosszusag gyakorlatilag végtelen. Ezeket a miianyag
alapu hordozokat digitdlis nyomtatdssal is nyomtathatjak, vagy szitdzzak. Specidlis modszere
ezeknek a mianyagoknak az un. molino plakit esetén a kertetbe erds kotéllel valé rogzités. 3.
Cimfestett oridstabla: 12-100 m’-es alapteriiletiikkel a legnagyobbak lehetnek, tiizfalakra festik
Oket, csak tobb évre éri meg elkésziteni. 4. Felmérések szerint csak Budapestre koncentralt
hatékony reklamakciéhoz 350-400, orszagos kampanyhoz minimum 1000 éridsplakatra van sziik-
ség.

OS, Operating System <ang.>, operdcios rendszer: olyan programrendszer, amely a szamitogépes
rendszerben a programok végrehajtasat vezérli. Az 0sszes szamitégépes alkalmazas mikodési
keretét adja. Példaul iitemezi a végrehajtasokat, elosztja az er6forrasokat, biztositja a szoftverek és
a hardverek, a felhasznalo €s a szamitogépes rendszerek kozotti kommunikaciot. A legelterjedtebb
operéacids rendszerek: Macintosh-on a Mac OS, IBM-en a Microsoft Windows.

overprint: >kiiités

P

page: pagina

pagina, oldal, page <ang.>: 1. A kiadvany lapjainak egyik feliilete, lehet homlokoldal (mdsnéven
rekto): a lapozas iranyaban haladva a lap elsé oldala; vagy hdtoldal (mdsnéven verzo): a lapozas
irdnydban haladva a lap mdsodik oldala. 2. Manapsdg a pagina alatt az oldalszdmot is érthetjiik.

Pantone, PMS, Pantone Matching System <ang.>: Az egyik legismertebb festékgyarté cég. (Mas
ismertebb festékgyartok: Toyo, Truematch, Folkotone, Budacolor?) A = direkt szineket tartalmazo
szinkartyarendszere gyakorlatilag szabvannya valt. A kozhiedelemmel ellentétben nemcsak direkt
szines festékekkel (spot) foglalkozik, gyart CMYK (process) festékeket, mazolt (coated) és matt
(uncoated) papirokhoz valdkat is.

papir: 1. A nyomtatds leggyakrabban haszndlt alapanyaga, nyomathordozéja a papir. Papirra az
0sszes nyomtatasi eljarassal lehet nyomtatni. Mds nyomathordozokra (mtianyag, fém, iiveg, fa stb.)
specialisan csak egy, vagy egy-két nyomtatasi eljarassal lehet nyomtatni. Példaul iivegre csak
=>szita- és =Ptamponnyomtatdssal lehet festéket felvinni. 2. A nyomtatdshoz haszndlt alapvetd
papirtipusok: a. Natiirpapirok: Fatartalmu, félfamentes papirokat kiilon simités és feliiletkezelés
nélkiil, kb. 6 m-es szélességben 500 m/perc sebességll papirgyartégépben gyartjdk. Az egyes
mindségek féleg az enyvezés fokdban a négyzetméter-tomegiikben kiilonboznek egymastol. A nem
megfeleld enyvezés szamos problémat okozhat, ilyenek a nedvesités és nyomds okozta
papirnyulds, papirporzds, felfépidés stb. A naturpapirokat konyvek, cimkék, plakatok stb., olcsobb
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termékek nyomtatdsara hasznaljak. A natirpapirokat nevezik még szivopapirnak, és helytelentil
ofszetpapirnak is. b. Miinyomo papirok: Kiilonleges el6éllitast natirpapirok, mindkét oldalon
mazréteggel ellatva és simitva. A mazréteg sima és csillogé papirfeliiletet ad, valamint a naturpapir
aranylag érdes feliiletét kiegyenliti. Az egyoldalasan mazréteggel ellatott termékeket kromopapir-
nak nevezik. A miinyomokat tilnyomoéan famentes, esetleg fatartalmu kivitelben 70-250 g/m’-es
tomegben allitjak eld. Szinezett minyomok is hasznalatosak. A miinyomdkat a megfeleld simasag
és fény elérése érdekében simitjak. A matt feliiletd miinyomodkat kiilonleges simitassal készitik. A
val6di mlnyomo papirt ,,pro arte imprimendi” jelzéssel kiilonboztetik meg a gépi simitasu
papirtdl. c. Gépi simitasi papirok (kalanderezett): Specidlis natdrpapirok, mindkét oldalat
nemesitik és réteggel latjak el. A gépi simitdsu és az eredeti miinyomo papirok k6zott az alapvetd
kiilonbség a gyartds moédjaban van, mivel a gépi simitasd papirt mag a papirgyart6 gépen, tehat
kozvetleniil az elallitds utdn nemesitik. Az eredeti miinyomoé papirokhoz képest 1ényeges mindsé-
gi kiilonbsége, hogy a felvitt réteg mindossze 15 g/m’, mig ez a miinyomonal 40 g/m’ is lehet. A
gépi simitasu papirok feliilete nem zart €s nem fényes, ezért gyengébb nyomatmindséget adnak,
simit6 emulzidkat nem alkalmaznak. d. Gépi mdzolasii papirok: Feliileti simasdguk és fényiik
fokozottabb, abszoltt egyenletes feliiletiik alkalmassa teszi 6ket minGsagi nyomtatasra. A nyerspa-
pirt simit6é emulzidval latjak el. A mazréteg felvitele utan a papir azonnal forré fényezShengerek
kozé keriil, megszarad és ezzel egyidejileg fényes is lesz. A mazolas és a szaradas utdn sima,
tiikrozé feliilet alakul ki. A gépi mazolasu papirok 70-420 g/m’-es tomegben famentes vagy fatar-
talmu kivitelben késziilnek. e. Matt papirok: Tobbfajta minSségban és négyzetméter-tomegben
szerezhetSk be. Altaldban csak ofszetnyomtatassal lehet matt papirokra nyugodt hatdsd drnyalatos
képeket nyomtatni. A tiikroz6désmentes, matt feliilet a nyomdafestékkel egyiitt érdekes hatast kelt,
amely teljesen eltér a fényes feliileteken 1étrejott hatdsoktdl. f. Egyéb papirok: vijsagnyomé papir
(tekercspapir, nagy sebességii rotaciés nyomdagépek anyaga, az id6tallésag nem kovetelmény,
anyagaban nagyon sok a facsiszolat, rossz mechanikai tulajdonsagu); iro-nyomo papir (hivatali,
irodai célokra illetve a maganéletben irasra hasznaljak, anyagosszetételiik valtozatos, jellemzgjiik
az enyvezettség és a simitott feliilet); konyvelési vagy pénziigyi papir (j6 ir6képességt, jol
radirozhaté papir, vastagabb 90-120 g/m’, feliilete simitott erGs papir); térképnyomo papir
(Specidlis natirpapir, tartalmaz némi rongycellul6zt, tomor, simitott, j6l nyomhatd, mérettartossaga
és vizallosaga kivald); biblianyomé papir (a legvékonyabb és legkonnyebb papirok, 40 g/m*-estdl,
finom, selyemszerd, famentes, nagy kotGanyagtartalommal, nem iroképes); volumenizalt papir
(kevés oldalszamu kiadvanyokhoz hasznéljak, hogy vastagnak lassék, laza szerkezetd, nagy térfo-
gati de nem nagy tomegd, simitatlan, kis szilardsagu, j6 nedvszivo, puha papir); falragaszpapir
(nem tul igényes falragaszok, roplapok anyaga, lehet simitott, egy oldalt simitott s simitatlan);
kuldr (anyagaban szinezett simitott natdrpapirok, irds €s nyomtatds szamara egyarant); pausz papir
(j6 mérettartdk, attetszdségiiket toltGanyagmentességiiknek koszonhetik, lehet szines is, tomegiik
igen sz€les skdlan mozog, nem konnyd nyomtatni ra, csuszik, statikusan toltédik); manilapapir
(manilakenderbdl késziilt, sargas szint, rendkiviil tartés, csomagolasra €s boritékok készitésére
hasznalt papir); granuldlt vagy prégelt papir (a papir egyik vagy mindkét oldalat a gyartasi folya-
mat végén sajtolassal szemcsézik, prégelik); kalapalt papir (a papir egyik vagy mindkét oldalat a
gyartasi folyamat végén specidlis feliiletkialakitasura sajtoljak); borddzott papir (vizvonalas
mintdzati ir6- vagy csomagoldpapirok); antikizalt papir (meritett, sargasbarna, az antik papir meg-
jelenését utanzo papir); kreativ papir (draga, szinte kivétel nélkiil natdrpapirok, szinezett, specialis
feliiletkialakitasu, textil szdlakat tartalmazé stb. papirok). 3. Papir kiszerelési mértékegységek: 1
bala = 10 rizsma = 100 konc = 1000 fiizet = 10000 iv. 4. Papirok osztdlyozdsa: papir: 180 g/m’-ig,
karton: 600 g/m*-ig, lemez (tabla): 600 g/m*-tél.

Folyt. 32. old.
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5. Szabvdnyos papirméretek (papiralakok):

,»A” méretek
Forma (alak)
A0

Al

A2

A3

A4

A5

A6

A7

A8

A9

A1026 x37

,,B”’ méretek
Forma (alak)
BO

B1

B2

B3

B4

B5

B6

B7

B8

B9

B10

,,BB” méretek

Forma (alak)
BBO
BB1
BB2
BB3
BB4
BB5
BB6
BB7
BBS
BB9
BB10

,,C”’ méretek
Forma (alak)
COo
C1
C2
C3
Cc4

Meéret (mm)
841 x 1189
594 x 841
420 x 594
297 x 420
210 x 297
148 x 210
105 x 148
74 x 105
52 x 74
37x52

Meéret (mm)
1000 x 1414
707 x 1000
500 x 707
353 x 500
250 x 353
176 x 250
125 x 176
88 x 125
62 x 88

44 x 62

31 x44

Meéret (mm)
1000 x 1400
700 x 1000
500 x 700
350 x 500
250 x 350
175 x 250
125 x 175
87 x 125
62 x 87

43 x 62

31 x43

Meéret (mm)
917 x 1297
648 x 917
458 x 648
324 x 458
229 x 324

32

Teriilet (m?*)
1,0000
0,5000
0,2500
0,1250
0,0625
0,0312

Teriilet (m?*)
1,4140
0,7070
0,3535
0,1765
0,0882
0,0440

Teriilet (m?*)
1,4000
0,7000
0,3500
0,1750
0,0875
0,0437

Teriilet (m*)
1,1894
0,5942
0,2968
0,1484
0,0742
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C5 162 x 229 0,0371
C6 114 x 162

C7 81 x 114

C8 57 x 81

,»NA” méretek

Forma (alak) Méret (mm) Teriilet (m?*)
NAO 860 x 1220 1,0492
NA1 610 x 860 0,5246
NA2 430 x 610 0,2623
NA3 305 x 430 0,1311
., NB”’ méretek

Forma (alak) Méret (mm) Teriilet (m’*)
NBO 1030 x 1450 1,4935
NB1 725 x 1030 0,7467
NB2 515 x 725 0,3733
NB3 362 x 515 0,1866

6. Négyzetmétertomeg: A papirgyarak egységes szamitasi rendszer szerint készitik termékeiket.
Emmek alapjan, a gyartasi szélességtdl fiiggetleniil, a papir tomegét mindig azonos alapteriiletre, 1
m’-re allapitjak meg. Példaul ha valamely papir 75 g-os (azaz 75 g/m’-es), az azt jelenti, hogy
abbol 1 m” teriiletd papir stlya 75 g. A négyzetmétertomeget helyteleniil szoktak még grammisiily-
nak is nevezi, ami azért nem helytallé a gramm a tomeg mértékegysége, mig a sulyé a newton.
Megemitjiik még a kilosily fogalmat, amely ugyanigy mint a grammsuly helytelen kifejezés de a
kil6tomeg furcsan hangzana... A kiléstly alatt mindig 1000 iv megadott méretdi papir silyat
értjiik. Tehat ha azt mondjuk 45 kilds papir, ez azt jelenti, hogy abbdl a papirbdl az adott méret
mellett 1000 iv sulya 45 kg. 7. Szitaoldal: A papir azon oldala mely a papirgyartds sordn szdritds
€s a tovabbitds alatt az un. szitaszalaggal érintkezett. A szitaoldal némely tekintetben eltérd tulaj-
donsagokkal rendelkezik mint a sima. Bizonyos értelemben nem minden papirnak van szitaoldala,
példaul a miinyomo papiroknak a kétoldali utdkezelés miatt egyformava valnak az oldalai. 8.
Szdlirdny: A papir szdlirdnya a papirgyarté gép futési irdnya. A papirban ebbe az irdnyba 4ll be a
legtobb rost. Széliranyra €s arra merdlegesen nem egyenld a papir szakitoszilardsaga, nyuldsa,
hajlithatésaga stb. A papir jobban hajtogathat6 szédlirinyban. A konyveknél a szdlirany a gerinccel
parhuzamos kell, hogy legyen, kiilonben a konyv gy(irddik, hullamosodik, nem nyilik rendesen. 9.
Vizjel: A vizjel kiilonleges papirok megkiilonboztetésére, értékpapirok, okmanyok
hamisitasvédelmére hasznalt eljards. Szabadszemmel csak fény felé tartva lathatd, a nyomtatast, az
olvasast nem zavarja... Készitése: a még nedves papirt a vizjelhenger ,,magasnyomo elemei’”
gyengén tomoritik. A vizjel vizbe helyezéskor altalaban elttnik...

passzer jel: 2 szinkivonati film

passzerhiba: @>nyomtatdsi hibdk

PC, Personal Computer <ang.>, személyi szamitégép: 1. Altalanosan elterjedt, hogy az IBM
(International Business Machines <ang.>) kompatibilis szamitégépeket nevezik PC-nek. 2. A a
klasszikus értelemben vett PC: minden olyan szamit6gép amely arabdl és méreteibdl adéddan

megvasarolhat6 otthoni felhasznaldsra. Ez a kifejezés a szamit6gép elterjedésének idejébdl szar-
mazik.
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periféria: @DTP
perl: D betiifokozatok
petit: D betiifokozatok

pixel: 1. Egy elemi képpont a képeredetin a digitalizdlasnal, vagy a monitoros megjelenitésnél. A
képpont mérete (atmérGje) a felbontas mértékétdl fiigg, amit hosszegység fiiggvényében (cm, vagy
inch) adnak meg. (D digitalis képfeldolgozas paraméterei). Ha letapogatasnal (digitalizalasnal,
példaul szkennelés) egy képponton beliil megkiilonboztethetd arnyalatok vannak, akkor a pixel a
képpont arnyalatértékének az atlagit adja (dinterpoldcio). 2. Pixel: Picture Element <ang.>: a

legkisebb megjelenitett grafikai elem a megjelenits eszkozon.

polikromatikus: 2 szinjellemzok

poloska: »nyomtatdsi hibdk

pont: Didot-féle tipografiai mértékrendszer alapegysége, (jele: 12 pt vagy 12°). (D betiifokozatok).
pontteriilés: > nyomtatdsi hibdk

ponttorzulas: 2nyomtatdsi hibak

POS, Point-Of-Sale <ang.>, eladashelyi reklamhordozok: Kirakat, iizleten beliili D display,
Sattrap, adllvanyok, eladok (promogirl, hoss-tess-ek), informacios fiizetek stb. Tehat minden olyan
reklameszkoz amellyel kozvetleniil az eladds szinhelyén taldlkozhatunk.

PostScript, PS <ang.>: A PostScript (PS) lapleiré nyelvet az Adobe cég fejlesztette ki az Agfaval
egylitt 1985-ben. Azéta ez lett a nyomdai el6készités szabvanya. Tobb genericidja létezik, jelenleg
a harmadik azaz a PostScript Level IIl.-as a hasznalatos. A PS nem egyszerdien dllomany forma-
tum, hanem programnyelv, amit a @nyomtatok, levildgitok, digitalis = prooferek képesek
értelmezni, feltéve, hogy rendelkeznek PS =>driverrel vagy szoftverrel (vo. 2 QuickDraw). A PS
koédolast a profesziondlis DTP szoftveriink végzi el, persze az altalunk megadott szamos paraméter
megadésaval. A PS nyelv képes vektoros és bitmap informéaciék mellett olyan adatokat is tarolni
mint a racsstriiség vagy a racselforgatasok. (A PS III. mar mozgdképet és hangeffektusokat is tud
kezelni!!!) A PS nyelv platformfiiggetlen, ami nagy el6ny. Tovabbi elénye, hogy a dokumen-
tumhoz sziikséges Osszes elemet (foto, grafika, szoveg, font stb.) egy PS féjlba integralva tarolja.
Hatranya az, hogy a kddolésa elég bonyolult, és ha valami csekély hiba (példaul szovegben eliités)
taldlhat6 a dokumentumban, tjra kell irni a PS f4jlt és Gjra vihetjiik levilagitani. (vo. 2EPS)
(Ddigitalis képfeldolgozds paraméterei).

ppi: Ddigitalis képfeldolgozas alapjai

preview <ang.>, nézékép: 1. Kisfelbontasu altaldban maximum 8 bites szinmélységii (ddigitdlis
képfeldolgozds paraméterei), az eredeti kép f4jl formdtumdba dgyazott informdacié (vo. 2EPS /
DCS) . A preview segitségével gyorsan és hatékonyan dolgozhatunk kiadvédnyszerkeszt6 progra-
munkban, mivel a kiadvanyszerkeszt6 programok csak a preview-et jelenitik meg. A preview
tovabbi elénye az, hogy mivel nem az eredeti képpel dolgozunk, igy a kiadvanyszerkesztG
szoftveriinknek nincs lehet6sége mddositani az eredetit (kivéve méreteiben). A preview tarolja az
elérési utvonalat (link <ang.>) az eredeti képhez és = PostScript- irasndl, vagy nyomtatasnal (PS
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nyomtatd) az eredeti kép informdcidkat dolgozza fel. 2. A scannerek szoftverei is egy specidlis
preview képet jelenitenek meg szkennelés elSt, hasonldan a gyors kezelhetdség végett. 3. A fijlba
integralt preview apré méretben ikonként is megjelenithet6 az & OS-ben, ami a keresést segiti.

Print Through: »nyomtatdsi hibdk
process color: Ddirekt szin

produkcio: 1. A 2 szinkivonati film-garnitirdk szdma. 2. Reklamiigynokségeknél a nyomdai
kivitelezést szervezd, és lebonyolitd osztdly elnevezése.

proof <ang.> (roviditett leiras): A proof minden esetben egy kézzelfoghatd, a leendé nyomat
ellenérzésére szolgalo ,,valami”... Azért ,,valami” mert ez gyakorlatilag lehet a monitor, vagy egy
print is. De a klasszikus értelemben a proof a levilagitds utan, a szinkivonati filmek alapjan késziil
prébanyomat helyettesitd eljarassal. A probanyomat az elsé (ténylegesen) kinyomtatott ivek
egyike!!!

PT: 2nyomtatdsi hibdk

0

quad: >kvirt
QD: >QuickDraw

QuickDraw, OD <ang.>: 1. A Macintosh (2 PC) opericiés rendszerének kis programja, amely a
képernydre vald rajzolast segiti és gyorsitja. A QD segiti a nem = PostScipt nyomtatékon a
mindségi eredmény elérését. A QD a ROM-ban (a nyomtaté memoridjaban) tarolodik. 2.
QuickDraw nyomtaté: szinte minden olyan nyomtatd, amelyik nem a PostScript nyelvet hasznalja,
QD nyomtaténak tekinthetd. Ha egy nyomtaté nem képes a PS nyelvet értelmezi, akkor a
képernyd latvanyat valamilyen médon reprodukalni kell a nyomtaton. A legnagyobb eldrelépés
ebben a tekintetben az 2ATM szoftver alkalmazasa, aminek segitségével nemcsak a képernydn,
hanem a nem PS, azaz QD nyomtatén is sz€p vonali betiket lehet kapni.

R

®, registered <ang.>: A bejegyzett védjegy jeliilésére szolgalo jelzés. (vo. 2©, ™),

racselforgatas, screen values, angles <ang.>: A racselforgatasokra azért van sziikség mert tech-
nolégiailag megoldhatatlan, hogy minden azonos koordinataji (C, M, Y, K) autotipiai racspont
(dot <ang.>) kozéppontja ugyanarra a helyre essen. Viszont ha mégis megprobalnank a kozéppon-
tokat eltaldlni racselforgatas nélkiil, és ez mégsem sikeriilne akkor un. rozettdk masnéven moiré
alakulna ki a nyomaton, ami egy fény-interferencia jelenség. A racselforgatasok viszonylag nagy
passzerhibdkndl is biztositjadk a moarémentességet.

racsozas, screen <ang.> (roviditett leiras): A racsozds alatt a digitélis 4llomanybdl az optikai

arnyalatokat biztosit6 autotipiai pontok rendszerének elGallitasat értjiik. A legtobb nyomtatasi
eljarassal optikai arnyalatokat tudunk el&éllitani, melynek lényege, hogy azonos festékréteg
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vastagsagu de kiilonb6z6 méretd pontokat (autotipiai pont, masnéven raszter vagy racspont)
nyomtatunk. Ezeknek a pontoknak a k6zéppontja egy racsstruktiranak a megfelelé metszéspont-
jain taldlhaté. Ennek a kialakitdsa a racsozas.

ragasztas: 1. A ragasztds fogalma: Ragasztdson két kiilonbozé vagy egyforma anyag osszekitését
éri kozbensd kotéanyag segitségével. A ragasztashoz sziikséges egy 0sszekoto €s két 6sszekotendd
anyag, amelyeknek egymassal 6sszhangban kell lenni. A konyvkotészeti ragasztis sordn csak
pordzus anyagokat ragasztanak, amikor a ragaszté a porusokba behuizédik, €s a szaradas
kovetkeztében — miutdn a viztartalmat elveszitette — a kiszaritott ragaszt6film a két feliiletet
osszekapcsolja. A ragaszté hidat alkot a két Osszeragasztott feliilet kozott, és ez a hid a feliiletek
hajszalcsoves (kapillaris) részeibe kapcsolddik. A ragasztds tehdt anndl erésebb, mennél nagyobb
az érintkezési feliilet, ill. mennél nagyobb a kapillaritds. A ragasztéanyag a feliileti fesziiltség
torvénye alapjan az Osszeragasztando feliiletek hajszalcsovecskéibe behuzddik. Fontos
kovetelmény, hogy a ragasztdoldat stirtisége megfelel legyen az sszeragasztand6 anyagokhoz. A
kiilonboz4 fajtaju, ill. 6sszetételd és kiilonbozo stirliségl ragasztok az anyagokban kiilonbozd fes-
ziiltséget hoznak létre. A ragasztandé anyagokban a ragasztds folyamata alatt keletkezd fesziilt-
séget, részben a ragaszté milyenségével, részben pedig annak siiriségével szabalyozhatjuk.

2. A konyvkotGiparban haszndlatos ragasztéanyagokat eredetiik szerint harom csoportba osztjuk:
allati eredetd ragasztéanyagok; novényi eredetd ragasztdanyagok; mlianyag ragasztok. 3. A legis-
mertebb dllati eredetii ragasztéanyag a borenyv, amely vagohidi és borgyari nyersbdr hulladékbol
késziil. A nyersbdr hulladékokbdl késziilt enyvet nyersbdrenyvnek nevezik. 4. Novényi eredetii
ragasztd a keményitd és az arabgumi. 5. A kotészetekben haszndlt milanyag ragasztok: diszperzids,
hére lagyuld, hére keményeds. Részletesebben a nagyiizemi termelésben leggyakrabban alkalma-
zott diszperzids €s hére lagyulo ragasztas technoldgidjat ismertetjiik. a. Diszperzids ragasztok: A
diszperziés mtianyag ragasztok koziil a nyomdaipar legnagyobb mennyiségben polivinil-acetat
alapu, valamint polimer és kopolimer diszperzids ragasztdkat hasznal fel gyorsjaratd kotészeti
papirfeldolgozé gépein. Ezeket a ragasztéanyagokat papir-papir, papir-celofan, papir-aluminium-
félia, papir-mianyag félia ragasztasara, dobozok lezarasara, gyorsjaratd tasak- és zacskogyartod
gépeken oldal- és talpragasztasra hasznaljuk. A mdanyag diszperzios ragasztoknak az osszetételiik-
t6l és az adalékanyagoktdl fiiggden rendkiviil sz€les skalaban szabalyozhat6 kotéerejiik van, nyi-
tott idejiik néhany masodperctSl mintegy 60 s-ig valtoztathatd, a végleges kotés kialakuldsa utan
kotderejiik igen nagy. Hatranyos tulajdonsaguk, hogy a hdmérséklettel szemben, a felhordas mod-
javal szemben, valamint a felhordas soran alkalmazott fémes szerkezetek anyagéval szemben
érzékenyek. Konnyen kicsapodnak, ragasztasi célokra alkalmatlannd véalnak. A mianyag diszperz-
0k tejfelszerd folyadékok. Kétfazisos rendszerek, amelyek koriilbeliil fele-fele aranyban tartal-
maznak 0sszefliggd, vizes kozegeket €s ebben eloszlatott (diszpergalt) 0-2,5 mm atmérdjd, vizold-
hatatlan szemcséket. Ezek finom eloszlasat, kiilonmaradasat emulgeatorok és véddkolloidok biz-
tositjak, amelyek a vizes kozegben helyezkednek el, bevonjdk és elvélasztjdk a részecskéket.
Mindazonaltal fennall a kicsapodas veszélye: a hosszu éllas, erdteljes keverés, célszertitlen higitas
vagy fagy megindithatja a vizoldhatatlan alkatrészek 6sszecsomédsodédsat. Amikor a diszperzid
beszarad, eltiinik belSle a viz, a mianyag szemcsék pedig szaruszerd tomeggé allnak 6ssze, vizallo
réteget képeznek. A diszpergalt rész f6tomegében polivinil-acetatbdl é€s hozza hasonlé miigyantak-
bol all. Részecskemérete befolyasolja a diszperzid folyékonysagat és beivodoképességét. Laza
szerkezetl anyagok ragasztdsara durvabb €s stirtibb diszperziok hasznilandék, mint a tomor
szerkezetliekére. A beszaradt polimer rideg, torékeny lenne, ha nem tartalmazna kb. 20%
lagyitészert. Nincs azonban olyan 1agyitd, ami 6rokké benne marad a polimerben. A forgalomban
levd készitmények kissé szagosak; ez eldrulja a lagyitotartalmuk parolgasi hajlamat. Mindazonaltal
évtizedek kellenek ahhoz, hogy a parolgdsa miatt fenyeget6vé valjon a ragasztas eltorésének
veszélye. A lagyitok tovabbi kellemetlen sajatossaga, hogy atvandorolnak a ragasztott anyagokba,
meglagyitjadk az azon levé festék- és lakkrétegeket, 0sszetapaddsukat okozzak. A ragasztoszer
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folyékonysagat a felhordasi médnak megfelelGen kell beéllitani higitassal, ill. stritGszerekkel.
Keményit6fézet hozzdkeverése utjan lehet siriteni €s olcsobbitani a diszperzids ragasztokat. Nem
sikeriil a ragasztas, ha a feldolgozasi h6mérséklet az un. fehéredési pont (altalaban 15 °C) alatt
van. A hideg ragaszt6bdl ui. anélkiil szivarog, ill. parolog el a nedvesség, hogy 6sszefolynanak a
diszpergélt szemcsék. El6fordul, hogy el akarjuk tavolitani a beszaradt diszperzios ragasztot
ruhdbol, ujrafelhaszndlésra keriiil6 papirhulladékbdl. Erélyes moséhatasu szert tartalmazoé vizzel és
intenziv dorzsoléssel ériink célt. Sok érdekes ragasztasi feladat oldhaté ragasztélakkokkal (pl.
Palmex, Rapid), melyek oldészere nem viz, hanem szerves folyadék, példaul aceton, benzol stb.
Irodai célra szivesen hasznalunk ilyen készitményeket, kotészeti célra azonban nem. A kotészetek-
ben veszélyes helyzet alakulna ki, ha ott szamottevé mennyiségben parologna el gyulékony €s
boditéd oldészer. b. Hore lagyulo (hot-melt) ragasztok: Az utébbi években a ragasztokotéses
konyvgyartasban a diszperziés ragasztok mellett egyre novekvé mennyiségben jelent meg a hot-
melt, aminek célja a teljesitmények novelése. A hoére lagyuld ragasztokat 160-180 °C hdmérsék-
leten hordjak fel a konyv gerincre, és ez a réteg lehiilés utan azonnal relativ kemény ragasztofilmet
képez, ami révid idén beliil lehetdvé teszi a konyvtestek koriilvagasat. Diszperzios ragasztok alka-
Imazasa esetén a vagast csak a konyvtest szaritdsa utan lehet végrehajtani. A szaritast infravoros
sugarzassal vagy nagyfrekvencids szaritoberendezéssel végzik. A természetes koriilmények kozott
végzett szaritas id6- és helyigényes folyamat. A mesterséges szaritdsnak viszont nagy az energia
sziikséglete. A ragasztokotGgép teljesitéképességét sem lehet teljes mértékben kihasznélni, mivel a
konyvtestnek az infravoros szaritéalagitban vagy a nagyfrekvencids szaritéegységben meghataro-
zott ideig kell tartézkodnia. A szaradas nagyfrekvencids modszerrel elvileg pillanatszertien végbe-
megy, azonban a szinte robbandsszertien felszabadul6 vizg6z felhabositja a ragasztoréteget. Az igy
képzddott buborékok jelentds mértékben csokkentik a lapok ragasztési szilardsagat. Szaritas szem-
pontjabdl nézve tehat a hot-melt technolégia — a diszperzids ragasztokkal szemben — egyszerlbb-
nek tlinik. Gyakran el6fordul, hogy egy konyvtesten beliil a nyomtatott ivek nyomtatési eljarassal
késziiltek, vagy kiilonbozé papirtipusokbdl allnak és ennek kovetkeztében a papir szalirdnya is
eltéré lehet. ¢. Hore keményedd ragasztok: Hére keményedd ragasztok réteganyaga olvadé
ragasztd. Meleg vasaldoval lehet felsiitni 6ket az alkalmazasi helyiikre. Az esetleges djabb
melegités feloldja a kotést, az elényos lehet olyankor, amikor nem maradandé ragasztast kivanunk
elérni. Erdekes, modern konyvkotési eljards a szalfelsiités: dtmenet a drétfiizéses, cérnaftizéses és
ragasztasos technoldgidk kozt. Munkaanyaga olyan fonal, ami részben olvadd, részben héallé
széalakbdl all. A konyvkotigép e fonal darabjait a drétfiizéshez hasonlé mddon iiti bele a hajtoga-
tott konyvivek gerincébe, majd a fonaldarabok végeit hozzaolvasztassal rogziti a hajtdsvonalban.

rajnai: Dbetiifokozatok

RAM, Random Access Memory <ang.>: Véletlen elérésii memoria. A szamitégéphez csatlakoz-
tathato, irhat6-olvashato tar, amely a tarolohelyek cimének megadasdval tetszlegesen sokszor
olvashatg, atirhato. A RAM-ban 1év§ informaciok aramkimaradas esetén elvesznek, tehat csak
atmeneti rogzitésre alkalmas.

ROM, Read Only Memory <ang.>: Csak olvashaté tar, amelynek tartalmat az el6allité rogziti,
specialis berendezés segitségével. A beirt informacié nem valtozik, és nem valtoztathaté meg.
Aramkimaradds esetén a benne tarolt informéciok nem vesznek el. A ROM-okban azokat az infor-
madciokat taroljuk, amelyekre ismételten sziikségiink lehet. A ROM-ot leggyakrabban alacsony
szintd programtarként alkalmazzak.

raszter: rdcsozds
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recenzio, konyvismertetés: Egy mi értékelS ismertetése, azaz erényeinek és hidnyossidgainak
bemutatdsa.

rekto: 2pagina
remittenda: Egy kiadvany eladatlan példanyai, melyek visszakeriilnek a kiad6hoz.

reprodukcios folyamat: Szigordan nyomdaipari szempontb6l harom j6l definidlhat6 részre
oszthatjuk a klasszikus reprodukciés folyamatot (a & CTP-ket figyelmen kiviil hagyva): 1.
Prepress (nyomdai el6készités): a. szovegfeldolgozas (szedés, korrekcid, tordelés), b. képfeldol-
gz4s (szkennelés, korrekcid, manipuldlds), c. kiadvanyszerkesztés, azaz a kép és a szoveg inte-
grélésa, d. szinkivonati film elGallitasa (levilagitds), e. probanyomat helyettesitd proof készités. 2.
Press: a. kilovés elkészitése (montirozas), b. nyoméformakészités, ¢. nyomtatas. 3. Postpress
(nyomtatds utdni tevékenységek, kotészet): a. ivek esetén 0sszehordds, b. hajtogatas, c. fizés ill.
ragasztds, d. vigds, e. konyv esetén tdblakészités, f. kotés, g. specidlis kotészeti eljardsok: lam-
indlas, stancolas, riccelés, kotészeti nyomtatasok (vakdombor, héarany, lakkozas) stb. (A press és a
postpess a legtobb esetben egy vallalkozas keretein beliil mikodik.)

RGB: 2>sziningerkeverés

riccelés: dspecidalis nyomdai eljdardsok

RIP, Raster Image Processor <ang.> (roviditett leiras): A RIP jobb esetben egy 6ndll6 eszkoz,
vagy lehet egy program is. A RIP irdnyitja az adott PostScript informécidk alapjan a printert vagy
a levilagitot.

rizsma: >papir

rotacio: dnyomtatasi eljarasok csoportositasa

S

saturation: >szinjellemzdk
satirung: >»nyomtatdsi hibdk

scanner <ang.>, szkenner (roviditett leiras): A szkenner sik vagy kozel sik illusztraciok, fotok
digitalizalasara alkalmas eszkoz. Tobbféle tipus és tobbféle szerkezeti megoldas létezik a szken-
ner-technikdban... De igazabdl két emlitésre érdemes eljards van: a dobszkenner (forgéhengeres),
€s a sikszkenner. A dobszkennernél egy hengerre rogzitik a (hajlithatd) képet, majd forogni kezd a
henger és egy letapogatéfej a henger magassagaval parhuzamosan mozogva tapogatja le a képet,
gyakorlatilag spirdlszerten. Elfogultsag nélkiil allithatjuk, hogy ez a 1étezd legjobb megoldas. A
masik elterjedt (és joval olcsébb) megoldas a sikszkennerek, melyeknél hosszaban egy sorban
linearis mozgassal torténik meg a kép letapogatasa.

scoring: Driccelés

screen: rdcsozds
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screener: >levildgité

screen values: rdcselforgatds

SCSI, Small Computer System Interface <ang.>: A parhuzamos buszt alkalmazé szamitogépes
rendszerek szabvanyos illesztd feliilete kiilsé winchester-ek, = drive-ok €s egyéb = periféridk
illesztésére. A periféridk oldalarél intelligenciat tételez fel.

server <ang.>, szerver: Hal6zat, rendszerint lokalis hdlozat (LAN, Local Area Network <ang.>)
csomopontja, amely lehetévé teszi, hogy a hdlézathoz csatlakoz6 termindlokrdl valamely koltséges
osztott erGforrast hasznalni lehessen. Fajl-szerver, nyomtato-szerver stb. Kommunikdcios szerver:
csatlakozast biztosit mas 0sszekotd egységekhez. Igy csatlakozhat mas lokélis vagy vilag haléza-

tokhoz (pl. Internet), vagyis egy atjaré (gateway <ang.>) feladatait latja el.

sic!: Igy! Zargjelbe tett jelzés a szovegben, amely arra figyelmeztet, hogy a hiba az eredeti forras-
ban van, s a szerzd csak kényszertiségbdl idézi a nyilvanvalé elirést, tévedést.

smirelés: >nyomtatdsi hibdak

sorregiszter, soregyen, baseline grid <ang.>: Tipografiai szabdly: a soroknak a nyomtatott lap
mindkét oldalan fednitik kell egymast. ElsGsorban a kenyérszovegre vonatkozik.

space: >spdcium

spacium, space <ang.>: Sz6koz.

spot color: >direkt szin

stancolas: > specidlis nyomdai eljardsok

SWOP, Specifications for Web Offset Publications <ang.>: A tekercsofszet-nyomogépekhez

hasznlt festékekre Eszak-Amerikdban kifejlesztett szabvany, ami biztositja a szinek egységes
reprodukcidjat.

SZ

szabon: = betiifokozatok

szedéstiikor, riikor: A kiadvany oldalaira megéllapitott szedési feliilet. Gyakorlatilag »margokkal
adhat6 meg pontosan a mérete és az elhelyezkedése. A szedéstiikron beliil talhat6 a szoveg és a
képelemek (kivéve ha =>kifuto). Vitatott, de altalaban a szedéstiikron beliil van az »fejléc. Minden
estben a szedéstiikron kiviil van az oldalszam, széljegyzetek, ?margindlis. Vigyazat, nem
=>telioldalas ujsaghirdetés estén a hirdetés méretét is tiikorméretként adjak meg, de ez a hirdetés
végs6 méretét jelenti...

szellemkép: >nyomtatdsi hibak

szemleiv: A nyomtatds kozben kivett iv (példanyszamnyomtatas megkezdésekor), amelyet a
nyomda eljuttat a megrendelSnek. Ezen a szemleiven ellendrizhetd a kilovés, a szinek
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helyessége (dszinmérés, dszinkivonati film), megtorténik az ivek osszehasonlitdsa a =»proof-al.
Ha nincs id6 a szemleiv elkiildésére, akkor a megizé meghatalmazottja elmegy a gépindulasra, és
helyben ellenérzi az elsé helyes nyomatot. (vo. imprimatiira).

szennycim: Sziikebb értelemben a ¥cimnegyed els6 oldalan taldlhaté cim, amely nem feltétleniil
azonos a fécimmel (példaul annak roviditése). Tagabb értelemben minden olyan cim (példaul
fejezetcim), amely kiilonallo oldalra, azaz =»szennycimoldalra keriil.

szennycimoldal: Sziikebb értelemben a @ cimnegyed els6 oldala, amely a ¥»szennycimet tartal-
mazza. Tagabb értelemben olyan kiilonéllé oldal, amely kotetcimet vagy fejezetcimet tartalmaz
(ezt nevezhetjiik kotetcimoldalnak vagy fejezetcimoldalnak is).

szerzoli iv: Div
szignatara: >ivjelzé

szinegyenstily, (color balance <ang.>): 1. Az ofszetnyomtatds mindség-ellenGrzésének egyik
fontos részkérdése a szinegyensuly vizsgdlata. A szinegyensuly azt a feltételrendszert jelenti, amel-
lyel biztosithat6é az, hogy a sarga, bibor és cidn alapszinekkel torténé nyomtatasnal a képeredeti
=>akromatikus drnyalatai a nyomaton is akromatikus szinekként jelenjenek meg. =»Tonusokndl —
€s gyakorlatilag a sotét képrészeknél is — a szinegyensilyt a sarga, bibor €s cidn alapszinek festék-
terhelés ardnyai (vagyis a hordozoéra atvitt fest€kmennyiségek aranyai) hatarozzdk meg. A vilagos-
és a kozéparnyalatok szinegyensulyat ugyanakkor — az emlitett festékterhelés mellett — alapvetSen
az autotipiai racspontok méretei: a sarga, bibor €s cidn alapszinek = kitoltési aranyai hatarozzak
meg. 2. Kitoltési ardny, azaz ddenzitas-valtozasok f6bb megéllapitdsai: a. egy akromatikus
kozéparnyalatot (sziirkét) adé sarga-bibor-cian kitoltési arany kombinaciéban a cian kitoltési arany
mindig nagyobb, b. harom szinbdl felépitett sziirke autotipiai nyomatoknal egy-egy alapszin
kitoltési aranyanak megvaltozasa elsGsorban az adott alapszin fényelnyelési tartomanyanak
megfelels (dkomplementer) szintartomanyban okoz valtozast.

szinjellemzok, érzékelt szinjellemzok: Szinlatasunk természetébdl adodik, hogy barmely szinnel
kapcsolatban egyidejtileg haromféle tulajdonsagot, ill. valtozdsanak harom irdnyat tudjuk
megkiilonboztetni: a szinezetet, a vildgossigot és a telitettséget. 1. Szinezet (color, hue <ang.>): A
szinérzet egyik tulajdonsdga a szinezet, amelyet a vOros, sarga, narancs, zold, kék, bibor stb.
jelzbkkel, vagy ezek kombinacidjaval neveziink meg. A szinezetek valasztékat a szivarvany, vagy
a fehér fény mesterségesen elGallitott szinképe mutatja, ezekhez hozzavéve még a voros és a kék
keverékét: a bibor szinezetet. Ha egy szinérzetnek van szinezete, akkor kromatikus (kroma: szin),
ha nincs: akromatikus szinérzet a neve, ilyen akromatikus szinezet a fehér, a sziirke és a fekete.
Monokromatikusnak nevezziik azt a sugarzast mely csak egy bizonyos hullimhosszisagi sugarzast
tartalmaz, ezek a lézersugarzasok, ilyenek példaul levildgitokban taldlhat6 1ézerek, az Ar-ion, mely
488 nm-es és a He-Ne gazlézer, mely 633 nm-es sugarzast bocsatanak ki. Polikromatikusnak a
fehér fényt szoktuk nevezni mely 380-780 nm-ig minden hulldmhosszt tartalmaz. 2. Vildgossdg
(brightness, lightness <ang.>): A latasi érzéklet azon tulajdonsiaga, mely szerint ugy tdnik, hogy
egy feliilet vagy térrész tobb, vagy kevesebb fényt bocsat ki, enged at, vagy ver vissza. (Aszerint,
hogy egy fényforrds, vagy egy ateresztd, ill. reflektdld targy vildgossagarol beszéliink). 3.
Telitettség (saturation <ang.>): A szinérzéklet azon tulajdonsaga, amely alatt egy szinminta ,,tisz-
tasagat” értjiik. A szinérzéklet telitettsége alapjan megbecsiilhetd, hogy valamely szin (azonos vila-
gossagu és szinezetl mintdk esetében) az akromatikus szin és az ugyanolyan szinezetd spektrum-
szin kozott hol helyezkedik el. A legtelitettebb szinek a spektrumszinek, és az akromatikus
szinek telitettsége nulla. (Ddoptikai sugdrzdsok)
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szinkeverés: 1. Additiv sziningerkeverés: az additiv (6sszeadd) sziningerkeverés alatt kromatikus
fénysziningerek egyesitését értjiikk. Lényege, hogy a vords, a zold és a kék alapsziningerek (a dig-
italis technikaban red, green, blue: RGB <ang.>) er6sségének valtoztatasaval kiilonbozG arnyala-
tokat lehessen eldallitani. Keverésiik: kék+zold=kékeszold, zold+voros=sarga, kék+voros=bibor,
kék+zold+voros=fehér. A fénysziningerek egyesitésének kiilonbozé modjai lehetségesek: a. ha a
sziningerek egyszerre 1épnek a szembe €s a retindnak ugyanarra a helyére esnek; b. ha a szinin-
gerek egymas utdn gyorsan, olyan frekvencidval 1épnek a szembe, és esnek a retina ugyanazon
helyére, hogy a szem azokat mar nem tudja megkiilonboztetni; ¢. a harmadik eset, ami a
nyomdaipar szempontjabdl is Iényeges, mert az autotipiai nyomtatds alapja is: amikor a szinin-
gerek forrdsai kisméret(i pontok forméjaban helyezkednek el egymas mellett tigy, hogy a szem
véges felbontéképessége miatt mar nem tudjuk egymdstdl megkiilonboztetni. 2. Szubtraktiv
szinkeverés: a szubtraktiv (kivond) szinkeverés alatt anyagi szinek (festékek, szines folyadékok,
atlatsz6 szines anyagok) keverését értjiilk. A nevét onnan kapta, hogy a szines anyagi rendszerek a
megvilagité fény egy-egy meghatarozott részét mindig kivonjak. A szubtraktiv szinkeverés alap-
szinei: a sdrga, a bibor és a cidn (a szakzsargonban cyan, magenta, yellow: CMY <ang.>), melyek
egyben a nyomdaipari alapszinek. Keverésiik: sarga+bibor=voros, bibor+cian=kék,
sarga+cian=z0ld, sarga+bibor+cidn=fekete, de mivel ez a fekete nem tul sotét ezért plusz fekete
festéket haszndlnak a nyomdaiparban. Ezért lett négyszin nyomtatds a neve az eljardsnak. (CMYK,
ahol a K: key <ang.>, azért mert a black B-je 0sszetéveszthetS lehetne a blue B-jével). A szubtrak-
tiv szinkeverés egyik esete amikor szinsztrdkkel — a voros, zold és kék szinszlir6k a nyomdaipari
alapszinek elnyelési hullimhossz tartoményaiban ateresztd szlrék — szinkivonatot készitiink vagy
denzitast mériink, ill. a transzparens (transparency <ang.>) négyszinnyomo festékek szin-
szirékként valé miikodése (a nyomdafestékfilm/ek/en kétszer athalad6 fény szelektiv elnyelése).
3. Az autotipiai reprodukdlas szinkeverése: A nyomatok szinének kialakuldsa szubtraktiv
sziningerkeverés eredménye. Masrészr6l a nyomdaipari reprodukélds soran a kiilonb6z6
szinarnyalatok elGallitdsa autotipiai tton torténik. Az autotipiai drnyalatok valtoztatdsa a racsele-
mek teriiletnagysaganak vagy striségének valtoztatdsaval torténik. Az autotipiai arnyalatokat
meghatarozé alapvetd jellemzd a > kitoltési arany (dot area), amely a racspontokkal fedett teriilet
és az egységnyi nyomat-teriilet szazalékos aranyaval jellemezhetd. Ha nagyiton keresztiil szem-
1éliink egy autotipiai négyszin nyomatot akkor lathatunk festékkel nem fedett teriileteket (melyek a
nyomathordozé szinének megfelelek, vannak sarga, bibor és cian szini teriiletek, tovabba a rac-
spontok atfedései kovetkeztében vannak voros, kék €s zold, valamint kozel akromatikus harom-
szin-fekete teriiletek is. A végeredmény, vagyis az, hogy ezt a szinben inhomogén nyomatot
homogén szintinek latjuk, az emberi szem korlatozott téri felbontoképségének a kovetkezménye.
Ez, mint kordbban mar emlitettiik, additiv sziningerkeverésnek felel meg. (doptikai sugarzdsok)

szinkivonati film: 1. A @ PostScript programnyelven megirt, szinrebontott, a »RIP altal
értelmezett, levilagitott (dlevildgito) és elShivott (deldhivs) filmgarnitira. 2. Szinkivonati film
informadciok, melyek természetesen a vagdjelen kiviilre esnek: a. Passzerjel: tobbszines nyomtatas
estén a kiilonb6z6 szinnyomatok pontos egymashoz illesztését szolgaljak (vo. =paszerhiba). b.
Vagdjel: megmutatja hol kell vagni (vo. dkifuto, dvdgott méret). c. Fdjl neve. d. Oldal szama:
tobboldalas kiadvany esetén a szinkivonat-oldalszam a f4jlon beliili oldalszamot jelenti. e. Ddtum:
nap, hoénap, év, 6ra, perc. f. Szinfelirat: lehet alapszin (cyan, magenta, yellow, black), direktszin
(példaul Pantone 302 CV, vagy az éltalunk bedllitott név). g. Szinellendrzd kalibrdcios csikok:
sziirkeskdla, alapszinek (>szinmérés). h. Rdacssiiriiség, dracselforgatdsi szog felirat: példaul 60
Ipi 45° (ddigitalis képfeldolgozas paraméterei). 3. Fontos a nyomé6formakészités szempontjabdl
még, hogy pozitiv vagy negativ-e a film, és milyen a rétegallasa (példaul =»szitanyomtatdshoz
tiilkorben kell levilagitani, mert kozvetlen nyomtatds €s nem tiikros filmel forditott felrakassal
novelnénk az daldvilagitds mértékét). 3. Szinkivonati film garnitiira: az egy oldalhoz tartozé
sziikséges szinkivonati filmek 6sszessége, CMYK nyomtatashoz négy darab, CMYK plusz két
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Sdirekt szin esetén hat darab. (& Pantone).

szinmérés: A denzitométer (dopacitds) mellett két masik fontos nyomdaiparban hasznalatos
mérdeszkoz a spektrofotométer €s a tristimulusos szinmérS. Minden mérés ésszehasonlitas! Egy
meghatéarozott elvek szerint rendezett szinminta-gydjteményben is meg lehet taldlni valamelyik
el6forduld szin helyét, s ezt a besorolasi helyet is mérészamnak tekinthetjiik. De ha ezt a szin-
mintat 6sszehasonlitjuk a nyomattal (vizudlisan: szemmel) szubjektiv koriilmények és a szinskala
kora bizonytalanna teheti az 6sszehasonlitast. A fizikai szinmérésnél az érzékelés valamilyen
fizikai sugarzasérzékeld hasznélatan alapul. Fizikai szinmérések: spektofotometrids €s a tristimulu-
sos. Végeredményben mindkét esetben @ CIE sziningerdsszeteviket, vagy a mintéra jellemz§
egyéb mennyiségeket hatarozunk meg a miiszerekkel. Melyeket 6sszehasonlitva szamszer(isi-
thetjiik a kiilonbségeket. A CMS (Color Management System) elengedhetetlen eszkozei is egyben
ezek miszerek, melyekkel az eredetit, majd a digitalizalt képet, majd a =»szinkivonati filmrol
késziilt > proofot és a nyomatot mérve dsszehangolhaték a dprepress eszkozok. A mérés alapja
mindig a szinellen6rd kalibraciés csik.

szinvisszavétel: 1. A szines nyomdaipari reprodukdlds a szubtraktiv alapszinekkel (sarga, bibor,
cidn) torténd haromszinnyomtatdsra épiil (J. C. LeBlon, 1719.). A modern nyomtatds kialakuldsa-
val ugyanakkor a négyszinnyomtatds valt altalanossa (=sziningerkeverés). Ugyanis a harom alap-
szin egymasra nyomtatdsaval nem lehet elGallitani 1,3-1,5 D-nél (opacitas) nagyobb fedettségi
haromszin-feketét. Az ennél nagyobb képmélységek (D>2,0) elérésére vezették be negyedik
nyomoszinként a feketét. Tehat a fekete nyomoszin célja a reprodukalhaté szintartoméany novelése
a sotét szineknél. 2. Hagyomanyos (szinvisszavétel nélkiili) négyszinkivonatnal példaul egy sotét,
> akromatikus képrész felépitése (D kitoltési aranyai) a kovetkezs: C: 98 %, M: 95 %, Y: 95 %, K:
82 %; az 0sszkitoltés: 370 %. Ez a nagy 0sszkitoltési arany példanyszamnyomtatasnal tobb prob-
1émat is felvet: festékterhelés stabilitdsanak, a szinegyensuly betartdsanak nehézségeit, és a fes-
tékatadas, a lehtiz6das gondjait. A szinvisszavétel célja a hagyomanyos szinkivonat-készités olyan
modositasa, mellyel csokkenthetSk a négyszinnyomtatas emlitett problémai, a kontraszt-veszteség
kompromisszumdval. 3. A szivisszavétel azt jelenti, hogy a szubtraktiv alapszinek kitoltési ardnyait
csokkentik, a fekete alapszinét ugyanakkor novelik. 4. UCR (Undercolor Removal) <ang.>:
val6jaban ez egy korlatozott hatasteriiletli — csak az akromatikus képrészeket érinté — beavatkozas.
A 2.-ban taldlhat6 szinarnyalat kitoltési aranyait kovetkezképpen modositja az UCR: C: 60 %, M:
50 %, Y: 50 %, K: 100 %; az 0sszkitoltés: 260 % szemben a hagyomanyos médon készitett
szinkivonat 370 %-4val. 5. GCR (Gray Componenet Replacement) <ang.>: lényege az, hogy nem
csak az akromatikus képrészekre korlatozddik, hanem — a legtisztabb szineket kivéve — barmely
kromatikus szinnél megvalésithaté. 6. Erdekesség: ,,Minden szin — a négyszinnyomtatdssal repro-
dukalhat6 szintartomanyon beliil — reprodukalhaté a kromatikus festékek egy parjaval plusz
feketével. A szin szinessége a két kromatikus festék keverésével véltozik, mig a vildgossagot a
haszndlt fekete mennyisége befolydsolja.” (P. E. Tobias, 1954.). A kutatdsok ezzel szemben azt
mutatjak, hogy az igy beadllitott szin kis mértékben el fog térni a hagyomanyos médon szinbontott
szinarnyalattol, ezért maradjunk az UCR-nél vagy GCR-nél. 7. Egyéb kevésbé elterjedt szinvissza-
vételi eljarasok: PCR (Polychromatic Colour Removal <ang.>), ICR (Integrated Colour Removal
<ang.>), CCR (Complementary Colour Reduction <ang.>), PIR (Programmed Ink Reduction
<ang.>). 8. Természetesen ezek az eljardsok a professzionalis DTP-s szoftvereinkbe ill.
eszkozeinkbe van integralva, atallitasi lehetGségeink vannak, de csak nagyon specidlis esetekben
kell eltérni az alapbeallitdsoktdl.

szitanyomtatas, (screen printing, <ang.>) (roviditett leiras): (®nyomtatdsi eljardsok csopor-

tositasa) A szitanyomtatds a nevét nyoméforméjanak anyagardl kapta. Ugyanis a nyomé6forma egy
keretre feszitett szitaszovet (miianyag- vagy fémszalakbdl). Lényege, hogy a szitdnak azon részeit
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ahol nincsenek nyoméelemek betomitik a szitaszemeket. A betomitetlen szitaszemeken atprésel-
heté a festék. A szitanyomtatds festékrétege a legvastagabb az 0sszes nyomtatdsi eljaras koziil.
Leginkabb textilnyomtatasra hasznaljak, de szinte minden anyag megnyomhaté vele (fém, fa, iiveg
is!). Hatranya a lasstsag, és a szaradas nehézsége.

szkenner: 2> scanner

szubtraktiv: >sziningerkeverés

T

tamponnyomtatas: (dnyomtatdsi eljardsok csoportositdsa) A tamponnyomtatds gyakorlatilag
kozvetett dmagasnyomtatds. A magasnyoméoformat manapsag a =»flexonyomtatdshoz hasonléan
valamilyen fotopolimerbdl készitik. Ennek befestékezése utan egy specidlis meghatarozott
puhasagu altalaban félgomb alaki gumikaucsukot nyomnak ra (egy kar segitségével), a nyomerd
kovetkeztében atkeriil a festék a gumifejre, majd a kar a nyomtatandé targy folé fordul és ranyom-

Py

ja a gumifejet. A gumifej megfeleld plasztikussdga lehet6vé teszi kiilonbozd alaku targyak
nyomtatdsat (labda, ongyujo, toll stb.). Az eljaras igen korlatozott mérettartomanyban mozog, kb.
10 cm a maximalis gumifej atmérdS. Autotipiai nyomtatasra gyakorlatilag nem megoldhaté, a szi-
tanyomtatds festékéhez valé hasonlésag miatt (viszonylag vastag réteget adé fedd festék).

tasak: > boriték

tercia: >betiifokozatok

telioldalas kép: > kifuto

temetés: >lakodalom

termoszublimacio: >digitdlis nyomtatas

termotranszfer: >digitalis nyomtatas

text: D betiifokozatok

thermo: >specidlis nyomdai eljarasok

TIFF, Tagged Image File Format <ang.>: Képek, grafikdk dllomanyformatuma. A TIFF forma-
tumu kép mindig bittérképes, felbontasa digitalizasaskor rogzitddik (ddigitdlis képfeldolgozas
paraméterei). Szamtalan szinmodban alkalmazhaté (ff, 2CMYK, >duplex). D Szkennerek
altalanosan TIFF allomanyba mentik a digitalizalt képet.

tilde: (~)

™, trademark <ang.>: Jogi védelem alatt al16 markajelzés. (vo. 2©, 2®).

tompa szedés: A szoveg minden sora behtizds nélkiil, a hasdb bal szélén kezdddik.
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toner, cartridge, festék-kazetta: A ténereknek két tipusa van: szdraz és folyékony. 1. Szdraz
tonerek: 5-25 mikrométeres miigyanta-részecskékbdl (sztirol-alkidgyanta) és 2-8%-ban korom
vagy pigmentrészecskékbdl dllnak. Ezen ténerek esetén a poremisszio kérdése meriil fel, melynek
mértéke hivatalosan az engedélyetett érték alatt marad. Toxicitdsukra nézve nincsenek adatok! 2.
Folyékony tonerek: Gyorsan parolgd, apolaris folyadékban diszpergélt, 1 mikrométernél kisebb
pigmentrészecskéket tartalmazé rendszerek. A diszperzids kozeg: izoparaffin-szénhidrogének (k&o-
laj desztillatum) elegye. Ezért relativ magas a lobbandspontjuk (tizvédelem!). Nem mérgezéek. 3.
A felhaszndldsi ardnyok: 1994-ben szdraz ténerbdl 39,5 millié kg-ot, folyékony ténerbdl 6,4 millié
litert hasznéltak fel Eurépaban.

tonolas: >nyomtatdsi hibak

tonus: Egy meghatdrozott nyomatteriilet szine, pontos = kitéltési ardny %-okkal. Péld4ul egy
narancssarga homogénnek érzékelt tonus: 0%-os cian, 75 %-os bibor, 35%-0s sarga €s 0%-os
fekete kitoltési aranyokkal hatarozhat6 meg. Természetesen =>direkt szinek (egy szin) esetében is
beszélhetiink ténusokrol. A ténus rokonértelmt fogalom az arnyalattal, azzal a kiilonbséggel, hogy
egy arnyalatos fot esetében a tonusok igen kicsi teriiletek és folyamatosan valtozhatnak.

touch plates: 2 Hi-Fi color

tilkkor: >szedéstiikor

tracking: degalizdlds

transzparencia: > sziningerkeverés

transzparens: >sziningerkeverés

trapping: Daldtoltés

TrueType: A legelterjedtebb »PC-s font formatum, és fontleirdsi forma. Barmely méretben sima
korvonalrajzot ad a képerny6n, a nyomaton és a levilagiton. A fontokat Bézier-gorbék azaz vek-

torok irjak le. (ddigitdlis képfeldolgozas paraméterei).

typoofset: >/etterset

U

UCR: 2 szinvisszavétel
ugralo szam: dmedievdl szam

USM, Unsharp Masking <ang.>, életlen maszk: Az USM egy optikai jelenség az tin. él-kontraszt
gyakorlati alkalmazasa. (RAJZ). A kiilonb6z6 vilagossagu feliiletek hatarvonaldra rogzitve tekin-
tetiinket azt latjuk, hogy a viligosabb mezdének van egy tulzott viligossagu éles vonala, a sotétebb
mezonek pedig egy tilzottan sotét részt hatarolé vonala. Még jobban megfigyelhets e jelenség ha
sziirkeskalat hasznalunk (=»szinkivonat), mert fokozott kontrszt-hatast érzékeliink minden egyes
hatarvonalnal, annak ellenére, hogy a 1€pcs6kon beliil egyenletes a fénystriség. De mégerdsebb a
kontraszt-hatds, ha a mezd8k kozott a fénystriség nem ugrasszerden, hanem fokozatosan valtozik.
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v

Az USM sziir6 (filter) az eltérd fénystriségl hatarvonalak kontrasztjat noveli ugy, hogy a
terliletek belsejét nem modositja.

UV: Soptikai sugdrzdsok

V

vagojel: >szinkivonati film

vagott méret, (cut by size <ang.>): A szabvanyos =»papirméret a nyomtatandé ivek méretét jelen-
ti. De a szinkivonati film jelei kb. 1-1,5 cm-t igenyelnek. Igy ha szabvanyos A4-es vagott méretet
(210x297 mm) szeretnénk akkor egyértelm, hogy ezt nem nyomtathatjuk pont 210x297 mm-es
ivre, mert akkor nem lenne helye a szivfeliratoknak, a passzerjelnek, vagéjelnek stb. Tehat ha a
szabvanyos papirméreteket hasznaljuk a dokumentumunkban, tudnunk kell, hogy a hozza
legkozelebb esG szabvanyméret( ivre kell azt majd nyomtatni (A4 esetén B4-re, ami 250x353
mm), ami természetesen pluszkoltség. Ezért vezették be a vagott méretet, amivel ezt a pluszkolt-
séget megsporolhatjuk, de kb. 1-1,5 cm-el kisebb lesz a végsé (a vagott!) méret, A4 esetén ez
202x285 mm. Ha vagott méretettel dolgozunk, természetesen ezt kell bedllitanunk a dokumentu-
munk méreteként is.

vakat oldal: Nyomatlanul, liresen hagyott oldal a kiadvanyban.

vakbombor: > specidlis nyomdai eljdrdsok

varnishing: 2 /akkozds

véddborito: denveloppe

vektor: Ddigitdlis képfeldolgozds paraméterei (3.)

verlauf, szindtmenet: Két szin linedris > teriilet kitoltasi arany csokkenéssel valé dtmenete.
verzo: dpagina

vonalkodok, (barcode <ang.>): 1. EAN, International Article Numbering <ang.>: a nemzetkozi
termékszdmozasi rendszer elnevezése. Sziikebb értelemben a vonalkdd a 1ézertechnikdval
olvashat6 jeleket jelenti. Tagabb értelemben is hasznaljuk. Ekkor a tulajdonképpeni vonalkéd mel-
lett magédban foglalja a 13 jegy( szdmcsoportot, valamint a példdul a konyv »ISBN-szdmait is,
akdr még a konyv drat is. 2. A vonalkdd 13 szamjegye a kovetkezdket foglalja magaban: az elsd
harom szamjegy konyv esetén 978, folydirat esetén 977; ezt koveti az ISBN- ill. 2ISSN-szadm az
utolsé (ellenérz6) szam nélkiil; majd az egyjegyld EAN ellenérzd szam. 3. Léteznek mds vonalké-
dok is, példaul: Pharmacode, CodaBar, POSTNET stb. 4. Vonalkédot a megadott szdm alapjin
tobbféle vonalkdd generald szoftverben készithetiink. 5. A vonalkédnak minden esetben vektoros
allomanynak kell lennie (a raszterek passzerhibandl zavarnadk a leolvasast), lehetGség szerint egy
(alapszinbdl: fekete, bibor de sarga semmiféleképpen, vagy direkt szinnel, ha alkalmazunk
egyébként is ilyet a nyomtatds sordn) sérét szinnel nyomva. Kiilonboz§ specifikaciokat (a fen-
tieken kiviil példaul minimélis méretet) adnak meg a kiilonb6z6 gyartok. A vonalkédnak fehér
vagy vildgos négyszogben praktikus a nyomaton megjelennie, a kell§ kontraszt végett.
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zaras, igazitdas, align, alignment <ang.>: Cimek, sorok tordelésénél hasznalt kifejezés.
Besz€lhetiink kozépre-, jobbra-, balra-, sorkizdrasrdl (tombdositett).
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CIE, Commission Internationale de I’ Eclairage <fr.>, Nemzetkézi Vildgitastechnikai Bizottsdg: A
tudomdnyos alapokra épiil6 objektiv dszinmérés nemzetkozi egységesitésének kezdete az 1931-es
év volt, amikor a CIE elfogadta a redukélt sziningermérés alapelveit. Azéta természetesen a tech-
nikai fejlédésnek megfelelGen tobbszor is médositottak, példdul 1964-ben vagy 1976-ban. 1.
Alapelvek, hdarom f6 rogzités, azaz sztenderdek: a. Sziningeregyeztet? fiiggvények: voros, zold, kék
szinl sugarzdsok, b. Mérési geometridk: 45°-os beesési szogekkel és diffuzan. c¢. Hasznalhato
[fényforrdsok reflexids (visszaverd) és transzmisszios (4teresztl) szinmérésekhez. 2. ,, CIE-patké” :
a sziningeregyeztets fliggvényekbdl egy szinponthoz tartozo6 értékharmasabdl un. szininger-
koordinatak szamithatok. A szininger-koordinatdk segitségével kétdimenziods, derékszogl
koordinata-rendszerben dbrazolva a spektrumszinek (doptikai sugdrzasok) szinpontjait, egy patké
alakd gorbét, az un. spektrumvonalat kapjuk. A spektrumvonal két végpontjat 6sszekots egyenes a
biborvonal, a vonalon az ibolya €s a voros additiv (>sziningerkeverés) keverékszinei helyezked-
nek el. Az el6fordul6 Osszes szininger (szin!) szinpontja a spektrum- €s a biborvonal altal hatarolt
zart tartomdnyba esik. 3. CIE L*a*b*, CIE Lab, CIELAB. a. Egyenletes sziningertér alatt olyan
sziningerteret értilk amelyben két szinpont tavolsaga — a szintartomanytdl fiiggetleniil — kozelitSleg
aranyos az érzékelés szerinti szinkiilonbséggel, a CIE L*a*b* ilyen... b. A CIE L*a*b*
sziningertér (RAJZ) derékszogl koordinatdkkal megadott sziningertér ahol az y-tengely a vila-
gossag (L*) L*=0 feketétdl L*=100 fehérig; x-tengely (a*) -a*=z01dtdl +a*=vorosig; z-tengely
(b*) -b*=két6l +b*=sargdig tart. c. A derkékszogi koordinatdkkal megadott sziningertérben hagy-
omanyos vektorgeometriai szamitasokkal allapithaték meg kiilonb6z6 adatok, a szinpontok
ismeretében: szinezettség (a*, b*), szinezet (metrikus szinezeti szog: H%b), kréma (C*ab),
szinkiilonbség (AEab). (dszinmérés). 4. Radiometrialfotometria: A radiometriai mennyiségek oly
modon irjak le a sugdrzast, ahogyan azt egy alland6 érzékenységi érzékels regisztralja. Az emberi
szem azonban nem egyformdn érzékeny a kiilonb6zd hulldimhosszisagui fénysugarzdsokra.
Mérések alapjan a CIE 1924-ben meghatérozott egy fiiggvényt: a V(L) lathatosagi fiiggvényt,
amely megmutatja, hogy a vildgosban latasra alkalmazkodott (fotopikus adaptacié) normélis
emberi szem mennyire érzékeny a kiilonboz4 hullamhosszisdgi spektrumszinek energiai irdnt. Az
emberi szem, a lathat6 sugarzds azonos energidji monokromatikus 6sszetevoi koziil az 555 nm-es
sugdrzast latja a legvildgosabbnak. A fotometriai mennyiségek tehat a sugédrzast az emberi szemre
gyakorolt hatdsuk alapjan értékelik: a sugarzdst az emberi szem érzékenysége szerint silyozzak.

Computer To Plate, CTPlate, computer-to-plate <ang.>: 1. A hagyomanyos ofszet nyomofor-
makészités 1épései: =P szinkivonati filmgarnitira-készités (=»levilagitas, =¥ elShivds), =»mon-
tirozds, =¥ lemezmdsolds. Ezzel szemben a CTPlate technolégia 1ényege az, hogy a nyoméforma
elddllitasa kozvetleniil digitdlis adatokbdl, a szinkivonati filmek kiiktatdsdval torténik. 2. Digitalis
nyomolemezek: A CTPlate technoldgia 1étrejottét a nagy érzékenységi, megfeleld felbon-
toképességli és a specidlis megvilagité sugarforrasokhoz hangolt nyomoélemezeknek koszonheti. 3.
A digitalis nyomdlemezek kovetelményei: a. a nyomoélemezek nappali fényben kidolgozhaték
legyenek; b. kival6 racspontvisszaadasuk legyen; c. az druk a hagyomanyos nyomoélemezek ara
alatt maradjon; c. a nyomdgépben tgy viselkedjenek, mint a hagyomanyos nyomoélemezek; d. az
el6hivasi folyamat egyszer(, rovid és vegyszermentes legyen. 3. A hagyoméanyos nyomdaipari
fényérzékeny réteganyagokra épiilé digitdlis nyomdlemezek: a. poliészter (az aluminium helyett)
alapii ofszetlemez, melynek nagy elénye, hogy filmlevilagitokon is lehetséges elkésziteni és az
el6hivasndl nincs sziikség vegyszerekre. b. hibrid rendszerek: akar IR-, akdr UV-sugérzds hatdsara
is mikodnek, mig a termolemezek érzékenyitett rétege csak IR-sugarzas hatdsara mikodik. A hib-
rid termolemezeknél az IR-érzékenyitett réteg az UV-érzéken yfotopolimer rétegen helyezkedik el,
amit megvilagitas utdn hShatasnak tesznek ki, és azutdn negataiv elGhivoban elShivjak. Ha nagy
példanyszamot kivannak nyomtatni, akkor a lemezt beégetik. (Ezek a lemezek mint hagyoményos,
negativ miikodésl ofszetlemezek is hasznilhatdk...) 4. A CTPlate nyomdlemezek késziilhetnek
termo-maszk €s direkt termo eljarasok. 8. Termo-maszk: Itt egy tn. maszkot hoznak 1étre egy IR-
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tartomanyban sugarz6 1€zer energidjanak hatdsara, amely — mint a hagyomanyos eljarasoknal a
szinkivonati film — kozbiils§ informaciéatvivéként mikodik. A nyomdlemezen a nyomoelemek
kialakitdsa e maszkon keresztiil, hagyomanyos uton (UV-megvilagitassal) torténik. A maszk
késziilhet: thermo-chrom maszk eljarassal, elgdzologtetéses (ablations <ang.>) technikéaval és fer-
motranszfer eljarassal. a. Termo-chrom maszk: az IR-sugdr hatdsara az anyag spekrdlis dteresztése
valtozik. A termikus folyamat soran a kezdetben UV-atereszt6 felsé réteg molekuldi ugy alakulnak
at, hogy az UV-sugarzast nem engedik at. b. El6gozolgetéses technika: azt jelenti, hogy a termikus
energia egy hagyomanyos nyomélemez feliiletérdl elgézologtetéssel eltavolitja a védoréteg egy
részét, €s ami marad, az lesz a maszk. c. Termotranszfer eljards: az tin. donorréteg — ahol az IR-
sugdr éri — a termikus energia hatdsara atkeriilnek egy hagyoméanyos nyomélemez feliiletére, ame-
lyen a maszkot képezik. Az IR-sugar nem érte donorréteg-maradékot lehizzék a feliiletrdl. 6.
Direkt termo eljardsok: a nyoméelemek kialakitasa IR-1ézerrel kozvetleniil a nyomdélemezen
torténik. Lehetséges mddszerei: Crosslink-eljaras (térhdslosodas), elgbzologtetés, termotranszfer-
eljards, elohivasmentes kozvetlen termoeljdrds. a. Crosslink-eljdrds: els6 1épésben a levilagitaskor
a leend6 nyomoéelemek helyén, az elnyelt sugirzds hatdsara, a keletkez6 hé kovetkeztében
megkezdddik a fotopolimer molekuldk térhalésoddsa. Mésodik 1€pésben az elkezd8dott térhalo-
sodast egy el6hdkezelési 1épéssel 130°C-on, kb. 30 masodpercig segitik. Harmadik 1épésben, az
el6hivas soran ligos oldattal kezelik a lemezt. A térhal6sodott fotopolimer nem oldddik, igy a
megvilagitott helyek lesznek a nyoméelemek. Majd vizzel kimossdk. Negyedik 1épésben, a
hékezelés soran vékony folyadékréteggel (prebake solution <ang.>) vonjak be, majd a lemezt
200°C-on, 3-5 percig beégetik. Ismét vizzel kimossdk, majd a lemezt védSgumizzak. 7. A digitdlis
nyomolemezek elonyei: egyszeri kezelhetdség; az el6hivooldat nem toxikus, kozcsatornaba
onthetd; rendkiviili keménység, igen éles pontokat €s ,tiszta” nemnyomofeliileteket képez; nagyon
magas felbontéképesség, mely alkalmassa teszi =» FM-racsos haszndlatra; egyes digitélis lemezzel
a maximadlisan nyomtathat6 példanyszam elérheti az 1 mill6t! 8. Egyes digitdlis lemezek alka-
Imasak =»szdrazofszet nyomtatashoz is, (példaul a direkt termo elgozologtetéses technikaval elGal-
litott lemez. (vo. =@ Computer To Press, =»Computer To Print).

Computer To Press, CTPress, computer-to-press <ang.>: (vo. =@ digitdlis nyomtatdas). A CTPress
technolégiat a Heidelberg GTO-DI nyomégépen mutatjuk be. 1. Heidelberg GTO-DI: Az elGszor
1991-ben — a Print 91 kidllitdson — bemutatott digitdlis ofszetnyomogép (= ofszetnyomtatds) a jol
ismert GTO kisofszet gép specidlis digitdlis valtozata volt, mely szdloptikdn keresztiil, 16 1éz-
erdiodaval levilagitott nyomolemezrSl =»szdrazofszet eljarassal nyomtatott. 1993-ban a GTO-DI
nyomoégépeket mar a Presstek cég els6 generacids Pearl képkialakitasi technoldgidval lattak el, s e
digitlis nyomégépeket négy- és otszines valtozatokban gyartottdk. 1995-ben a GTO-DI gépeket a
Quickmaster DI 46-4 tipusti nyomdégépek valtottdk fel, melyek rovid id6 alatt rendkiviil népsz-
eriekké valtak. 2. Heidelberg Quickmaster DI 46-4 nyomégép: a. A nyomogépet elsGsorban 200-
5000 kozotti példanyszamtartomanyhoz tervezték. b. A nyomo6géppel a nyomdai el6készité

(=@ prepress) stidioknak is lehetGsége nyilik, hogy az tn. =»Direct Imaging technolégiaval, a ren-
delkezésre all6 =» PostScript adatokkal a filmre torténd levilagitast elhegyva, kézvetleniil nyoma-
tokat készitsen. c. A gyérto szerint a legfontosabb az 1) technol6gidndl a gyorsasag. Példaul a ren-
delkezésre allo, =¥ bitmap-adatokbol 500 db. egyoldalas négyszines prospektus, kevesebb mint 15
perc alatt eldéllithat6. Ehhez azonban az sziikséges, hogy a Quickmaster DI 46-4 szerves részét
képezG =P RIP a =» DTP-rendszerbdl érkezd PostScipt adatokat bitmappé alakitsa at. Ezekkel az
adatokkal torténik a ynomogépben taldlhatd IR 1ézerdidddk vezérlése. Az egyes nyomomiivekben
16-16 1ézerdidda talalhatd, melyek segitségével torténik a nyomoforma kozvetlen kialakitdsa, a
négy nyomomiiben egyidejlleg, nagy illesztési pontossaggal. d. A 1ézersugdr a specialis, tob-
brétegli nyomo6folidn kis méretd, €les sz€li mélyedéseket hoz létre. Ezek a helyek nyomdafestéket
vesznek fel, mig a nyomo6fdlia mas részein talalhaté szilikonréteg a festéket taszitja. Igy a hagy-
oményos ofszetnyomtatdsnal sziikséges nedvesitéfolyadék feleslegessé valik. e. Uj munka
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megkezdése elott a nyomdéfolidkat mind a négy nyomdémiiben tjra fel kell vinni. Ez Ggy torténik,
hogy a nyoméfolia egy tarolé hengeren, a nyomdgép formahengerében keriil elhelyezésre. Az
elhasznalt nyomo6féliat egy hasonlé tarolé hengerre feltekercselik. A f6lidk tovabbtekercselése
mind a négy nyomdémiiben egyidejileg, néhany masodperc alatt megtorténik. Egy adott foliatek-
ercs kb. 35 produkcidhoz elegendd. Ezt kovetSen a foliatekercset gyorsan és problémamentesen
kicserélik. e. A nyomoéforma illesztékpontos levilagitdsa mind a négy szinnél egyszerre torténik.
Ez a folyamat 1270 =>»dpi-s =»felbontast feltételezve, csupan 6 percet vesz igénybe. f. Egy
specidlis berendezéssel végzett gumikendd-tisztitds utdn a gép nyomtatdsra kész allapotba kertiil. A
teljes folyamat, tehat a nyomé6félia megujitdsa, a levilagitas és a gumikendd tisztitdsa 0sszesen 8
perc, amely gombnyomasra, teljesen automatikusan torténik. g. A nyomofolia levilagitdsa két
kiilonbozd felbontési fokozatban torténhet. Az egyik fokozat 1270 dpi, amely elegendd 60 Ipi-s
rdcsfelbontdssal torténd ofszetnyomtatds elvégzéséhez. Kiilonleges igényl nyomdai munkédkhoz
2540 dpi-s felbontés is rendelkezésre all. h. Mivel a nyomoéfolidra a levilagitas pontos illesztéssel
torténik, igy a beigazitasi midvelet elmarad. A =»szdrazofszet-technoldgia pedig sziikségtelenné
teszi a festék/nedvesit6folyadék egyensily megteremtését. i. A nyomdgép 6sszes funkcidjat egy
digitalis vezérlérendszer irdnyitja. Az esetleges korrekcidk tavszabdlyozassal elvégezhetdk. j. A
nyomogépben a szdrazofszet eljarashoz kifejlesztett festéket kell hasznalni. Ilyen festék kaphato
specidlis szinekben (példaul =»Pantone) is. Joval olcsobb az lizemeltetéshez sziikséges festék mint
mas digitalis nyomo6gépek =>tdnerei. A szarazofszet nyomtatas nagy =>fedettséget, kontrasztos €s
éles nyomatot eredményez. Az egyenletes nyomatmindség biztositidsa érdekében a festékadagolo-
és festékdorzsold-hengert nyomomivenként hitdrendszerrel szerelték fel. k. A nyomogépben az
ismert gumikenddtipusok problémamentesen alkalmazhatok. Az automatizalt festékezés-el6beal-
litas és szarazofszet eljaras a beigazitdsi selejtet minimélisra csokkentheti. I. A nyomdgép az ives
ofszetgépek koziil szokatlan konstrukcios elvével tlinik ki. Az un. Satelit nyomomi elrendezés
kovetkeztében az egyes nyomomiivek a négyszeres atmérdji ellennyomohenger koriil helyezked-
nek el. Ez teszi lehet6vé, hogy a négyszines nyomat egyetlen ivfogd zardssal-nyitassal elkésziiljon
— ami igen pontos illeszkedést biztosit. Az ellennyomodhenger 720 mm-es dtmérdje, az iveknek jo
kifekvést biztosit, ami kiilondsen a kartonnyomtatasndl jelent elényoket. A feldolgozhaté nyomath-
ordozok széles skalaja a 60 g/m’-es papirtdl a 0,3 mm vastagsagu kartonokig terjedhet. A max-
imalis ivméret 340x460 mm, a legkisebb feldolgozhat6 papirfeliilet §9x140 mm. A nyomdgép be-
és kirakdszerkezete gyorsan és egyszerien allithaté at az egyik formdtumrdl a masikra. m. A
nyomogép alkalmazasi teriilete nem korlatozodik kizardlag a kis példanyszamok készitésére. Az
elérhetS legnagyobb nyomtatasi teljesitmény /0 000 iv/dra, és ez a nagyobb példanyszamoknal is
gazdasdgos termelést biztosit. A nyoméfélia példanyszambirdsa kb. 20 000 nyomat (idedlis
kortilmények kozott). n. Mivel a nyomdgép teljesitményét az input adatok mennyisége hatarozza
meg, a cég teljes kori nyomorendszert fejlesztett ki: 1. a nyomogép; 2. egy nagy teljesitményd
PostScript RIP; 3. gyors on-line kapcsolat a RIP és a nyomogép kozott. o. Lehetséges a mar rdcso-
zott (raszterizalt) oldalak utolsé ellendrzése a monitoron (soft =@ proof). p. A Quickmaster DI 46-4
digitalis nyom6gép ,.kornyezetbarat”. Mivel a nyomo6félia film nélkiil késziil, igy az =»eldhivé
folyadék és a =>fixir, valamint az ofszetlemez-készités vegyszerei is elmaradnak. Mivel az eljaras
szarazofszet, a nedvesit6folyadékok is feleslegessé valnak. (vé. =»Computer To Plate,

=> Computer To Print).

Computer To Print, CTPrint, computer-to-print <ang.>: 1. A CTPrint gyakorlatilag a nem hagy-
omanyos =>digitdlis nyomtatds (nonimpact), kozvetetten a nyomathordozora torténé elektrofo-
togrdfiai (EF) eljarasa. 2. Az EF eljarasokat haszndl6é nyomtatok elterjedtebb elnevezése a lézerny-
omtaté (laser printer <ang.>). Két {6 tipusa ismeretes a fekete-fehér és a szines. 3. Szines lézerny-
omtatok: a. A 1ézernyomtatds elvi alapja mar az elktrosztatikus nyomtatas elsd vdltozataban az
1948-ban (!) szabadalmaztatott xerogrdfiaban megtaldlhat6 volt. A Xerox cég elsé gépe
fotofélvezet6t (szelént) tartalmazott, ezt kovették az irodai fénymdsolok (példaul cink-oxid réteges
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megoldassal). b. A ma hasznalt fénymasolok, a =» DTP-ben hasznalt 1ézernyomtatok, és a CTPrint
digitalis nyomégépei az EF nyomtatési elvre épiil. ¢. Az EF nyomtatds alapjai: 1. egy
fotofélvezets anyag elektrosztatikus feltoltése; 2. a feltoltott fotofélvezets anyag képszerd
megvilagitasa (=¥ /dtens kép kialakitasa); 3. a latens kép elGhivasa (lathatova tétele) =>toner
felvitelével; 4. a tonerkép elekrosztatikus uton torténd 4tvitele a nyomathordozora; 5. a kép
rogzitése a nyomathordozon. d. Képhenger: Feliiletére altaladban amorf sziliciumot, majd arra
fényérzékeny anyagot, szerves fotofélvezetdt (organic photo conductor, OPC <ang.>) visznek fel.
A képhenger elektrosztatikus feltoltése koronakisiito berendezéssel torténik. A feltoltés hatdsdra a
képhenger feliiletén homogén elektrosztatikus mez6 alakul ki. e. Megvildgitas: A nyomtato
memoriajabol (PRAM) érkezd digitalis képadatok moduldlt 1ézer vagy LED (fényérzékeny didda,
lighting emitted diode<ang.>) segitségével keriilnek at az OPC hengerre. A latens kép kialakitasa a
fotofélvezets anyagok azon tulajdonsigara €piil, hogy azok sotétben elektromos szigeteldk,
megvildgitas hatdsdra azonban vezetdvé vélnak. fgy ahol a megfelels hullimhosszisagi elek-
tromagneses sugarzds €ri a képhengert, ott megszlinik az elektromos toltés (kialakul a latens kép).
f. Felbontds: A vizszintes irdnyu felbontdst a 1ézersugér ki- é€s bekapcsoldsdnak iiteme és a
poligontiikor fordulatszdma egyiittesen hatarozza meg. A fiiggbleges felbontist az OPC henger
szakaszos forgd mozgasanak 1éptetési liteme adja meg. g. Eldhivds: A latens toltéskép lathatova
tétele, tonerekkel torténik. A képhengerrel ellentétes toltési tonerrészecskék elektrosztatikusan
kotédnek a képhenger megyvildgitatlan feliiletrészeihez. Az el6hivési folyamat végén a latens
toltéskép tonerrel fedett, mig az OPC henger egyéb részei a tonert nem veszik fel. h. Nyomtatas: A
OPC hengeren 1€vé tonerrészecskék konnyen eltavolithatok, ha ezeket a részecskéket nagyobb
erdsségl elektrosztatikus toltésmezbnek tessziik ki. A nyomathordozo6t ennek érdekében egy
koronakisiitd berendezéssel feltoltik. A nyomathordozoéra a tonerrészecskék a képhengerrel valod
kozvetlen érintkezés nélkiil keriilnek 4t elektrosztatikus vonzds hatdsara, (az OPC sotétben ujra
feltoltddik). i. Rogzités: A nyomathordoz6 feliiletén a tonerrészecskék a szaritohengerek kozott
athaladva, h6 és nyomads hatdsara megszilardulnak. Két valzozatot ismertetiink: a OPC szalagost €s
a revolvermagazinost. j. OPC szalagos: A megvilagitas egy OPC szalagon torténik YMCK sor-
rendben. Az elShivott (tonerezett) szinkivonati toltésképek el6szor egy dtadohengerre keriilnek
ugy, hogy a henger egy-egy koriilforduldsdndl egy-egy szin atvitele torténik meg. A henger négy
koriilforduldasa utan a komplett 4-szines kép papirra nyomtatdsa egy iitemben torténik meg. A
nyomatkép az egyes szineknél azonos intenzitasu, kor alaki pixelekbdl tevédik Ossze, itt a 1ézer-
sugdr intenzitdsa és a Uiz elektrosztatikus mezd erdssége adott. A szindrnyalatok a négy szin

=> kitoltési ardnyaival jonnek 1étre. k. Revolvermagazinos: Ebben a tipusban a szinreprodukalds
nem racsrabontdssal torténik, hanem a lézersugdr intenzitdsat és az elektrosztatikus toltésmezd
nagysagat valtoztatjak szinenként 256 arnyalatfokozatnak megfeleléen (a =»termoszublimdcios
nyomtatéhoz hasonléan folyamatos szindrnyalatokat produkal). Itt kiilonboz6 ersségi elektrosz-
tatikus toltésd helyek jonnek l1étre az OPC hengeren, ami meghatarozza, hogy a nyomoéelemek
mennyi festéket vesznek fel. Az Un. revolvermagazin juttatja az el6hivéhengert és a ténert a
megfeleld id6pontban az képhenger feliiletére. Az egyes szinkivonatok levildgitsi ideje alatt az
el6hivohenger adott szind ténert hord fel a megfelelS pozicidba. Az elShivott ténerkép ezutin az
atadohengerre keriil. Ezt kovetSen a képhengert a masodik szin szinkivonati adatainak megfelel6en
vilagitjdk meg, mialatt a revolvermagazin is tovabb fordul €s ezen szin el6hivo és toneregysége
keriil mikodési pozicidba. Ezt a tonerképet is dtviszik az dtadohengerre. Azutdn uj szin vilagitas,
revolvermagazin fordulds, dtadds €s igy tovabb... A folyamat utolsé 1épése az, amikor a papir érin-
tkezésbe keriil az dtadohengerrel (amely mar a teljes 4-szines oldalt tartalmazza). Ezutdn a rogzit6-
egységben nyomds és hd hatdsara megszilardul a ténerkép. . Poligontiikér: Forgd mozgast végez,
amely a lézersugdr vizszintes eltéritésérdl gondoskodik. A stabil képmindség biztositasa érdekében
a berendezés automatikus fékuszaléval is rendelkezik. Ugy modulaljik a lézersugarat, hogy a kép-
pontok négyszogletes formdjuak legyenek, (egyesek szerint az ilyen képpontok jobb képmindséget
eredményeznek mint a kor alakuak). A 1ézersugar a poligontiikorrdl kriil az OPC hengerre. m. A
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fentiekbdl kovetkezik, hogy a fekete-fehér és a szines 1€zernyomtatas kozti alapvetd kiilonbség
abban 4ll, hogy 4 szin esetén négy tonerrre és el6hivoegységre van sziikség... De maga a
nyomtatas minden esetben egyszeri atadassal valosul meg a nyomathordozoéra. (vé. =»Computer To
Plate, =» Computer To Press).

digitalis fényképezés: 1. A digitdlis fényképezés legnagyobb elénye, hogy nem kell a képet
,materializalni”, azaz nem kell el6hivni, nagyitani vagy papirra vinni. Ezzel megsporolhaté némi
idG, pénz és vegyszer, ami kornyezetbarattd is teszi a technoldgiat. Nem kell szkennelni (= scan-
ner), ami megint nem kevés pénz és id6 megtakaritast eredményezhet. Tovabbi elénye, hogy
gyakorlatilag azonnal kész van és barhonnan barhova tovabbithat6 elektronikus tton, (aminek
valdszinileg a fotériporterek oriilnek a legjobban). =» Layout-okhoz ma mar nélkiilozhetetlen a
fent emlitett tulajdonsagai miatt. 2. A digitdlis fényképez6gépek és hdtfalak (ez utébbiak hagy-
omanyos gépekhez csatolhat6 digitalis feltétek) csaknem kizardlag =»CCD technol6gian alapul-
nak. A CCD-ket kétféle elhelyezési megolddssal gyartjak: , soros” és ,,mdtrix”. 3. Haromsoros
elrendezésii CCD-s gép: harom sor beépitett = RGB szinsziir6n keresztiil egy sor képpontot

(=@ pixel) orokit meg egyszerre. Ez az eljaras kivalé szinhdséget €s kép=>felbontdst eredményez,
mivel minden képpontot harom — az RGB sziirén atbocsatott — szininformdcio hataroz meg. Ez a
modszer elsGsorban statikus képanyag megorokitésére szolgal, mert egy felvétel dtlagos ideje 3-10
perc. 4. Egyszeri expozicios mdtrix képalkotasu CCD-s gép: a teljes képfeliiletrdl egyszerre készit
felvételt oly mdodon, hogy a vords, zold €s kék sziiréelemek a képfeliileten egyenletesen elszérva
helyezkednek el. Ez esetben egy képpontrol csak egy szint rogzitenek, a masik két szint inter-
ugyanaz a felvételi id6 érhetd el, amit a fényképezdvaz tud. Ez lehetGséget ad pillanatfelvételek
megorokitésére is. Az igazsdghoz tartozik, hogy a szines képinformécié lemezre vitele 3-10
masodpercig is eltart, ami hatart szab annak, hogy id6ben milyen s{iriin kovethetik egymast a
felvételek. A dragabb gépeken ezt igy oldottdk meg, hogy nagy sebességli sorozatfelvételek
készitésekor a gép az informaciot a lemezre (=»HDD) rogzités elStt dtmeneti memoriajaban
(=»RAM) tarolja. 5. Hdrom expoziciés mdtrix képalkotdsii CCD-s gép: ez is a teljes képfeliiletrdl
készit képet egy 1d6ben, de a lencse el6tt forgd RGB szinsziir6n keresztiil harom felvételt expondl.
Ezaltal jobb szinhiliség érhetd el, mint az egyszeri expozicids métrix elrendezést géppel, s
rovidebb 1d6 alatt késziilhet el a felvétel, mint a soros elrendezéstivel. E gép azonban nem alka-
Imas pillanatfelvételek céljara, mert a harom felvétel elkészitéséhez 6sszesen kb. 30 masodperc
sziikséges, ebbdl kovetkezik, hogy targyfotézashoz haszndlatos. 6. Képméret: A digitalis
fényképezésnél fontos szempont a készithetd kép nagysaga. A CCD technoldgiaval altaldban
kisebb méretl kép orokithetd meg, mint a hagyoméanyos gépekkel. Ez elsdsorban a digitélis hat-
falakndl okoz gondot. Egy kozepes méretl gép példdul az dltala készitett 6x6 cm atmérdjd
felvétellel szemben a hozzaéerdsitett CCD feltéttel 35x35 mm-es képet képes elballitani. Ez a
kiilonbség igen jelentds probléma a fotdsoknak, hiszen a keres6n megjelend kép nem lesz azonos a
tényleges felvétellel. Az eredeti képméret 25%-anal is kisebb rendelkezésre allo teriileten kell
elrendezni a kompozici6 elemeit, hogy a kivant hatas elérhetd legyen: nem egyszerd feladat. 7.
Latoszog: Ha hétfalat haszndlunk, a lecsokkentett képfeliilet kisebb latoszoget eredményez, s ezzel
megnoveli a lencsék fokusztavolsdgat. Egy 50 mm-es lencse akar 130 mm-essé is valhat. Ennek
ellenstilyozdsara az 50-es helyett egy 20 mm-es lencsét kell haszndlni, hogy a normdl 14tészoget
eldallitsuk. Teleobjektives fotdzasndl ez kifejezett el6nyt jelent, mert rovidebb objektivvel lehet
dolgozni. 8. Képfajl mérete: Ezt Gigy lehet meghatdrozni, hogy a képet alkot6 vizszintes és fiig-
gbleges iranyd =P pixelek szamat 6sszeszorozzuk. Ez az eredmény lesz a fjl mérete egy szin
(fekete-fehér) esetén. Szines (RGB) képnél ezt a szamot harommal megszorozzuk. Példa: egy
fekete-fehér f4jl mérete 3060x2036 pixel, ami valamivel tobb mint 6 MByte. Szines kép esetén ez
18 MByte-ot jelent. A metrikus képméret €s a képfelbontds kozti 0sszefiiggés alapjan a kivant fel-
bont4s meghatdrozza az elérhet6 maximaélis méretet. Példaul az el6bbi 3060x2036 pixeles kép
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internetes felhaszndlasra, azaz 72 dpi-vel (3060:72=42,5 inch=1079,5 mm ¢&s 2036/72=28,27
inch=728,9 mm) maximalisan 1079,5x728,9 mm-es méretben hasznélhatd, viszont ofszetny-
omtatdshoz, azaz 300 dpi-vel (3060/72=10,2 inch=259 mm é&s 2036/300=6,78 inch=172,2 mm)
maximalisan 259x172,2 mm-es méretben hasznalhatd. (1 inch = 25,4 mm). 8. =»Szinmélység: Ez a
pixelenként rogzithetd bitek szamadt jelenti, amelyek a sziirkearnyalati informaciét hordozzak.
Nyolcbites gépek 256 arnyalatot képesek rogziteni, s megjelentek mar 12 €s 14 bites gépek is. A
,»24 bit color” vagy ,,36 bit color” kifejezés az RGB sz(ir6 miatt sziikséges harom csatornéra utal,
ami csatornanként 8, illetve 12 bitet jelent. 8. Tdroldsi mod: Lehet dolgozni kdzvetleniil egy

=>» PC-re, kabelen, szoftveren keresztiil annak winchesterére, vagy a fényképezGgépbe €pitett mag-
neslemezre vagy kivehetd PC-kartyara. Vannak olyan megoldasok is melyeknél egy nagykapac-
itdsu hordozhat6 winchesterre dolgozik a gép.

digitalis képfeldolgozas alapjai: A szamitégépek alapvetd tulajdonsdga, hogy a valds vilagot dig-
itdlisan, azaz szdmokka alakitva tudjak leképezni. A képeredetik esetében ez azt jelenti, hogy digi-
talizdlaskor mintdkat vesziink az eredetir6l (a mintavétel gyakorisaga: bemeneti felbontds), majd
ezeket a mintavételi pontokat az eredeti sikbeli helyzetének megfelel6en ardnyosan (ha mar a digi-
talizdlas sordn nagyitunk ill. kicsinyitiink) egy tdblazatba elhelyezve kapjuk a digitélis képet,
melyben minden képpont (mér pixel) xy-koordinatdkkal rendelkezik, ill. az adott szinrendszer fiig-
gvényében kiilonbozd szinkddokat tartalmaz. Ezeket a képeket bittérképeknek (Bitmap) nevezziik,
arnyalatos képek megjelenitésére hasznaljuk. 1. Képméret (Image size <ang.>) Fontos jellemzgjiik
a bittérképeknek, hogy létrehozdsukkor rogzddik bizonyos informédcié-mennyiség, amely gyakor-
latilag késébb méar nem novelhetd (nagyitdsukkor mozaikosodnak), de kicsinyitésiikkor a szoftver
adottsagainak megfeleléen bizonyos képpontok elhagydsa torténik, tehat a szoftverre bizzuk a
szamitast (Interpolation <ang.>). Az eredetik digitalizalasakor, ill. szamitogépes-grafikak
készitésekor eldre tisztazi kell a felbontast, a (kimeneti) méretet €s a képkivagasokat, majd %-os
formaban megadni a nagyitast, és csak a megfelel6 képrészletet szkennelni (méretezés).
Vigyazzunk, mert lehet, hogy egyes szkennerek 8000%-ot is tudnak nagyitani, de gondoljunk bele,
hogy egy 6x9-es diandl ez mar kihozza a dia szemcséit is, tehat itt eleve nagyobb diat kell hasznal-
ni. A szinekkel kapcsolatban ugyancsak fontos, hogy mar a digitalizalds a kivant szinmédban
torténjen mert késébb a szinmdd megvaltoztatdsakor ismét interpoldl a szoftver, tehét igényesebb
munkdakndl olyan szkennert hasznaljunk mely kozvetleniil a szimunkra megfeleld szinmddban dol-
gozik. Méretnek tekinthetjilk még a digitalizalt kép Mbyte-ban kifejezett méretét is. [Példaul egy
A4-es (210x297 mm) kép 300 dpi-vel és CMYK szinmodban, TIFF kiterjesztésben 33,2 Mbyte
terjedelmd. Igy konnyen felismerhetjiik — a képfeldolgozds el6tt tisztdzva a paramétereket —, hogy
alkalmas-e szamitogépiink a feladat elvégzésére.] 2. Szinmodok (Image mode, Color mode <ang.>)
A digitdlis képfeldolgozé programok tobbféle szin- és arnyalatkezelésre képesek. A digitalisan
tarolt képek lehetnek arnyalatosak (arnyalat: continous tone <ang.>) vagy un. vonalasak, mely azt
jelenti, hogy kétféle kitoltési ardnyt tartalmaz a kép: 0%-ost €s 100%-ost. Az egy szinbdl allé
arnyalatos képet sziirkedrnyalatos képnek (Grayscale <ang.>) nevezziik, mely az adott szinnek a
szinmélységétdl (bGvebben késdbb) fiiggden X drnyalatdt tartalmazza, ez az un. arnyalati ter-
jedelem. A kép tartalmazhat két szint ill. azoknak X-szer X drnyalatat, ezeket @duplex képeknek
(Duotone <ang.>) nevezziik. A kép lehet CMYK kép, azaz mind a négy nyomdaipari szint ill.
azoknak X arnyalatét tartalmazo kép. Az eredetileg sziirkearnyaltos kép arnyalatai CMYK szin-
modba konvertdlva telitettebbé tehetdk, ezt akkor javasoljuk, ha a sziirkedrnyalatos kép olyan
oldalra kertil, melyen mar van CMYK kép, igy nem okoz tobbletkoltséget a nyomtatdsa. A digitalis
képfeldogozo6 programok a szineket €s (ha van) azok arnyalatait un. szincsatornakon (Color chan-
nel <ang.>) taroljak, igy egy sziirkearnyalatos kép tarolasanal egy, duplex kép tarolasanal kettd, €s
egy CMYK kép esetében négy csatornan tarolodnak a szininformaciok. (direkt szinek) 3.
Vektorgrafikak: 1tt nem képpontokra bontunk, hanem a kiilonbozd szin teriiletek korvonalanak
matematikai gorbékkel (Bézier-gorbe) valo leirasat taroljuk. Tehat az igy tarolt objektumok
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szabadon médosithaték informacié-veszteség nélkiil. Bevitelkor mindig bittérképet kapunk de
ezeket un. vektoroz6 szoftverekkel (példaul CorelTrace, Adobe Streamline stb.) lehet vektorgra-
fikava alakitani. Az igazsdghoz hozzatartozik, hogy ezek a vektorozé szoftverek hagynak maguk
utan némi kivannivalét, ugyanis pontatlanok €s til sok csomdépontbdl épitik fel a vektorozott
grafikat. Ezért az altaluk készitett grafikdkat minden esetben feliil kell vizsgalnunk, és sziikség
szerint helyesbiteni is. De ha hasznéljuk 6ket akkor célszerd olyan eredetit alkalmazni amely eleve
nem tartalmaznak tobb arnyalati értékeket. A vektorozott grafikdk tovabbfeldolgozhaték vektor-
grafikus programokban (példaul CorelDraw, Adobe Illustrator stb.). Ne tévesszen meg minket,
hogy a legtobb kimeneti eszkoz (monitor, nyomtato stb.) bittérképként jelenit meg, igy a vektor-
grafika is képpontokra bontédik. A monitorral kapcsolatban fontos azt is tudni, hogy a hasznalt
szinmddtdl (Mode <ang.>) fiiggetleniil a monitor mindig RGB-mddban jeleniti meg a képeket,
ezért kell szinskalak alapjan beallitani a szineket ill. megbizhat6 szkennert hasznélni. A profik
belemérésekkel, gradacios gorbével is meg tudjak allapitani a szinhelyességet, de a Iényeg, hogy a
monitoroknak alapvetSen ne higgyiink. (CMS!) A legalapvetSbb vektorgrafikdk a bettikészletek
(Fonts, Characters <ang.>). Itt jegyezziik meg azt is, hogy a kétféle képtarolas kétféle szoftverti-
pusban ad lehet6séget a digitalizalt képek manipuldldsdra. Igy a bittérképeket bittérképes szoftver-
ben moédosithatjuk (példdul Adobe PhotoShop, PhotoStyler stb.) De hozza kell tenniink, hogy
példaul ha a PhotoShopban Path-okat hasznalva készitiink képet 1:1-ben vektoros marad, (még
EPS). 4. Maszkolas: a bittérképes képeknél is gyakran el6fordul, hogy csak egy bizonyos képrés-
zletre van sziikségiink. Ez azt jelenti, hogy azt a képrészletet vektorokkal koriilrajzoljuk (Path
<ang.>). (Ez az eljaras retusdlasnadl is ajanlott, ha teljesen homogén szint akaruk valahov, itt a
Path-oknak kitoltést adunk. Nem szabad a gradécids gorbéket allitgatni (Curves, Levels <ang.>),
mert az egész képre vonatkozoan véltozni fognak a szinértékek.) Persze bizonyos kijelolt
képrészeket (Selection <ang.>) vagdlapon (Clipboard <ang.>) is atvihetiink mds szoftverekbe, de
ez mindig 72 dpi-vel torténik.

digitalis kép jellemzdinek meghatarozasa 1. Felbontas (Resolution <ang.>): Kulcssz6 a
szamitégépes képfeldolgozasban, melynek a hagyomanyos fotétechnikdban a felbontoképesség,
feloldoképesség a megfelelGje. A digitdlis technikdban tobb fajtdjat is megkiilonboztetjiik, ezeket
mutatjuk be a kovetkezGkben. Mértékegységek:

vonal/cm = line/cm = line per centimeter = Ipc (#)

vonal/inch = line/inch = line per inch = Ipi

pixel/inch = pixel per inch = ppi

pont/inch = dot/inch = dot per inch = dpi

(1 inch=2,54 cm)
2. Képfelbontds (Image Resolution <ang.>) Roviden egy adott teriileten elhelyezkedd képpontok
szamat jelenti. Példaul 100 Ipc (254 ppi) mindkét irdnyban centiméterenként 100 képpontot
(inchenként 254 pixel) jelent, azaz cm*-enként 10 000 képpontot. A digitélis technika specialitasa,
hogy mivel a képnél csak a képpontok szama rogzitett, mérete és felbontdsa — egymassal forditott
aranyban — valtoztathato, a képtartalom valtozasa nélkiil. Azaz egy IxI cm-es, 100 Ipc-es felbon-
tasu kép ugyanazt a 10 000 képpontot tartalmazza, ha méretét 4x4 cm-re, felbontasat 25 Ipc-re
allitjuk, megjelenitéskor azonban a képpontok mérete 4-szeresére nd, mivel a kimeneti eszkoz a
beallitott méretet veszi figyelembe. A képfelbontés €s képméret egymastdl fiiggetlen valtoztatasa
(példaul a képméret novelése, a felbontds valtoztatasa nélkiil) a képpontok djra-szamitasat
(Resampling) vonja maga utén, ilyenkor a képtartalom €s az adatdllomany mérete is megvaltozik.
Az 4j képpontokat a program kozelitéssel (Interpolation<ang.>) szamitja ki. Fontos megjegyezni,
hogy az interpolacié mindig minGségromlast jelent, (méretezés!). Mint ezt latni fogjuk, a sziik-
séges képfelbontds Osszefiiggésben van az alkalmazott racsstirtiséggel és a kimeneti eszkoz felbon-
tasaval. 3. Szinmélység (Bit resolution, Pixel depth <ang.>)Az egy képponthoz tartozé szininfor-
maci6é mennyisége, a szinrendszertdl fiiggé abrazolasban. Leggyakrabban bitben, azaz a kettes

54



ART FORCE MINI LEXIKON

szamrendszer helyi értékében adjdk meg, nagysdga meghatarozza a megkiilonboztethetd arnyala-
tok (continous tone <ang.>) szamat, példaul 8 biten 2°=256, és 16 biten 2'°=65 536 arnyalat
kiilonboztethetd meg [példaul a Quark-ban a Preview képek maximum szinmélysége 8 bit (0ssze-
sen) a gyors munka érdekében, és Preview formatuma is kiilonb6z6 lehet az eredetiét6l]. Fontos
tudni, hogy az altalunk hasznalt szoftver hany bites, PhotoShop 3.0 = 8 bites, PhotoShop 4.0 =
16 bites. Ezek a bitszamok alapszinenként érvényesek, tehat 8 bites RGB rendszerben 2°x2°x2°=16
777 216 szin kédolhato, €s 16 bites RGB rendszerben 2'°x2'°x2'°= 2.8x10". Persze ezeknek a
szamoknak csak a toredéke reprodukdlhat6 négyszinnyomadssal. A reprodukélhaté szintartoméany
természetesen papir-festék-nyomogép kombinaciotdl fiigg, itt arrdl van szd, hogy a szinkivonati
filmeken mennyi szinnek megfelelek az autotipiai pontkombinaciok. Egyes eszk6zoknél a szin-
rendszer alapszineinek 6sszevont bitszama jelenik meg: egy 30 bites szkenner alapszinenként
(RGB) 10 bites, azaz alapszinenként 1024 drnyalatot tud beolvasni. 4. Kimeneti felbontds (Output
resolution <ang.>) A digitélis kimeneti eszkozok (nyomtatok, levilagitok stb.) raszterképeket, azaz
kiilonallé pontokat (dot) jelenitenek meg. Az egységnyi teriileten megjelenithetd pontok szama
adja a kimeneti felbontas mértékét. 5. Rdcssiiriiség (drdcsozds).

digitalis nyomtatas: (=»nyomtatdsi eljdrdsok csoportositdsa). 1. A modern nyomdatechnika sza-
mos elkiiloniilt, de gyakran egymast atfedd varidcioit a kovetkezdk szerint lehet csoportositani: a.
a nyomo- és nemnyomo-elemek elkiiloniilése; b. a nyoméforma- vagy nyoméelem-tarold
haszndlata; c¢. a nyoméelemek dllanddak-e a nyoméformén; d. a képalkotds médja a nyoméforman,
illetve a nyomathordozon (analdg vagy digitdlis); e. a nyomé6forman torténd képkialakitds helye. 2.
A nyomtatdsi eljardsokat két nagy csoportra osztjuk, hagyomanyosra és digitalisra. (A hagy-
omanyos nyomtatasi eljarasok csoportositasa: =»magas, =@ mély, = ofszet, =P szita, =P flexo,
=>tampon). A digitdlis nyomtatasok csoportositdsa:

DIGITALIS NYOMTATASI ELJARASOK
| |

nonimpact, NIP <ang.> hagyomdnyosra
> (gyak. ez a) digitalis nyomtatas épiilo
| | | |
kozvetleniil kozvetetten kitorélheto  , egyszer irhato”
a hordozora: a hordozora: lemezrol lemezrol
— termotranszfer — elektrofotografia, EF Vv
— termoszublimacios 7 Ez a =»CTPress
— ink-jet Ez a 2 CTPrint

3. Termotranszfer nyomtatdsi eljdrds: a. Ennél az eljarasndl a festéket tartalmazo kotGanyag
(viasz) mint nagy viszkozitasu folyadék keriil 4t a nyomathordozéra, €s ott azonnal meg is szilar-
dul. b. Ezek a nyomtatok az ives, un. oldalnyomtatok csalddjdba tartoznak. A szerkezet ,,lelke” a
hényomtatéfej, melynek hosszmérete megegyezik a nyomtatési szélességgel. A hdnyomtatéfejben
helyezkednek el a termoelemek, melyeket egyenként vezérel a rendszer. A termoelemek egymastol
valo tavolsaga hatarozza meg a berendezés felbontoképességét. Egy 300 dpi-s =»felbontdsdl és a
216 mm-es nyomtatdsi szélességnél a termoelemek szdma 2550 (mert 1 inch=25,4 mm,
300/25,4=11,8, 11,8x216=2550). A festékhordoz¢6 f6liat és a nyomathordozét egyiitt vezetik a
hényomtatéfej ald. A festékhordoz6 félidn a kiilonbozd szinl nyomdafestékek YMCK (sarga,
bibor, cidn, fekete) sorrendben a nyomtatasi hossznak megfeleld szélességii csikokban kovetik
egymast. Mikozben a festékhordozé félia gyakorlatilag folyamatosan halad, a nyomathordozé
alterndl6 mozgdst végezve, minden egyes szin nyomtatdsa utdn visszakeriil a kiindulasi helyzetbe.
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Az alapszineknek megfelelS szinkivonati adatok a nyomtato tarolérendszerébdl vezérlik a ter-
moelemek felmelegedését. A megfeleld elemek felmelegedésével, a pixel nagysdgban megolvadt
festéktrészecskék a foliar6l a nyomathordozéra keriilnek. E rovid festékatadasi id6 alatt a tovab-
bité mechanizmus nem mikodik. Egy pixel sor kinyomtatdsa utan a félia és a nyomathordozé
tovabbitasa ismét megindul. A Iéptetések tavolsaga, amely altalaban 1/300 inch, a fiigglleges fel-
bontéképességet hatdrozza meg. ¢. A nyomtaté mechanikus részeitdl igen nagy pontossagot
igényel az eljaras mind regiszterallitas, mind regisztertartds vonatkozasaban (=»passzer), ami kb.
fél =»pont nagysagrendd. A festékhordozé foliardl atkeriilt festék igen intenziv telitett szineket
valamint j6 fény- és vizallo festékréteget biztosit. d. A nyomtatési idd négyszines A4-es nyomat
esetén kb. 30 mdsodperc. A termoelemek altal felmelegitett pontokban a teljes viaszmennyiség
megolvad €s atkeriil a hordoz6 feliiletére. Az igen nagy viszkozitasu festék nem hatol be a hordozé
belsé rétegeibe, hanem annak feliiletén fényes filmet képez. e. A termotranszfer eljaras — a kivalo
mindség érdekében — kiilondsen sima nyomathordozokat igényel. 4. Termoszublimdcios nyomtatasi
eljaras: a. Ennél az eljarasndl a festéket tartalmazé kot6anyag hé hatasdra szublimal és igy gaz
allapotban hatol be a nyomathordozé felsé rétegeibe. (Ezt az eljarast a szakirodalomban diffiizios
nyomtatasnak vagy diffiiz termonyomtatdsnak is nevezik). b. A berendezés mechanikai mikodése
hasonl6 a termotranszfer eljarasndl leirtakhoz, de amig ott a festék teljes mannyisége pixelenként
megolvadva dtkeriil a nyomathordozoéra, konstans racspontfedettséget eredményezve, addig a ter-
moszublimécids nyomtatasi eljardsnal a nyomathordozoéra atkeriild festékmennyiség valtozo.
Ennek eredményeként mintegy =»valddi drnyalatos, fotominGségi képet hoz 1étre. Az eljaras
specialis nyomathordozét igényel, amelynek feliileti rétegeibe a gazéllapoti festékanyag behatol,
majd kapcsolatot 1étesitve a mazréteggel, megszilardul. A termoszublimaciés nyomtatas idSigénye
negyobb, mint a termotranszfer eljarasé: 2-5 perc/lap. c. Vonalas vagy szoveges részeknél az élek
mentén dtmenetes részek keletkeznek, igy az eljarast elsGsorban csak drnyalatos képek megje-
lenitésére ajanljdk. A termoszublimdacids berendezés nyomtatdfeje elvileg ugyan megegyezik a ter-
motranszfer nyomtatéfejjel, de hdmérséklet differencidlt szabalyozdsa kiilonleges kovetelményeket
tamaszt. 4. Ink-jet <ang.> nyomtatasi eljardsok: a. Az ink-jet (festéksugaras) eljarasnal a
nyomatkép a fest€knek nagy sebességii cseppek formdjiban torténé atvitelével jon 1étre. b. Az ink-
jet eljarasok csoportositasa:

FESTEKSUGARAS ELJARASOK

(INK-JET)
I I
kivdansdg szerinti cseppadagoldsii  folyamatos festéksugaras
(drop-on-demand ink-jet) (continous ink-jet)
_ I
I I I
hdhatasra piezoelektromos hatasra
(bubble-jet (piezoelectric ink-jet
masnéven thermo ink-jet) masnéven phase-change ink-jet)

5. Bubble-jet nyomtatasi eljdrds: a. Ezek a nyomtatok a sornyomtatokhoz hasonlé médon dolgoz-
nak és féleg a =»DTP teriiletén keriilnek alkalmazasra. Ezekkel a berendezésekkel az elérhetd
mindség kozepes, de e teriilet felhasznaléinak (=@ layout-ra) ez éltalaban elegendS. A nyomtatasi
sebesség és az adatdramlas gyorsasdga altaldban a matrix nyomtatokhoz hasonlé. b. A bubble-jet
nyomtaték mikodési elve a kovetkezd: egy rudra erdsitett nyomoéfej mozog (csak horizontdlisan) a
papir felett, igy a nyomtatds soronként torténik. Ha nyoméfej impulzust kap, akkor a festék a
favokakon keresztiil kirepiil, és igy érintkezésmentesen jon 1étre a festékcsepp atvitele a papirra.
Ezt nevezik ,, drop-on-demand” <ang.> (cseppek igény szerint) eljardsnak. A nyoméfejben a
fuvokak egy sorban egymads mellett helyezkednek el. Az 4tvitt kép egy pontmatrixot alkot a
papiron, az egyes festékcseppek egy pontjat képzik ennek a matrixnak. A festékcsepp tehit az
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eljaras legkisebb ,.elemi” részecskéje, melyet megfeleld modszerekkel még ellendrizni lehet. A fes-
ték mennyisége, vagyis a csepp nagysaga hatarozza meg a pont méretét. Az egyes
nyomoszinekhez kiilon nyomofej tartozik, melyek egymas mellett helyezkednek el, a kiilonbozé
szin( festékek 4tvitele egyidejtleg torténik. c. A festékfivokdk egy mastdl valé tdvolsdga adja meg
a fliggbleges felbontoképességet (= felbontdst). A vizszintes felbontast a nyomtatdfej elGtolasi
sebessége hatdrozza meg, amely éltaldban azonos a fiiggdleges felbontassal. d. A nyomtatasi elv: A
bubble-jet nyomtatékndl a fuvékdban 1évo festékeseppet felmelegitik. A felmelegités hatdsara egy
kis buborék képzddik a fiuvokaban. Mikor a buborék egy meghatarozott nagysagot elér, akkor a
csepp ».atnyomul” a résen €s nagy sebességgel (tobb szdz km/6ra is lehet) kilép a fivokabal.
Miutén a festékcsepp a fivokat elhagyta, nyomdascsokkenés 1€p fel, és ennek hatdsira a tartalybol
megtorténik a festék utantoltése. A festkcseppek kibocsatdsi frekvencidja tipustdl fliggéen néhany
kHz, ami példaul 5 kHz esetén kb. 5000 cseppet jelent masodpercenként. Alapvetden ez a frekven-
cia hatdrozza meg a nyomtatdsi sebességet. A nyomoépont méretének kialakitdsara tobb maddszer is
van, az egyik, hogy egy sorban egymas mellett vizszintesen helyezik el a fivékékat: igy kb. 0,16
mm-es pontatmérdket és 0,085 mm-es ponttavolsidgokat érnek el; egy masik lehetséges megoldas,
hogy 64 fuvokat blokkosan 5 mm-enként helyeznek el. A nyomtatdsi mindség €s sebesség nem
fokozhat6 bizonyos hatdron tdl, mert a tobbszines nyomtatiskor az alapszinek festékei 6ssze-
mosodnak a papir feliiletén, ugyanis nincs idejiik megszéaradni. e. Festék, nyomathordozo: Az
(4ltaldban vizes bazisu) festéknek a kovetkezd feltételeknek kell megfelelnie: kis viszkozitds (ne
ragadjanak a fikokdba), megfeled stirtiség (elérjen a nyomathordoz6ig), nem szabad beszaradnia, a
nyomathordozon gyorsan meg kell kotGdnie, j6 =2 fedettség, nagy szinerd, fény- és vizallosag, ne
tartalmazzon mérgezd anyagokat. Szinte lehetetlen az 0sszes elvardsnak megfeled festéket talalni,
igy ezek kompromisszumai kihatnak a minGségre. A papirok tekintetében az elvardsok: porozus és
erdsen szivoképes nem j6 (mert ezeken megnd a pontdtmérd a beszivodas miatt), mizolt
feliilettinek kell lennie. De sajnos ezek specidlis papirok, s igen dragdk... f. Mindség: Problémdk a
szinhelyességgel, a =P reprodukdlhaté szintartomdnnyal, a vonalas részek sz€leinek elmosdodasaval,
a homogén feliiletek, tonusok egyenl6tlenségével szoktak lenni. Kedvezd véltozas varhato az

=>» FM racsozas alkalmazasatol. Kiemelendd, hogy az ink-jet nyomtatok beszerzési koltségei
ardnyban 4dllnak az elérhet6 mindséggel, és mindkét tekintetben széles skdlan mozog... 6.
Folyamatos ink-jet eljards: a. Ez az eljards mara egyenl6vé valt az Iris cég nevével. b. A folyam-
atos ink-jet nyomtatok elsGsorban a csodélatos szinmindségiikkel tinnek ki. A leképzési folyamat
el6tt a nyomathordozot egy dobra feszitik fel. A forgé dobhenger (vo. =¥ scanner, = levildgito)
kozvetlen kozelében, a vizszintes tengellyel parhuzamosan mozgatjak a festékfivokakat.
Ellentétben a tobbi ink-jet nyomtatdval, itt szinenként csak egy: vagyis egy-egy cidn, bibor, sarga
és fekete fuvoka taldlhat6. Mivel a festékcseppek folyamatosan érkeznek a fivokabol, és az eld-
tolasi sebesség allando, igy a fivokdk a forgd henger feliiletén az egyik pontsort a masik utdn
képzik le. c. A nyomtatdsi mindség nagymértékben fiigg a festékitadds egyenletességétdl, a fes-
tékcsepp altal leképzett pont helyzetétdl, a festékpont form4jatdl is. Ez csak gy érhetd el, ha a
festékcseppek dramat a nyomtatdsi folyamat alatt nem szakitjdk meg. A kisméretd cseppek igen
nagy sebességgel, ,,gyongyszemként” hagyjak el a flivoka nyilasat. A fivoka belsejében talalhatd
piezoelektromos kristdly, mint egy szelep, vezérli a festéktovabbitdsi folyamatot. A fivékdban kb.
1 MHz frekvencidval, kisméret( festékcseppeket hoznak létre, amelyek a nagy nyomds hatdsira
,kirepiilnek” a fiivoka nyildsan. c. A festéksugar folyamatos, de ez nem jelenti azt, hogy minden
festékcsepp a hordozo feliiletére keriil. A cseppek egy részét elterelik és egy festéktartoba vezetik,
vagyis a festéknek egy része nem keriil a nyomtatasnal felhasznaldsra. A folymat vezérlése olyan
pontos és olyan gyors, hogy akar egy-egy csepp is eltérithets. d. Az etérités ugy valdsul meg, hogy
a nem kivént cseppek feltdltédnek és ezdltal mignesesen eltérithet6vé valnak. Az eltéritett festéket
nem lehet jra felhaszndlni. e. Az ismertetett médon 0,015 mm 4tmérdjd festékpontok hozhaték
1étre, (ami 10%-a a bubble-jet nyomtatén elérhet6ének). e. Festék, nyomathordozo: A festéktovab-
bité rendszer képes vizesbazisi és olddszertertalmu festéket is tovabbitani, az alkalmazott
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nyomathordozé tipusatdl fiiggéen, ami lehet karton, papir, mianyag €s textil is. Kiemelendd, hogy
az Iris nyomtaté még ujsagpapirra is képes nyomtatni! f. Méret: Természetesen itt is tobb forma-
tumu gép beszerezhetd, a legnagyobb formatumi nyomtaté 846x1189 mm-es nyomathordozoéra
képes nyomtatni. f. Szindrnyalatok: Az alapszinenként 5 bites =»szinmélység 32 kiilonbozo fes-
tékpontméret 1étrehozdsat teszi lehetové. Ezt a 32 fokozatot egy kiilonleges racseljarassal kom-
bindljdk, ami 4x4 pixeles mdtrixszal dolgozik, (Bayer-mddszer). Mivel egy ilyen matrixszal 16
(4x4) arnyalatot lehet 1étrehozni, igy 6sszesen 496 fokozat (31x16, azért 31 mert 1 fokozat a 0
érték) all rendelkezésre. Ebbdl 256-ot vdlasztanak ki, és alkalmaznak a nyomtaté miikodéséhez. Ez
a 256 4rnyalat alapszinenként valosul meg. Ezzel a médszerrel magyardzhaté a nyomtat6 rend-
kiviili (fotorealisztikus) teljesitménye. 7. Piezoelektromossdg: A jelenség felfedezése a Curie haza-
spar nevéhez flizédik. A folyamat 1ényege az, hogy bizonyos kristalyok, példaul a kvarc, megfeleld
deformdci6 hatdsara poldrozodik, feliiletén polarizacids torés keletkezik. A piezohatés forditottja a
reciprok piezoeffektus, a piezokristalyoknak kiilsé elektromos térben 1étrejové deformalédasa. A
polaritastdl fiiggéen a kvarckristaly kitdgul vagy 6sszehuzddik az egyik irdnyban és ugyanekkor
0sszehuzddik vagy kitdgul a masik irdnyban.

el6hivo gép, developer <ang.>: 1. Az elGhivas folyamata, akar fényképészeti, akar levilagitott
(dlevildgito) >fényérzékeny anyagrol van sz, szinte azonosnak mondhat6. A fényérzékeny
anyagban fény hatdsara meginditott kémiai reakcié eredményeképpen l1étrejott latens kép
lathatovatételét €s rogzitését célozza az elShivds. 2. A kémiai reakcidk vazlata a fototechnikdban: a
fényérzékeny anyagok alapja minden esetben az eziist (Ag) valamelyik halogén elemmel (brém:
Br, jod: 1, klo6r: CI) alkotott vegyiilete. A példankban AgBr-t (eziist-bromidot) haszndljuk.
Celluloidfilmre meleg zselatintertalmu eziistnitrat (AgNO3) €s ammoniumbromid (NH4Br) oldat
elegyét ontik, az eziistbromid (AgBr) finom eloszldsban vélik ki. A fény fotonjainak hatdsara az
eziistbromid egy kis része elbomlik és fémeziist keletkezik, mig az egyidejiileg keletkez6 bromot a
zselatin megkoti. A kivélt eziist (ami a latens képet alkotja) ardnyos a fény mennyiségével (fotonél
ezért negativ!). AgBr + fény = Ag + Br, Br + zselatin = bromzselatin. 3. El6hivds: a megvilagitott
réteget redukaloszereket (példaul hidrokinint, metolt stb.) tartalmaz6 enyhén lugos oldattal kezelik,
mely katalizalja az eziistkivalast. A redukci6 csak ott indul meg ahol mér vannak eziistkristalyok.
Ezutdn mar lathat6 a kép, de fényre nem lehet vinni mert a fényérzékeny réteg még tartalmaz
AgBr-ot, és ez megfeketedne. 4. Fixdlds: a folosleges AgBr eltdavolitasa an. rogzitéssel (fixalassal)
torténik. A filmet példaul natrium-tioszulfat (Na2S203) oldattal kezelik, gyengén savas kozegben,
mely az eziistbromidot komplex vegyiilet formdjaban oldja. 5. Vizzel val6 mosds utdn kész a film,
melyet meleg levegbvel szdritanak meg. 6. Az el6hivogépek ives €s tekercses film esetén is egy
forg6-hengeres rendszerrel viszik at egymds utdn mindharom tn. fiirdében (hivo, fixir, viz). Mivel
a filmen marad némi hivéfolyadék mikor a fixirbe keriil, és fixirfolyadék amikor a vizbe keriil,
ezért a fiird6k folyadékait gyakran cserélni kell. A csere, a viz algdsoddsa, a hivé és a fixir
telitédése miatt is indokolt. Az eziistel telit6dott folyadékok nagyon karosak a kornyezetre, ezért
specidlisan kell kezelni, és erre hivatott cégek széllithatjdk el, — nem Onzetleniil, mert — a
folyadékokbdl kinyerhet6 az eziist.

flexonyomtatas, flexogrdfia, flexography <ang.>, anilinnyomtatds: (¥ nyomtatdsi eljdrdsok cso-
portositasa). A flexonyomtatds a @magasnyomtatas specidlis valfaja. Néhany évvel ezelottig
anilinnyomtatasnak nevezték az alkalmazott anilinfesték miatt. Az ipari fejlédés lehetévé tette mas
festékek alkalmazasit is, és az alkalmazott hajlékony gumi vagy mas mtianyagbdl allé6 nyomofor-
mak utan a flexogréfia elnevezést kezdték alkalmazni, mivel a flexografiai nyoméformak
hajlékonyak, mas szdéval kifejezve: flexibilisek. Ez a flexibilitds teszi lehet6vé a nyomoéforma
hengerfeliiletre val6 helyezését: a flexonyomtatds rotacids tekercsnyomo eljards. A nyomoéelemek a

flexografiai nyoméformén is kiemelkednek a nyomasi sikbdl, a feliiletek azonban a magasnyomo-
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formaval ellentétban a mikotartomanyban érdes, ezzel a nyoméformafeliilet és a flexografiai
nyomofesték kozott a sziikséges affinitds adva van. A flexonyoméfesték viszkozitdsa ugyanis rend-
kiviil csekély, és ezért a sima feliiletli nyomdelemeken a festék szétfolyna. A flexonyomofesték
anyaganak osszetételét a nyomand6 anyag, valamint annak feldolgozas-technikai kovetelményei
hatdrozzak meg. A nyomofesték higfolydssaga miatt a nyomégépek festékezomiive szerkezetileg
egyszer(i megolddsd. Altaldban a nyoméforma befestékezését egyetlen felhordéhenger végzi,
amely folyamatos festékutanpotlast kap. A nyomandoé anyagok lehetnek szivoképes és teljesen zart
feliileti anyagok is. A flexonyomtatast elényosen alkalmazzak csomagoldéanyagok (papir, cellofén,
fémfolia, mianyagok) nyomtatdsara. Mivel a festék a nyomads utdn rogton szarad a géphez kapc-
solt szaritomiiben (»/R-szaritd), a nyomdgéprdl lejovo termék azonnal feldolgozhato. A flexony-
omtatdssal elérhetd minGséget bizonyos korlatok jellemzik, tigy a bettiképvisszaddsban (torzulas),
mint a rdcsrabontott képek nyomtatasanal (36 Ipc-es racsndl nagyobb racsstirtiséget nem nagyon
alkalmaznak), bar a fotopolimer nyoméformék elterjedésével ezek a korlatok kezdenek megsziinni.
Ma mar a flexo csomagoldéanyag-gyartasban komoly vetélytarsa a @mélynyomtatasnak (sokkal
olcsobb nyomoéformadja miatt gazdasdgosabb és a mindségi elvarasoknak is egyre jobban megfelel).
Viszont a flexofesték a leginkabb tlizvesz€lyes az 6sszes nyomtatdsi technolégia festékéhez képest,
€s az altalanos nyomathordozdi a mianyagok sztatikus toltéseinek kisiilése (szikra) miatt igen
komoly antisztatizal6 berendezést és igényel a tekercspalya. Ugyancsak tlizvédelmi megfontolas-
bol szaritjak IR-sugéarzassal a nyomatot.

fényérzékenység: A fényérzékenység olyan anyagok jellemzdje melyek fény hatdsara maradandé
vagy atmeneti fizikai ill. kémiai valtozast mutatnak. 1. Szenzitometria: érzékenységmérés, a
fényérzékeny rendszerek érzékenységének meghatarozasa. A gradacids gorbe egy fényérzékeny
anyagban fény hatdsara 1étrejové valtozast szemlélteti. (példaul fototechnikdban a film vagy a
papirképek fényérzékeny rétege, nyomdaiparban a =»/evildgitékban hasznalt film — > szinkivonati
film — vagy az analég =»prooferek fényérzékeny hordozdja). A fototechnikai film €s a levilagitd
filmje estében a fény hatdsara 1€trejovs id6->denzitas gorbét jeloli a gradacid. A gorbébdl nyer-
het6 informaciok: alapfatyol érték, megvilagitasi kiiszobérték, az ardnyos valtozas szakasza
(mértéke, szoge), és a maximalis fedettség azaz szolarizacios pont. 2. A gradacids gorbe alapjan
kétféle filmtipust hatdrozhatunk meg, egy ,.keményen dolgoz6” tun. lith ill. line, és egy ,,Jagyan
dolgoz6” un. arnyalatokat megjeleniteni képes tipust. A lith ill. a line kifejezetten vonalas képek
feldolgozasdhoz ajanlott. 3. A fényérzékeny anyagokban eziist vegyiiletek (eziist halogénekkel
alkotott vegyiiletei) talalhatok, melyek fény hatdsara szétbomlanak, a kialakitott képet a kivalt
fémeziist adja. Ez nem lathaté szabad szemmel ezért ldtens képnek nevezik. A 1étens kép az
el6hivas utan valik lathatéva amit fixir folyadékkal rogzitenek (fixalnak). (>eldohivé) 4. A
fényérzékenység jellemzésére ndlunk a DIN-Erték szolgdl, de elterjedt még az ASA is. 5. Egyéb
fototechnikai jellemzdk: a. Szinérzékenység: a tokéletesebb szinvisszadas érdekében a
fényképészeti anyagokat kiilonboz6 szinérzékenységgel hozzak forgalomba. A csak kék fényre
érzékeny film a 330-510 nm-es sugdrzasra érzékeny. Az ortokromatikus filmek 330-590 nm-es sug-
arzasra €rzékenyek (voros fénynél dolgozhatdk ki), nagy fényérzékenységiiek. A polikromatikus
anyagok 330-680 nm-ig minden sugarzasra érzékenyek (gyak. minden szinre), sotétben kell kidol-
gozni. A szinérzékenyités nélkiili filmek alacsony fényérzékenységtiek, vilagoszold fénynél kidol-
gozhatdak, ezeket kontaktoldshoz hasznaljak. b. Feloldoképesség: azt jeloli, hogy mennyire
képes egy anyag ill. berendezés finom egymashoz kozel allé képrészek visszaadasara. c.
Képélesség: lehetGvé teszi, hogy a szem az egyes képrészletek hatarvonalait €s az azokon beliil
fekvé részleteket élesnek érzékelje. d. Arnyalati terjedelem: a kép legvilagosabb és legsdtétebb
(fedett) arnyalata kozti kiilonbség.
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Hi-Fi color <ang.>: Olyan technolégidk gyiijténeve melyek a hagyoméanyos négyszinyomtatas
hidnyossagait kivanjadk megsziintetni (az els6 két példanal, a technoldgia nem véltoztatja meg a

2 DTP-folyamatot). 1. Kiterjesztett négyszinbontdsnadl (Big Gamut <ang.>) a CMYK alapszinek
atdefinidlasaval — nagy tisztasagu szinképzdkkel — érnek el nagyobb szintartomdanyt. 2. Kétszeres
nyomds (Bump Plates <ang.>, CMYK+C'M’Y’K’). 3. Négyszin +direkt szinek vagy specidlis szinek
(CMYK + Touch Plates <ang.>). A plusz szinek kiilon szinkivonatként jelennek meg. Nagyobb
szin- és drnyalattartomdny, pasztellszinek javitasa. 4. Hexachrome, (OGCMYK <ang.>), hatszinny-
omds. a ¥Pantone cég altal kifejlesztett eljards, mely mar ipari szabvany, teljes mértékben kidol-
gozott rendszer: festékgarnitiraval, analég »prooferrel, és egy hatverkes nyomogéppel tokéletes a
technoldgia. A technoldgia l1ényege, hogy a plusz két szin eleve a négy alapszin médositott val-
tozata, a narancs (O: Orange <ang.>) és a zold (G: Green <ang.>). (dsziningerkeverés)

levilagito, image setter, screener, recorder <ang.>: 1. Klasszikus esetben a nyoméfor-
makészitéshez dszinkivonati filmekre van sziikség (vo. 2CTP). A szinkivonati film készités, és
ennek segitségével analdg proof eldéllitdsa a prepress szakasz része. 2. A szinkivonati film el6al-
litasa digitdlis allomanybdl, roviden négy {6 részre bonthaté: a. @ PostScript ,,irds”; b. PRIP-elés;
c. levildgitas; d. el6hivas (deldhivogép). 2. A levilagitd, a RIP-en keresztiil gyakorlatilag része a
DTP-hél6zatnak, mig az el6hivé nem! 3. A levildgitogép a kovetkezd f6bb egységekbdl all: a. RIP:
adatformatum értelmezd, szamité és atalakité egység (a levilagitd sajat processzoraként beépitve:
hardver RIP, vagy egy PC processzorat hasznalva: szoftver RIP; b. levilagit6 fényforrds, ami
Argonion-lézer (kb. 500 nm), vagy Hélium-neon 1ézer (kb. 632 nm), vagy IR Iézerdioda (kb. 670
nm) és annak optikai rendszere; c. a fényforrast digitdlis adatok alapjin vezérl6 egység; d. a
=>fényérzékeny filmet tartd, ill. mozgatd egység; e. kapcsolédhat kozvetleniil a levilagitéhoz az
el6hivo egység is (ritka). 4. A levildgitok fajtai: sikagyas vagy hengerpaldst (a hengerpaldston vald
filmelhelyezkedés lehet kiilsé vagy belsd), és ezeken beliil filmadagolds szempontjabol tekercses
vagy ives. 5. Sikdgyas filmlevildgito: itt a fényérzékeny film sik feliileten fekszik (mozog),
mikodzben a pasztdzé mozgast végzl 1ézernyalab a fotoanyagot megvildgitja. A 1ézersugar ki- és
bekapcsolasat digitalis adatok alapjan egy optikai modulator végzi. A sugdr tutjat nagy pontossag-
gal optikai tiikrok, prizmék és lencserendszerek iranyitjak. A 1ézer pasztazasat (vonalszerd
eltéritését) egy forgomozgast végzd hatoldalu (poligon) tiikkorrel oldottdk meg, igy egy fordulat
alatt hat levilagitasi vonal képzddhet a fényérzékeny anyagon, amely a levilagitasi vonal szé-
lességének fliggvényében a sikban fokozatosan elmozdul. Igen érzékeny a rendszer a poligon és a
film egyiittes mozgasara, és csak kisméretd oldalak levilagitasara alkalmas, mivel az iv két szélére
esd sugarnyaldb mas szoget zar be a sikkal mint az iv kozepén (torzul a pontalak). 6. Hengerpalast
rendszerii filmlevildgité (doblevildgito). a. Kiilsé hengerpaldst feliiletii levilagito: igen hasonlatos a
miikodési mechanizmusa a dobszkenneréhez (»scanner). A fényérzékeny filmet a henger paléstja-
nak kiilsé feliiletére rogzitik vdkummal. A henger forgasa kozben a vizszintesen elmozulé lev-
ilagitéfej tobb Iézersugarral egyszerre, csavarvonalszeriien vilagitja meg. Hasonléan a sikdgyashoz
itt is modulatorokkal kapcsoljak be- és ki a sugarforrast. A mozgo6 levilagitéfejbe specidlis flexi-
bilis optikai kabelen jutnak el a modulatorbdl kilépé 1ézersugarak. A tokéletes minGséget a 1ézer-
sugér atmérgjének €s a henger forgasi sebességének valtoztatdsdval garantaljak. b. Belsé henger-
palast feliiletii levilagito: ennél a rendszernél a fényérzékeny film minden esetben tekercsben
tarolodik egy specidlis kazettdban. EbbdI a kezettdbol hizza ki a megfelel6 hosszisagu filmet,
majd vakummal rogziti a kb. félhenger belsé palastjan. (Ha megvilagitotta ezt a részt foltekercseli
egy masik kazettaba, amit az el6hivoba helyezhetiink, és ahonnan az el6hivo ismét kitekercseli €s
atfuttatja a hivasi fazisokon.) A levilagitéfej a filmtarté henger tengelyében és azzal parhuzamosan
mozog, mikozben forgdmozgasaval végigpasztazza a hengerfeliiletre rogzitett filmet. A tengely
irdnyabol kilépd 1ézersugarat egy forgdmozgast végzs tiikor tériti el €s vetiti a film feliiletére. Az
altalaban 300-400 mm atmérGji henger feliiletének csupan 150°-os elforduldsi ivét hasznéljak csak
levilagitasra, elkeriilve ezzel a film feliiletérdl visszaverddé fénysugar zavar6 hatasat. (Ilyen bels6
hengerpalast feliiletd levilagitok példaul az ECRM cég termékei.)
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magasnyomtatas: (dnyomtatdsi eljdrdsok csoportositasa). A nyomtatds Gutenberg 4ltal a magas-
nyomtatdssal indult el hodité utjara 1444-ben. A magasnyomtatas miivészi jellegti el6djének a
famatszet (xilographya) és a linoleummetszet (linometszet) tekinthets. 1. A magasnyomtatds a
nyomasi sikbdl kiemelkedé nyomoelemek festékkel torténd felhordasaval, majd a festékezett
nyomo6formanak a nyomathordozoéra torténd sajtolasaval (a megfelel6 nyoméerével valdsul meg. A
nyomoformat festékfelhordé hengerek segitségével befestékezik, ill. a festékréteget minden
nyomads el6tt feldjitjak és nyomtaté mechanizmus segitségével kozvetlen érintkezésbe hozzdk a
nyomandé anyag feliiletével. Kozvetett magasnyomtatds esetén (typofset vagy =letterset) egy
kozbeiktatott gumiboritasi henger veszi fel a nyoméformarol €s adja 4t a nyomathordozora a fes-
téket. A megfeleld festékatadashoz teljes érintkezésre van sziikség a nyoméforma és a nyomathor-
dozé feliilete kozott. A teljes érintkezés igényét bizonyos mértékig csokkenti a festék, amely 3-5
mikronos vastagsdgaval a feliiletek magassageltéréseit (érdességét) részben képes kiegyenliteni. A
nyomtatds ideje alatt (amely szdzadmasodperc nagysagrendi) a festék a nagy nyomasu helyekre
Ligyekezve” kitolti a feliileti egyenetlenségek egy részét. A gyakorlatban azonban a nyomé6formak
méreteltérései és a nyomandé anyagok feliileti érdessége egy nagysdgrenddel meghaladja a fes-
tékréteg vastagsagat. Az elébbiek miatt a (kdzvetlen) magasnyomtatds feltétele a nyomando anyag
deformaldsa, amihez az ellennyom¢ feliiletre felvitt rugalmas alatétre (boritasra) és a megfeleld
nyomoerdre van sziikség. A magasnyomtatdshoz alkalmazott nyomoéerd fémformak esetén 3-5
MPa ko6zott van a nyomdéelemek méretétdl, a formakitoltéstSl €s a papir simasagatdl fiiggden. A
nagy nyomads €s a nyomo- és nemnyomo elemek térbeli elkiiloniilése, magassagbeli eltérése miatt
van, hogy a nyomathordoz6 a boritastél (annak keménységétdl, ill. puhasdgatol) is fiiggden, tobb-
kevesebb maradand6 deformaciét szenved, amely a nyomat hatoldalan un. satirung formajaban
jelentkezik és a festék a nyomoéelemek széleire szorul, amit kveccsnek neveziink. 2. A magasny-
omtatds fejlédésének harom fontos dllomdsa volt, el6szor amikor 1846-ban elkészitették az elsG
rotdcios nyomoégépet New Yorkban, (amit ,,villamsajt6”’-nak nevezték mert 10 nyoméhengerével
oranként 10 000 ivet nyomtatott). A masodik fontos elSrelépést 1863-ban (ugyancsak Amerikaban)
iizembehelyezett elsé rekercspapirral mikodo rotacids gép jelentette, drankénti 7000 kétoldalt
nyomott Ujsag-ivvel. A harmadik fejlédési szakasz az 1860-as évek kozepétdl kezd6dden a
tégelysajtok alkalmazdsa volt. Fontos megjegyezni, hogy a dombornyomas, hdaranyozas, stan-
colds, biegelés, perforalds, stancolas, riccelés is (dspecidlis nyomdai eljardsok) magasnyomogép
miikodési elvének megfelel6 gépen torténnek, vagy egy kicsit atalakitott magasnyomogépen
(sajton). (dflexonyomtatas)

mélynyomtatas (gravure printing <ang.>): (@nyomtatasi eljardsok csoportositasa). A mélyny-
omtatdsra jellemzd, hogy a sik, illetve tobbnyire hengerfeliileten elhelyezkedd nyomo6forman a
nyomoéelemek a nyomtatasi sikhoz képest mélyebben helyezkednek el. A nyomoelemeket
csészéknek a nemnyomoelemeket stégeknek hivjak. 1. Folyamata: hig festéket alkalmazva az
egész nyomoformat befestékezik, majd a nemnyomo feliiletekrdl a festéket egy vékony acélpenge,
lehtizokés (mas néven rdakel) segitségével eltavolitjak. A legtobb mélynyomdeljarasnal a nyomtatas
soran a nyoméforma és a nyomathordozé kozvetlen érintkezésbe keriil, (kivéve a ritka, az
ofszetnyomtatdshoz hasonléan gumikendds hengert hasznalé kozvetett mélynyomoé eljarasoknal).
2. Az 6sszes nyomtatdsi eljaras koziil a nyomasi kontaktusban a legnagyobb nyomoéerdre a
mélynyomtatasnal van sziikség, a festéknek a nyomoéelemekbdl vald kiemelése érdekében. A
magas- €s az ofszetnyomtatashoz képest sokkal vastagabb festékréteget képez a nyomathordozon,
ami intenziv szinhatdst eredményez. Kival6 szin- és drnyalatgazdagsagi nyomatokat ad. 3. A
mélynyoméelemek képzésének harom moédja: a. Mélységvaltozé vagy mélységvariabilis mélyny-
omoéeljarasok: az arnyalatok kialakitdsa a nyoméelemek mélységének és ezaltal a nyomathor-
dozéra keriilS festék rétegvastagsdganak valtozasaval torténik. Itt az elGallitott arnyalatok un. valo-
diak mert ténylegesen tobb festékkel érik el a sotétebb arnyalatokat, szemben az optikai arnyala-
toknal ahol csak az autotipia elvén azaz csak méretben térnek el egymastdl a raszterek azonos fes-
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tékréteg-vastagsdg mellett. b. Teriiletvaltozé vagy teriiletvariabilis (autotipiai) mélynyomdeljara-
sok: a nyomoéelemek mélysége allando, €s az drnyalatok a nyoméelemek teriiletvaltozdsaval
alakulnak ki. c. Teriilet- és mélységvdltozé kombindlt (félautotipiai) mélynyomdéeljarasok: a
nyomoéelemek mélysége és teriilete egyarant valtozik az arnyalati skalan beliil, a kialakitandé
arnyalatnak megfeleléen. Megjegyzendd, hogy ennél az eljarasnal van lehet6ség a legnagyobb
arnyalatgazdasagui nyomatok elGallitasara, mivel két arnyalatszabalyozé elv ill. lehet&ség van a
keziinkben. 5. A mélynyomtatdssal késziilt nyomat jellemzdi: a. a festéklehizo késnek a megfeleld
felfekvési feliilet (a stégek) biztositasa érdekében a vonalas elemek, tehét a szovegrészek is rac-
srabontasra keriilnek, amely a nyomaton a vonalak szaggatott szé€lében nyilvanul meg. Ezért nem
j6 a mélynyomtatassal késziilt nyomaton a szoveg nyomasmindsége. b. A mélynyomtatassal
késziilt nyomaton a sotét arnyalatoknal a nyoméelemekbdl (csészEékbdl) kiszoruld €s szétteriils fes-
ték barsonyos réteget ad €s a racspontok nem ismerhetdk fel. A kozép és vildgos arnyalatoknal,
helytelen nyomaslegordiilési viszonyok esetén a racspontokon beliil a fedettség nem egyenletes, a
festék a racscsészEék szélén helyezkedik el. ¢. Az ipari mélynyomdé-festékek oldészerei gyorsan
parolognak, azonban ez sem elégséges ahhoz, hogy az ipari, nagysebességii mélynyomatoknal a
festék megfelelden, érintésbiztosan megszaradjon a nyomathordozén. Ezért az ipari mélyny-
omtatds jellemzgje, hogy a mélynyomé berendezéshez szaritérendszert is kell alkalmazni. d. A
mélynyomo festékek olddszerei (toluol, xilol) egészségre artalmasak, fokozottan tiiz- €s rob-
banasveszélyesek, ezért intenziv elszivasra, és gazdasagi megfontoldsbdl, az elszivott oldoszer vis-
szanyerésére van sziikség (kornyezetvédelmi okokbdl is). 6. A mélynyomtatds elvén alapuld
nyomtatd eljardsok csoportositdsa: a. megkiilonboztetiink a miivészi jellegli mélynyomo eljardsokat
és ipari mélynyomo eljardsokat. b. a nyomédelemek kialakitdsa torténhet maratdssal, véséssel vagy
lézerrel. ¢. megkiilonboztetiink nyomathordzé anyaga (ill. a végtermék rendeltetése szerint)
illusztraciés mélynyomtatast (papir), csomagoloipari mélynyomtatast (papir, folia, cellofan stb.),
€s dekornyomtatdst (farostlemezek, butorfeliiletek).

mélynyomtatas ipari eljarasai: 1. Fotomechanikai eljardsok: a. Helio- vagy fotogravura: Az
eljaras mar fotomechanikai jellegli, azonban a nyoméelemekre bontds és a képatviteli
vonatkozdsdban még az >aquatinta (dmélynyomtatdas miivészi eljardsai) eljaras médszereit
koveti. Ennek ellenére jelentSs eldrelépést jelentett és beldle fejlédott ki végiil is a racsmélyny-
omtatds. A heliogravuranal, az alapanyagul szolgdl6 rézlemezt az aquatinta eljarasnal ismertetett
modon porzészekrényben aszfaltporral behintik, majd beégetik. Ezutan krémsoét és pigmentet tar-
talmazo zselatinnal felontik é€s megszaritjak. A rajzot arnyalatos pozitivon keresztiil vilagitjak és a
masolatot melegvizzel elGhivjdk. Az atlatszobb részeknél athatol6 fény vastagabb, a sotétebb
részeknél athatol6 kevesebb fény, vékonyabb cserzettséget hoz 1étre. Tehat elhivas utdn az eredeti
rajz vilagos helyeinek megfelels részeken vastagabb, és az arnyalati fokozatnak megfelelGen
sotétebb részeken vékonyabb cserzett zseletinreliefet kapunk. Ezutan szaritast, majd vaskloridos
maratdst végeztek. A maratds a vékonyabb zseletinreliefnél, vagyis a s6tétebb helyeken indult meg
és tartott a legtovabb. Igy kaptak az eredeti fedettségének megfeleld mélységd nyoméelemeket. A
porzés szerepe a tulajdonképpeni racsrabontés €s a késébbi stégek, vagyis nemnyomo részek
savtol val6 védelme. b. Racsmélynyomtatas (Klic-féle): Az tin. hagyomanyos racsmélynyomtatas a
cseh festémiivész Klic Karoly nevéhez fiz6dik, de tokéletesitése, elterjesztése még sok szakember
érdeme. Klic el6szor a heliogravura nyomoéelemekre bontéasat €s képatvitelét modositotta olymo-
don, hogy a kozvetlen rétegfelvitel helyett a pigmentpapir alkalmazasara tért at, €s az aquatinta-
port eldszor helyettesitette autotipiai, majd a maga szerkesztette mélynyomo keresztraccsal.
Nyomtatas tekintetében atvette a textilnyomas maddszerét, vagyis a festékbe meriilé formahenger, a
festékleszedd (rakel) és a tekercs nyomathordozé alkalmazasat. ¢. Fotomechanikus autotipiai
eljaras: A Klic-féle raicsmélynyomtatasnal a nyomoéelemek teriilete Iényegében azonos minden
arnyalatnal és mélységiikben térnek el. Az autotipiai mélynyomtatasnadl azonos mélységtiek a
csész€k de kiilonbozd teriiletiek. Mig a Klic-féle keresztracsnal 1:3 a stég és csésze arany addig az
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autotipiai racsnal 1:1. El6nye, hogy igy biztonsdgosabba és ellendrizhetébé valik a nyomoéfor-
makészités, hatranya, hogy a sotét arnyalatokndl nagyobb a stégek kitorésénak az esélye. Itt a rac-
srabontds nem a nyomoéformanal torténik, hanem fényképészeti tuton (késébb a dlevildagitasndl),
azaz a masolderedeti elkészitésekor. Megjegyzendd, hogy arnyalatgazdagsdga nem kozeliti meg a
mélységvariabilis mélynyomott nyomatokét. d. Fotomechanikus félautotipiai eljards: Az egysz-
erlien autotipiai (csak teriiletvaltoz6) ipari mélynyomtatds viszonylag kis arnyalati terjedelmét
kikiiszobolendd teriilet- €s mélységvaltozé nyomdéformdju megoldasa. A nyomoéforma jellemzgje,
hogy a csucsfényeknél racspontmentesek, a kozéparnyalatokban kicsi, a sotét képrészekben pedig
€les hatarral rendelkezd, nagy racspontokbdl dllnak. Nyomdsbirdsuk viszonylag nagy. 2.
Elektronikus eljardsok: Ma mar szinte csak elektronikus véséfejjel (vagy lézerrel) kialakitott
mélynyoméforma-készités 1€tezik. Az elektronikus tton valé mélynyomoelemek kialakitdsanak két
valtozata ismeretes: gyématfeji vésdvel (elektronikus hengervésés), €s 1ézerrel. Az elektronikus
vésdgépekkel elgallitott mélynyomoformak is félautotipiai jellegliek, hiszen a kialakult racscsészék
mélysége €s teriilete is valtozik az arnyalati skalan beliil. Ez a véséfej gula alakjaval érhetd el, (ha
mélyebb akkor szélesebb is a csésze). Az elektronikus eljarasok elavultabb kialakitasanal
kozvetleniil a képeredetirdl letapogatva (a »dobszkennerekhez hasonléan) torténik a vésés, mig a
korszerd technolégidknal digitdlis dlloméanybdl (szin- €s racsrabontds alapjan) egy specialis
szamitoegység és szoftver segitségével (CTC) késziil a mélynyomoéforma. Mind vésés mind a
1ézer esetén a csészék kialakitdsa a hengerfeliileten spirdlisan torténik. Nagy el6nyiik az elek-
tonikus eljarasoknak, hogy digitélisak (is lehetnek), gyorsak, pontosak, egészségre artalmas
savakat nem igényelnek, és nincs alimarddds a savak miatt, ami gyengitené a stégeket €s novelné
a csészedtmérdt. a. A vésdfej: Egy gorgls (rugds) un. csiiszolab segitségével érintkezik (folyam-
atosan) a henger feliiletével. A cstisz6lab mogott helyet foglald vésShegy egy élesre koszoriilt
piciny 130°-os oldalszogl gyémantgila, amely a vésés alkalmaval gyors emelkedd és siilyedd
mozgast végez, vagyis sekélyebb és mélyebb racspontokat vag. A kivésett rézszemcséket az
elszivészerkezet eltavolitja €s a kitiiremlett sorjakat a vésShegyet kovetd hantolé gyémant elsimit-
ja, eltavolitja. A 1étrejovo racsrendszer hasonlé médon a hagyomanyos eljarasokhoz a palastérin-
tével 45°-0s szogben all. A vésGgépek teljesitménye 70 Ipc mellett vésSegységenként 5000 pont
masodpercenként, azaz kb. 0,3 m* éranként. b. Lézeres vésés: Még pontosabb csészekialakitasra
van lehetdség 1ézerrel mint a vésbfejjel, ugyanis a 1€zernyaldbnak nagyszertien szabdlyozhat6 az
atmérdje és teljesitménye. Itt nincs sorja, gyakorlatilag elégeti a felesleget, viszont ezért nagy
1égelszivasra van sziikség. 3. Dekornyomtatas: A mélynyomtatds egyik kiilonleges munkateriilete,
fa-, farost-, €s funérlemezek, ill. butorfeliiletek erezetének, mintdzatinak nyomdatechnikai titon
torténd kialakitasanak eljarasa. Csak hengeres nyoméformat haszndlnak, mivel csak igy biz-
tosithat6 a fa erezetét kialakité minta végtelenitése. A nyomtatds torténhet kozvetleniil a fafeliile-
tre, vagy kozvetett tton, atvivé nyomathordozé alkalmazasaval. (A ,kozvetlen” és a ,,kozvetett”
kifejezés tehat nem a nyomoéforma €s a nyomathordoz6 viszonyara vonatkozik!!!) A kozvetlen, tn.
mézer eljarasoknal a csiszolt fafeliiletet alaplakkal vonjak be, melynek szaraddsa utdn nyomtatnak.
Ezutan véddlakkot visznek fel, vagy mdanyag f6lidval vonjak be a nyomatot. A kozvetett vagy
mads néven rétegelt (lamindtos, laminalt) eljarasnél az erezetmintat egy kiilonleges, sargas alap-
szind, nagy szivoképességi, 100-120 g/m’ sulyu, kevéssé simitott papirra nyomjak. A kapott
nyomatot melemin-formaldehid gyantaval atitatjadk. Ezutan csiszolt, alapozott falemezre helyezik a
nyomatot, (nyomott oldalaval felfel€), erre atlatszd, termoplasztikus mdanyagfoliat, amelyet
nyomads és melegités mellett rasajtolnak a lemezre. A nyoméforma, a nyomtaté eljaras €s a gép
kivalasztasa erdsen fiigg a nyomathordozo jellegétsl — amely lehet szilard, merev, sik vagy idom
jellegt. A végtelenités sziikségessége miatt a pigmentpapir alkalmazéasaval torténé formakészités
gyakorlatilag kizart — kozvetlen rétegfelhordas vagy hengervésdgép alkalmazasa sziikséges. A
nyomtatds a mézer eljarasnal festékatadé gumikendds mélynyomtatdssal, a laminatos eljarasoknal
a hagyomanyos tekercs mélynyomé gépeken torténik. LehetGség szerint minél nagyobb atmérdja
formahengert hasznélnak a ritkdbb mintaismétlédés érdekében. 4. Metszetmélynyomtatds: A met-
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szetmélynyomtatds a >mélynyomtatds miivészi eljardsinak, a réz- és acélmetszet korszerd, tomeg-
sokszorosra kialakitott valtozata, amellyel elsGsorban bankjegyeket, értékpapirokat és bélyegeket
allitanak el6. A vésetet a rajzi részeken kézi metszéssel, a sima arnyalatokban és szovegrészekben
gyémdnthegyii pantogrdfgépen készitik el. A hattérajzokhoz alkalmazzak az un. guilloche (ejtsd
gilos) berendezést is, amely szabalyosan ismétl6dé vonalrendszert hoz 1étre. Galvansztereotipiai
uton (6lomsajtolasos matricardl), sokszorositjak az igy kapott eredeti format (klisé) a sziikséges
szamban. Nikelezik vagy kromozzak (nyomasbiras novelés céljabol), ha rotaciés nyomoéformat
akarnak akkor korbehajlitjak. A metszetmélynyomé gépekhez épitett festéktorld (nem rakel!) €s
szaritd, valamint belovo szerkezettel (lehuzdédasgatlas) és nagy fajlagos nyomas kifejtésére alka-
Imasak. Lehetnek tekercsnyomok is, illetve mas eljarassal (magas- ofszet- vagy racsmélynyomas)
kombindltak. Megkiilonboztetiink nedves €s szaraz metszetmélynyomtatast. A nedves eljarasnal a
papirt nyomtatds el6tt benedvesitik (20-30 silyszazalékos nedvességtartalom) a festékfelvétel
javitasa miatt. A festékvalyit és a format melegitik, amely szintén a festékatadas javitasat szolgal-
ja. Nedves metszetmélynyomtatasnal a nyoméelemek a nemnyomo elemek sikja alatt 6-260
mikrométer kozotti mélységben, a szaraz eljarasnal pedig 15-20 mikrométer kozotti mélységben
helyezkednek el. Az 6sszes nyomtatdsi eljards kozott a szaraz metszetmélynyomtatés
nyomoerdigénye a legnagyobb. A nagy nyomderd hatdsara a papir vastagsagaban nagymértékben
deformalddik, ezért az eredetileg egyenletes tomorségli érdesebb papirfeliilet esetén is biztositott
lehet a teljes érintkezés a nyomadsi savban.

mélynyomtatas miivészi eljarasai: 1. Kézi eljardsok: a. Rézmetszet: Feltaldlasa Finiguere firenzei
otvosmiivész nevéhez fliz6dik, aki a XV. szdzadban élt. A rézmetszés nyomdformajanak alapanya-
ga simdra csiszolt rézlemez, melyet viaszos, olajfestékes alapozéssal latnak el. Az ilymdédon
elGkészitett alaplemezre a rajzot indigéval vitték fel vagy krétaval rajzoltak a feliiletre. Ezutan a
rajzi vonalakat ferdére vagott, ékalaka vésdvel metszették ki, ezért a vékonyabb vonalak seké-
lyebbek, a vastag vonalak pedig mélyebbek lettek, vagyis a nyomaton a vékony vonalak vildgos-
abbak, a vastagabbbak pedig sotétebbek (feliilet és mélységvariabilis nyomdéforma). A sorjat, a
vésés soran a rajzi vonalak peremére tiireml$ anyagot csiszoldssal eltavolitottdk a nyomatkészités
el6tt. Rézmetszésnél az arnyalatok kialakitasa a vonalak sdritésével és ritkitasaval, illetve a vonal-
vastagsdg valtoztatdsaval torténhet. b. Acélmetszet: A XIX. szdzad elején elterjedt (az angol Heath
altal feltalalt) eljaras technoldgidjat tekintve hasonl6 a rézmetszethez, alapanyaga azonban
félkeményre edzett acéllemez. Mivel keményebb anyagrdl van sz0, a rajz vonalvezetése
keményebb, bar a rajzkialakitas és a vésés hasonld, mint a rézmetszetnél. A vésés utan a format
keményebbre edzik, ezért kb. tizszer tobb nyomat készithetd réla, mint a rézmetszetrdl. A réz- és
acélmetszet jellemz6 tulajdonsdga a vonalvastagsag-valtozassal egyiittjaro fedettségvaltozas €s a
rajzi részek reliefszerd kiemelkedése a nyomaton a jelentés nyoméelemmélység, illetve az emiatti
jelentds festék-rétegvastagsdg miatt. ¢. Hidegtii (pusztatii) eljards: Gyakorlatilag a rézmetszet
egyik valtozatanak tekinthetS, azonban a rajz kialakitdsa nem véséssel torténik, hanem hegyes
tivel rajzoljak, karcoljak az alapozas nélkiili horgany- vagy vorosrézlemez feliiletére. Mivel a
tivel a rajzi mélyedésekbdl az anyagot nem lehet teljes egészében kimetszeni, a fémanyag egy
része kitiiremlik a vonalak szélére, megmagasitva annak peremét. Az igy keletkezett fémsarjakat
nem tavolitjak el, ezért a festékezés utani torlésnél a vonalak pereme a festék egy részEét visszatart-
ja, amely a nyomaton jelentkezik finom, d&tmenetes, barsonyos, lagy jelleget kialakitva. Ezek a
peremek azonban a nyomtatds sordn ellaposodnak és elkopnak, emiatt €s a kis vonalmélység miatt
a eljarassal viszonylag kevés (15-20 darab) jomindségli nyomat készithetd. d. Borzolas (mezzotin-
ta): Az eljaras ,,hantol6” és ,,angol modor” néven is ismeretes. Mélységvaltozd, arnyalatos jel-
legti technikanak tekinthetS. Rézlemez feliiletét festékfelvevové teszik egy fogazott vassal, az un.
hinbavassal torténd felborzoldssal. Ha az ilymédon barsonyossa tett lemezfeliiletet befestékeznénk
€s nyomatot készitenénk réla, egyenletes tonust kapnank, mivel a borzolaskor keletkezett apré
mélyedések festékkel telitédnek. A mivész az arnyalatokat ugy alakitja ki, hogy az Un. hdntolokés-
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sel masnéven polirvassal végzett simitassal, illetve visszanyomadssal az apré mélyedések mélységét
a kivant arnyalatoknak megfelelGen, kiilonb6zé mértékben csokkenti. Tulajdonképpen ezt az
eljarast lehet az ipari mélynyomtatds alapjanak tekinteni, hiszen itt mar az drnyalatok kialakitdsa
nem vonalakkal torténik, hanem az arnyalatok aproé és elvileg egyforma méretd, de kiilonbozé
fedettségli (a nyomdelemek arnyalatainak megfelelen valtozé mélysége miatt) pontokbdl allnak.
2. Maratdssal kombindlt eljarasok: a. Rézkarc (radierung): A maratdssal kombindlt, tehdt nem
tisztan kézi jellegl eljarasok els6 képvisel6je, — melynek miivel6i koz€ tartozott Rembrand és
Diirer is, — a XVI. szdzadban alakult ki. Az eljaras alapanyaga elsGsorban vorosréz, de lehet sar-
garéz €s horgany is. Savallo réteget alakitanak ki a lemezfeliileten aszfalttal vagy kormozott
viasszal torténd bevondssal, de a réteg kialakitasa torténhet agy is, hogy szintelen viszréteget
visznek fel a lemezre, majd a rajz jobb lathatésdga érdekében kormozdan €gd gyertya langja folé
tartjak, ilymodon befeketitve a lemezfeliiletet. A rajz felvitele soran a savallo réteget megszakitjak
a rajzi, vagyis a maratni kivant helyeken. ezutan a lemez alapanyagatdl fiiggéen vaskloriddal,
sosavval vagy salétromsavval maratnak, tobb fokozatban, in. kozti fedések alkalmazasaval az
egyes drnyalatoknak megfeleléen. b. Krétamodor: Pontjellegli nyomatokat adé, viszonylag ritkdn
alkalmazott eljaras, amely a XVIII. szazadbdl szarmazik. A nyomat jellege hasonlé a litografiai
krétatechnikdhoz, ebbdl ered az elnevezése is. Az eljaras soran a savallé réteggel bevont lemezt
egy buzogéanyszer(l eszkoz, az Un roulette alkalmazasaval érdesitve a sziikséges helyeken alakitjak
ki a rajzot, majd a rézkarc eljardsban alkalmazott médon maratnak. A krétamodor eljarast alka-
Imaztdk tobbszind nyomatok készitésére is. ¢. Ldgy alap (vernis mou): Ennél az eljarasnal a voros-
réz lemez feliiletét 1agy, tapadés savallo réteggel vonjak be, majd erre finom textilanyagot, vagy
bordazott papirt, valamint a kialakitand6 rajzot tartalmazé papirlapot helyezték. A rajzi elemeket
véltakozé nyomassal, tlivel nyomkodtdk a savallé rétegbe. A textilanyag, vagy a bordazott papirlap
a nyomas helyén leemeli, dtveszi a lemezrdl a savallo réteget, igy a rajzi helyeken a lemezfeliilet
szabaddd, marathatéva valik. A maratas, rétegtelenités, festékezés, torlés utan kapott nyomatok
ceruzarajz jellegiiek. d. Foltmaratds (aquatinta): A XVIIL. szdzad masodik felében Le Prince 4ltal
feltalalt arnyalatos jellegi eljaras, ahol az arnyalatok nem vonalakbdl, hanem apro, eltérd
nagysagu és fedettségii, maratdssal kialakitott pontokbol allnak. Alkalmazzak az eljarast onaldan,
vagy rézkarccal kombindlva is. Porozészakrényben gyanta vagy aszfaltport visznek fel a rézlemez
feliiletére finom eloszlasban. A zart porozoszekrényben, amelybe a lemezt behelyezték, levegd
beftivasaval a bent 1évé aszfeltport felverik. A nagyobb szemcsék hamarabb, a kisebbek késébb
iilepednek le a lemezre, tehdt ha a bevonandé lemezt kordbban helyezik a porozdszekrénybe akkor
durva, ha pedig késéb, akkor finom por rakédik rd. Az iilepitési id6 novelésével a lerak6do por
mennyisége nd. Ezt az id6t altaldban ugy vélasztjak ki, hogy a lemez feliiletének kb. 40%-at por
fedje. Ezutan beégetéssel rdolvasztjak a gyantaport a lemezre, ilymoédon rogzitve azon. Az igy
kikészitett lemezen tehat savallé €s marathat6 helyek valtjadk egymast. Ezutan a rajzi elképzelésnek
megfelelden foltonként, fedésekkel megszakitott, toblépcsds maratassal alakitjak ki a format. A
megfeleld mélységet elért helyeket savallé anyaggal fedik és e maratast addig folytatjak, amig a
legsotétebb arnyalatok s foltfokozatok nagysagatdl fiiggéen meglehetGsen elhatarolédnak. A tul
€éles €s zavard hatarokat polirvassal teszik atmenetessé, illetve sziintetik meg a durva, banté
arnyalatvaltozasokat. (vo. »mélynyomtatas ipari eljarasai / Heliogravura).

ofszetnyomtatas: (dnyomtatdasi eljardasok csoportositasa). Ha a magas- és mélynyomtatdst a
nyomo- és a nemnyomo elemek egymashoz képesti térbeli elhelyezkedése alapjan neveziink maga-
snak és mélynek akkor az ofszetnyomtatas siknyomtatas. 1. Siknyomo eljarasokndl a nyoméfor-
mén a nyomo- €s a nemnyomo elemek tobbé-kevésbé egy sikban helyezkednek el. Ezért a nyomo-
forma csak ugy festékezhetd be, ha gondoskodnak arrdl, hogy a nyoméelemek és a nemnyomo
részek kémiailag eltéré tulajdonsaguak legyenek. A siknyomtatast az teszi lehetGvé, hogy a
nyomoelemek lipofil, a nemnyomo részek hidrofil tulajdonsagiak. (A lipofil sz6 a latin liposz azaz
zsir sz6t tartalmazza. A lipofil ,,lipo”-jat médositva az oleofil kifejezést is szoktdk mondani, vagy
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magyarosan zsirszeretnek is nevezik. A hidrofil sz6 a latin hidrosz azaz viz sz6t tartalmazza,
magyarosan vizszeretS. A zsir ill. a viz taszitdsanak képességét ,,fob”-sz6cskaval fejezik ki: lipofob
vagy hidrofob.) Tehét a siknyomtatas a nyoméforméanak nyomdafestékkel és vizzel valé szelektiv
nedvesithetdségén alapszik. A nedvesedés a siknyomtatds legfontosabb alapjelensége. 2. A sikny-
omtatds folyamata: nedvesités, festékezés és festékatadds (azaz nyomtatds). 3. A siknyomtatdsnak
harom markans véllfaja van (volt): a kényomtatds (litogrdfia), a fénynyomas €s az ofszetny-
omtatds. Ma maér kizarélag az ofszetnyomtatasnak van ipari jelentGsége. 4. A kényomtatast
Senefelder 1797-ben Miinchenben taldlta fel, mikor mészk6tablabol maratdssal magasnyomofor-
mat akart késziteni, €s munkdja kozben rajott, hogy a maratastol védett helyekhez hasznalt zsiros
anyag a viszet taszitja és a viz a mészkovon a nem zsiros helyekre hizodik vissza. Kozvetlen
nyomtatds volt a litografia, azaz a nyoméforma és a nyomathordozé kozvetleniil érintkezett a fes-
tékatadasnal. 5. Ofszetnyomtatds: Az ofszetnyomtatasnydl a festékréteg egy kozbeiktatott feliiletre,
egy elasztikus gumiburitasi (in. gumikendds) hengerre, majd arrél a papirra keriil. Az ofszetny-
omtatds igy minden esetben kézvetett nyomtatasnak €s a nyomoéforma csak rotdcios (hengeres)
elrendezésben lehetséges! 6. Folyamata: a nyomoformat (lemezt) az ofszet nyoméogép forma-
hengerére rogzitik. A gép minden egyes fordulata alatt megfelel§ berendezések megnedvesitik
(specidlis vizes- vagy alkoholos bazisu nedvesitdfolyadékkal) a nemnyomo elemeket €s
befestékezik a nyoméelemeket. A nedvesités és a festékezés gyakorlatilag folyamatos. (A ned-
vesitéfolyadék feladata a nemnyomdéelemek biztositdsa mellet még a tisztitas és a hités.) A festék-
felhordast kovetden a nyomé6forma, nyomoéérintkezésbe keriil a gumihengerrel és a festék (egy
része) atadodik a gumifeliiletre. Majd ezutan a gumikenddrdl a ,,rajz” a gumihengerrel érintkezés-
ben 1évé papirfeliiletre keriil. 7. Feltételek: a festék megfeleld egyenletes szétdorzsolése a fes-
tékezémiiben és a nyomo6formara keriilése; a nyomtatand6 papir a megfelel$ boritasi gumi- és
ellennyoméhenger kozott legyen; megfelelé nyomasviszonyok mellett 1étrejojjon a festékatadas a
nyomolemezrdl a gumikenddre, majd a papirra. Az ofszetnyomtatas rotacids elrendezése nagy
nyomtatdsi sebességet eredményez (6éranként 15-20 000 iv is lehet), és a gumikendé alkalmazasa-
val durvabb feliiletd — de szinte kizarélag papir alapi — nyomathordozék nyomtatasa is lehetséges.
8. Az ofszetnyomtatas fejlédése: Senefelder utan a fejlesztést O. Stecker folytatta a cinklemezen
vizfogdst biztositd anyag feltaldldsaval az 1880-as években. Az amerikai W. Rubel 1904-ben
elGszor alkalmazott gumikendSt. 1905-ben Harris elkészitette az elsd rotacids rendszerd
ofszetgépet, még kézi berakdssal. 1912-t61 megjelentek a kétszinnyomo- majd 1926-t6l a tobbszin-
nyomo ofszetgépek mar gépi berakassal. 9. Fénynyomtatds: 1868-ban A. L. Poitevin szabadalmaz-
tatta az eljarast melynek lényege, hogy arnyalatos negativon keresztiil megvilagitott kroméatzse-
latin-réteg a fénybehatastol fiiggden jobban vagy kevésbé megcserzddik €s a jobban cserzett
részek tobb, a kevésbé cserzett részek kevesebb festéket vesznek fel, mig a fény nem érte
cserzetlen részek a nedvesitéviz hatdsdra megduzzadva, taszitjdk a festéket. (A nyoméformaval
elGallithat6 korlatozott példanyszam — 1000-5000 iv — miatt méra szinte kihalt ez az eljaras.) 10.
Ofszet nyomomiivek:

proof <ang.>: 1. A proof kommunikacios lancszem a megrendeld és a tervezd, ill. a tervezé €s a
nyomda kozott, hiszen a ,,j6” proof lesz az =»imprimatiira. A proof fontos mindség-ellen6rzési
modszer, mely szimuldlja a varhaté nyomatot. A kovetkezé tényezdk szimuldldsara lehet képes a
proof (gyorsasag €s ar fiiggvényében): racsrendszer (racssiriiség, racsstruktira, racsszogek, fel-
bontés stb.), CMYK ¢és direkt szinek, nyomtatastechnikai sajatossagok (példaul: DG), a hordoz6
szine, anyaga, fényessége. Ezen tényezdk szimuldlasara egyiittesen egyik proof-készitd rendszer
sem alkalmas. 2. A proofoknak két 6 tipusat kiilonboztetik meg: az analdgot és a digitédlisat. Az
analég proof minden esetben a levildagitott, delbhivott dszinkivonati filmek alapjan késziil. A
digitélis proofer meg gyakorlatilag egy 2 DTP-rendszer része, szinte printernek tekinthetd. 3.
Anal6g proof-készits berendezések (analog color proofer <ang.>), melyek lehetnek fotokémiai
proof-készits eljarasok (a leginkabb elterjedtek a ,,folids”-ok €s a ,,porozds’-ok), vagy elektrofo-
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tografiai (EF) elven mikoddek. (Bemutatasuk a teljesség igénye nélkiil.) a. ,Félids” : ezeknél az
eljarasoknadl a fény szolgéaltatja a kémiai reakcidhoz sziikséges energiat. Az igy kapott valtozas
teszi lehet6vé egy-egy alapszin megjelenitését a nyomathordozon. Az 6nmagaban szinezett, vagy
fotokémiai valtozas utan szinezésre keriil, UV sugarzasra érzékeny réteget egy vékony hordozén
tekercses vagy iv formdjaban hozzak forgalomba, a négyszinnyomé festékgarnitirak szintani tulaj-
donségait jol megkozelits szinekben. Folyamat: Az alapszint tartalmazé foliat a gyarté gépi
berendezéseivel és az dltala forgalmazott ,,nyomathordozoéra” kell felrétegezni, lamindlni. Az igy
elGkészitett nyomathordozot UV sugarzasban gazdag fényforrassal a szinkivonati filmen keresztiil
megvilagitjak. Pozitiv szinkivonatot haszndlé rendszereknél a fényérte helyeken olyan fotokémiai
valtozas megy végbe, amelynek eredményeként a szines fényérzékeny réteg nem a nyomathor-
dozbéhoz, hanem a fényérzékeny réteget hordozo félidhoz kotddik. A félia eltavolitdsa utan a
nyomathordozén a pozitiv szinkivonaton 1évé rajzi elemeket, rdicspontokat kapjuk meg, a féliaval
egyezd szinben. b. ,,Porozés” : ez az eljaras a DuPont cég Cromalin-javal valt ismerté. Az eljaras
lényege: a proof hordozéjara felvitt fényérzékeny réteg egy ragadés fotofolimer film, amely a
megvilagitott helyeken elveszti a ragaddssagat; erre a feliiletre az alapszinnel megegyezd, puder
finomsagu szinezéket teritenek, amely a tapadds helyeken megkotddik. Folyamat: a tényérzékeny
fotopolimer laminélasa a hordozéra; a fényérzékeny réteg megvilagitasa a szinkivonati filmen
keresztiil; a megvilagitott hordozérdl eltavolitjak a féliahordézot; az alapszinnek megfeleld pudert
felhordjak a hordozoéra, mely puder csak a ragacsos helyeken marad meg. Ezt a miveletsort
egymas utan, alapszinenként meg kell ismételni, és befejezésként a feliiletete védéfoliaval latjak
el. c. A ,,folias” és a ,,porozés” Osszehasonlitdsa: a leglényegesebb kiilonbség, hogy a félidsnal
amennyi szind félia van annyit tudnak szimuldlni. Tehat C, M, Y, K félia biztos, hogy van, talan
arany €s eziist is, de a direkt szineknek megfelel6ek kérdések. A porozos eljarasnal nincs ilyen
gond, mert a leendé direktszinhez igen hasonlé szind porkeveréket allithatunk el6 (igaz kézi kev-
eréssel). 4. digitalis (digital color proofer): digitdlis nyomtatds/termotranszfer/termoszublimd-
cios eljdrds. 5. Ajanlott nagyobb fontossdgi vagy bonyolultabb munkdkndl a »szemleiv (ami
bizonyos értelemben proof, és gyakorlatilag maga a nyomat) megtekintése, akar gépinduldsnal. 6.
A proof kifejezéssel kapcsolatban két hibas dolgot jegyeznénk meg: az egyik, hogy a neve nem
prébanyomat, hanem helyesen prébanyomat-helyettesits eljards, hiszen nem nyomtatjuk, (de mivel
annyira elterjedt a prébanyomat kifejezés végiil is elfogadhatjuk...). A masik félreértésre okot ad6
kifejez€s a proofra a ,,kromalin”, ami azért helytelen mert a Cromalin a DuPont cég egyik
prébanyomat-helyettesits eljardsanak a fantdzianeve. Tehat ,,nem minden proof Cromalin, de min-
den Cromalin proof!” 7. Proof-ok: Manapsag sokkal tobbféle szin- (és egyéb) ellendrzési modszert
neveznek proofnak (nem hagyomanyos értelemben): a. contact proof: a megrendeld és a
nyomdasz kozotti megegyezést képviselS proof (vagy print), amilyennek a végsé nyomatnak
lennie kell; b. off-press proof: a nyomat fotomechanikai dton létrehozott szimuldcidja a nyoméfor-
ma-készités elbtt; c. overlay proof: a nyomtatds alapszineinek megfelel$ szines rétegek egymdsra
helyezésével 1étrehozott proof; d. preproof: barmely proof amalyet a contact proof el6tt
készitenek; e. press proof: a tényleges nyoméformarol (példaul ofszetlemez), a nyomtatés fes-
tékeivel készitett nyomat; f. prog: 1d. progressive proof; g. position proof: csak a szoveg €s a kép
elhelyezését (akdr kilovés szerint) szemléltetd, olcsd szines sproof; h. progressive proof: szines
proofok sorozata, amely tartalmazza a kész négyszines proofot, a 3-szinest, a kétszines kombina-
cidkat, valamint a skdlanyomatokat; i. random proof: 1d. scatter proof; j. single-sheet color proof:
toner- vagy pigmentrétegekkel 1étrehozott proof; K. scatter proof: a szinkivonati fajlok printje
(4ltalaban egy oldalra 6sszehozott kollekcidja); 1. soft proof: a digitédlis kép a szamitégép monitor-
jan, (a szkennelést koveten az elsG proof).

racsozas, screen <ang.>: 1. A rdcsozds elméletben a digitalizalt eredeti képpontok, azaz pixelek

leképzése a szinkivonati eredetin oly médon, hogy az a klasszikus értelemben nyomtathat6 legyen.
Egy racspont természetesen nem kozvetleniil felel meg egy pixelnek, de gyakorlatilag adott xy
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koordinatak esetén igen szoros Osszefiiggés van koztiik. Az egy pixelhez tartoz6 szininformaciok
alapjaiban hatdrozzdk meg a szinkivonatok racspontjait. Tehat mar a digitalizalaskor tudatosan a
varhaté képméret/racssirtség/racsfelbontas/stb. 6sszhangjara kell torekedni (D digitdlis képfeldol-
gozds paraméterei). A szinek és arnyalatok képzése igen Osszetett folyamat (ldsd. = szinkeverés,
>direkt szinek, D kitoltési arany stb.). 2. Az (elektronikus) racsozast nevezik még rdacsrabontdsnak
is. Illetve a récsozds igen Osszetett 1€te miatt a nyomdaipari kutaté és fejleszté kozegben mintegy
onallé teriiletként autotipidanak nevezik. A racspontot raszternek raszterpontnak, autotipiai pont-
nak, angolul dot-nak hivjak. 3. A racsrabontdsnaknak alapvetéen két médja ismeretes az amlitiido
modulalt (AM, Amplitudo Modulation <ang.>) és a frekvencia modulalt (FM, Frequency
Modulation <ang.>). 4. AM-rdcsozas: az arnyalatos képek nyomtatasahoz leggyakrabban hasznalt
eljarasoknal (ofszet-, magas-, szitanyomtatds) a kép valédi arnyalatait allandé fedettségi (festék-
vastagsagu), de valtozo teriiletkitoltést pontraccsal adjuk vissza (optikai drnyalatok).
(Gyakorlatilag csak a mélynyomtatés az egyetlen melynél a sotétebb képrészek ténylegesen tobb
festéket tartalmaznak: valodi arnyalatok!) Az AM-réacsstruktira valtozé méretd, de allando tavol-
sagban elhelyezkedd pontokbdl 4ll6 rendszer. A racsstirtiség az AM-racs egységnyi teriileten elhe-
lyezkedd celldinak szamat jelenti. Példaul 60-as racsstrdségnél (60 Ipc=150 Ipi) 1 cm-en 60 racs-
cella taldlhatd, azaz 1 cm’-en 60x60=3600. 5. FM-rdcsozds: ennél a racsozasnal minden pont
azonos atmérGj, az arnyalati értékeket egy adott teriileten 1év6 pontok sirtisége adja meg. A pont-
méretet mikrométerben, a racsstriséget a hagyomanyos médon adjak meg. Az el6bbiek
értelmében, egy elemi pont egy (AM-szerinti) racscellanak felel meg, ezért a kimeneti pontméret-
nek meg kell egyeznie a racspont méretével, vagy aranyosnak kell azzal lennie. Példaul 32
mikrométeres racspontméretnél 10000/32=312 Ipc (801 dpi) az optimédlis kimeneti felbontas, de
lehet 624 vagy akar 156 lIpc is. (Az FM-racsot nevezik még kristdlyrdcsnak, sztohasztikus rdcsnak
is.) 6. Az AM és az FM osszehasonlitdsa: az FM viszonylag kis térhoditdsa azzal indokolhato,
hogy =aldvidgitasndl a racspontok mindegyike azonos ardnyban torzul, mig az AM-nél csak a kb.
10-20 %-os teriilet kitoltést képrészek. Tehat szinkivonati filmet igényl6 (hagyomanyos) nyomo-
formakészitésre nem ajanlott az FM, csak & CTP-technolégidkhoz. Mivel manapsdg gyartanak
olyan nyomoformakat ill. nyomégépeket melyek ,,racsvisszaad6” képessége nincs limitalva, €s
nagy teljesitményd PC-k, @RIP-ek, levilagitok is vannak a piacon, a @ PostScript Level II1.-r6l
nem is beszélve, a szakemberek az AM fejlesztése mellett dontottek... Az eredmény, hogy egyes
nyomdakban alapjaraton 100-as (Ipc!!!) raccsal nyomtatnak, amit kb. 150-180-ig tudnak novelni.
Gondoljuk bele mire lehet képes egy rendszer ahol Computer To Plate (CTP) technolégiaval 150-
es rdccsal és OGCMYK-val nyomtatnak!!! 7. A rdcsozds lehetGségét mar a digitalizdldskor megsz-
abva, a racsrabontést a PostScript kddolas, a RIP értelmezésével a D levilagito vezérlGegysége
alakitja ki. 8. Rdacspontalak: a legtobb esetben kor alaki racspontokat hasznalnak kiilonbozé
geometriai megfontoldsokbdl, de érdemes megjegyezni az Un. lyukcentrikus technol6giat, ahol
50%-os teriilet kitoltési aranytdl lefelé negativ korokkel alakulnak ki a fedettségek. Léteznek még
elliptikus, négyzetes, vonalas, racsos (stb.) racspontot kialakité eljarasok is. S6t vannak specialis,
apro grafikai elemekbdl (példaul sziv, haromszog, pikkely stb.) kialakitott racspont készletek is.
(lasd még =>rdcselforgatas)

RIP, Raster Image Processor <ang.>: 1. A RIP a = PostScript interpreterje, amelynek feladata a
szamitdgép, a nyomtatd és a levilagitoé kozti 6sszekottetés biztositdsa, valamint a generalt PS ada-
toknak, ill. kédoknak az atalakitdsa az un. =»bittérképes nyomtatashoz, vagy a levilagitas vezér-
1éséhez sziikséges levilagitasi elemek, celldk 1étrehozdsa. 2. A ricscella gyakorlatilag (vektoros
esetén is) bittérképesnek tekinthetd mert apré tn. elemi pontokbdl all. Ezek a racscelldk a
,rasterek”. A RIP a PS-ben tarolt paraméterek fiiggvényében alakitja at a grafikai elemeket a racs-
celldk vezérlésére alkalmas jelekké, ami azt jelenti, hogy példaul 2540 dpi felbontasu levilagito
esetében egy A4-es (210x297 mm) esetében 630 milli6 racscellat kell a RIP-nek egyenként
vezérelni. 3. Az egy oldalon 1év§ adatokat a PS a kovetkezd csoportositdsban adja a RIP-nek:
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szoveg (PASCII) PS adatok, vektoros PS adatok (itt vannak a fontok is), bittérképes PS adatok. 4.
A RIP éltalanos felépitése: a. CPU (Central Processing Unit <ang.>), kézponti egység: nagy tel-
jesitmény processor, b. PROM: csak olvashato6 tar, itt taldlhat6 a rendszerprogram, a tesztpro-
gram, és a standard betiiklészletek programja, c. RAM: rendszer- €s felhasznalé teriiletre osztva,
itt tarolédnak az értelmezett PS adatok, az elkészitett betiiképek (melyek az ASCII kéd alapjan
keriilnek a megfeleld helyre), itt taldlhaté még a virtudlis memoria, a hal6zatkezeld és a levilagitod
vezérlS programja. (ddigitdlis képfeldolgozas paraméterei). 5. A RIP nem 0sszetévesztendd a
Requiescat in pace <lat.> kifejezéssel, amely jelentése ,,Nyugodj békében!” bar ha szamitégépiink
PostScript Error-t (k6dolasi hibat) jelent, akkor mégiscsak ez az utébbi kijelentés a helytdllo...!

scanner <ang.>, szkenner: 1. Az elektronikus képfeldolgozasnal az analég képeredeti képpontjait
alapvetden kétféle modon lehet digitalizdlni: ddigitdlis fényképezdgéppel (SVC: Still Video
Camera <ang.>) vagy szkennerrel. 2. A szkennelés lényege: sik vagy kozel sik illusztraciok, fotok
digitalizalasa. (ddigitalis képfeldolgozas paraméterei) 3. A szkennereknek tobb fajtdja kiilon-
boztethetd meg: a kéziszkenner (gyors és primitiv képdigitalizalasi modszer), a térszkenner
(mélységet is érzékel, de mivel ez fotézassal egyszertibben megoldhatd, nem terjedt el), a dob- és
a sikszkenner (ezekrdl bévebben). 4. Dobszkenner, (masnéven forgéhengeres szkenner): két £6
részbdl, letapogatd- €s szinszamitd egységbdl all. A hajlékony atnézeti (dia) vagy ranézeti
(példaul: papirkép) eredetit egy atlatszo henger palastjara rogzitik. Az eredeti letapogatasanal a
henger forgé mozgast végez, mikozben a letapogatofej a henger tengelyével parhuzamosan mozog.
Ennek megfelelGen a letapogatds csavarvonal (spirdl) formédban valésul meg, amelynek vonal-
strdiségét (igy a bemeneti felbontdst) a technoldgiai igényeknek megfeleléen valtoztatni lehet. a.
Letapogatofej: Az adatbeviteli letapogatéegységet ugy képezték ki, hogy alkalmas legyen atnézeti
és ranézeti képeredetik letapogatdsdra. Atnézeti esetében a henger tengelyének vonaldba elhe-
lyezett képlampa fényét egy a letapogatofej vonaldban 1évé forditoprizmara veti, €s onnan érkezik
a fény az atnézetin keresztiil a letapogatéfejbe. Ez a forditéprizma parhuzamosan, egyszerre
mozog a letapogatéfejjel, a henger belsejében, annak tengelyében maradva. Ranézeti esetében
nincs sziikség a henger belsejébdl érkezd fényforrasra, mert ekkor a letapogatéfejben 1évs lam-
parendszer vilagitja meg az eredetit korkordsen. Tehat a letapogatéfej egyrészt egy Osszetett
feladatokat ellat6 optikai rendszerbdl, masrészt a fényaram erdsségét elektronikus jelekké alakito
egységekbdl all. Az optikai rész felel az €lességért, a képpontndl nagyobb teriilet megmutatasaért
stb. Az elektronikus jelek eléallitasa: az eredeti egy képpontjardl (leendd =»pixel) érkez6 sug-
arnyaldbot prizmakkal, tiikrokkel, €s interferencia sztir6kkel kék, zold és voros szindsszetevokre
bontja. Az igy kapott (szétbontott!) sugarnyaldbok a fotoelektron-sokszorozdban (fotomultiplayer
<ang.>) alakulnak at az erGsségiik fiiggvényében elektronikus jelekké. Negyedik csatorna az

2> USM-csatorna, élességfokozds és mds paraméterek szamitdsdhoz. A szkennelés minGségét (fel-
bontés, méret stb.) a forgasi sebesség, a letapogatdfej mozgésa €s a megvilagité fénypont atmérdje
egylittesen hatdrozza meg. b. Szinszdmité: Alapinformacioként a szkennelés kezdetén — un. kali-
bralasbol — kapott legvilagosabb €s legsotétebb képpontok értékei alapjan dolgozik. A fotomulti-
playerbdl egy logaritmizal6 egységbe keriil az elektonikus jel, a logaritmizalo alakitja a jelet dig-
italis (tizes vagy kettes alapu logaritmikus) jellé. A mar digitalis jelek sarga, bibor, cidn szin-
szamit6 csatorndkba (konverter) keriilnek. A szinszamité egység programozottan javit példaul a
szinek telitettségein, élességet fokoz, a ?GCR, 2 UCR bedllitdsok alapjan moédosit stb. A fekete
szinkivonathoz sziikséges adatokat a fekete-szinszamité szamitja ki a harom (C,M,Y) szincsatorna
és az USM-csatorna alapjan. 5. Sikszkenner, (masnéven sikdgyas szkenner, asztali szkenner): a sik-
ban — egy liveglapon — fekv$ képeredetit egy optikai rendszer a pontsorosan (a letapogatas
irdnydra merdlegesen) elhelyezkedd fényérzékel6kre CCD-re (Charge Coupled Devices <ang.>)
vetiti, ahol a képpontok elektronikus jellé alakulnak at. A pontsoros CCD fotoérzékeld a képeredeti
feliiletét vonalsoronként tapogatja le, €s a 1épéshossz megegyezik a fényérzékelok egymastol vald
tavolsagaval. A CCD-vel miikodé letapogaté felbontoképességét nem lehet novelni, (csak inter-
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polacidval, azaz kozelitd szoftveres szamitassal), ezért véges nagysagud képméretnovelés végezhetd
vele. Ugyanilyen CCD-ket tartalmaz a = digitdlis fényképezdgépnél is. A CCD toltéscsatolasos
eszkoz, vagy mas néven integralt fotoérzékels, amelynél kozos hordozon egy sorban, szorosan
egymas mellé helyezték el a fényt érzékeld félvezetd fotodiddakat. (Fotodioda: a fényarammal
aranyos elektronikus jelet allit el6.) 2 DTP, dreprodukcios folyamat, dlevildgito.

szitanyomtatas, (screen printing, <ang.>): (@nyomtatdsi eljarasok csoportositdsa) A szitany-
omtatds a nevét nyoméformdajanak anyagérol kapta. Ugyanis a nyomo6forma egy keretre feszitett
szitaszovet (mianyag- vagy fémszalakbdl). 1. A nyomdforma készitése: a szita egész feliiletét
bekenik egy fényérzékeny réteggel, és a szinkivonati filmet rahelyezik, majd megvilagitas
kovetkeztében a fény érte helyeken (ahol a film atlatszo, tehat a nemnyomo részeken) a
fényérzékeny anyag megszilardul (megcserzddik), a fény nem érte részeken (ahol a film nem
atlatsz6 — fedett —, tehat a leendd nyomo részeken) a fényérzékeny anyag kimoshat6. Ezek utan ha
az egész szitafeliiletet befestékezik €s egy specidlis festéklehtizokést (rdakel) végighiznak a szitén,
nyomast, (dorzsolést, kenést) gyakorolva, akkor csak a ,,betometlen” azaz a nyomoéelemek helyén
tudjdk atpréselni a festéket. 2. A szitanyomtatdssal késziilt nyomatok jellemzdje a nagy
rétegvastagsag (tobbszorose a magas- €s ofszetnyomatokénak), valamint a vonalas elemek
sz€leinek csipkézettsége (a szovetstruktira miatt). 3. A szitanyomtatas torténete: mint a hagy-
omanyos nyomtatasi eljarasokat is (a siknyomtatas kivételével), a szitanyomtatdst is a kinaiak (és a
japanok) mar évszazadokkal ezel6tt alkalmaztak a formakeretre feszitett emberi hajbol vagy
sejemszalbdl igy, hogy a nyomtatando feliiletre egy kivagott sablont helyeztek és igy csak a
sablonnal nem fedett teriiletre jutott a festék. Ez az eljaras a XIX. szdzadban keriilt Eur6paba a
textilipari igények kielégitésére, akkor filmnyomdsnak nevezték el. Az USA-ban az 1930-as évek-
ben kezdett terjedni, €s a végrehajtott gépesités és automatizalds révén a szitanyomtatas jogosan
keriilt negyedikként a hdrom f6 nyomtatési eljards (magas, mély, ofszet) mellé. 4. A szitanyomtatds
f6bb tipusai: szeriogrdfia (mlvészi célra); filmnyomtatas (f6leg textilipar); sablonnyomas, selyem-
szita-nyomtatds. 5. Szitanyomtatassal lapos vagy hengeres feliiletli szinte barmilyen anyagra lehet
nyomtatni, €s a tobbi eljardssal nehezen vagy egyaltalan nem elGallithaté nyomatok szitany-
omtatdssal viszonylag egyszertien elkészithetdk. 6. Néhany specidlis targy (anyag) ami szitany-
omtatdssal elkészithetd: mianyag nyomathordozdji matricak; kozlekedési fém jelzGtablak;
mianyag ill. fém mdszerskalak, oraszamlapok; vakiras (brille) nyomatai; iivegfeliiletek, palackok;
keramia- és iivegiparban kozvetleniil alkalmazzak; nyomtatott &ramkorok. A kiilonboz6 anyagok
nyomtatdsa megfeleld finomsagu, hajlékonysagu szitat, és megfeleld viszkozitasu festéket kivan.
7. Elonyok, hatranyok: elényei kozé tartozik a nyomoforma rovid el6allitasi ideje, €s az, hogy a
nyomoforma (a szita) tobbszor folhasznalhaté mivel a megcserzett fényérzékeny anyag kioldhat6
belSle. Hatranya, hogy korlatozott a hasznalhat6 szitafinomsag (40 Ipc-es racsnal nagyobbat nem
nagyon tudnak nyomtatni), fed6festéket hasznal (tehat nem transzparens) igy ahany szin (arnyalat)
van, annyi nyomoéformara ill. festékre van sziikség. De a legnagyobb hatranya mégiscsak az, hogy
nagyon lassan szarad a festéke, ezért a frissen késziilt nyomatok nem rakhaték egymadsra és nagy a
terliletigény a szaritok elhelyezéséhez. A szitanyomtatas szinkivonat elGallitasi specidlis igénye,
hogy mivel kdzvetlen nyomtatds (tehat nem tiikr6z6dik meg a nyoméelem egy kozvetitd elemen
mint az ofszetnyomtatdsndl a gumihengeren) ezért itt eleve tiikkrozotten kell levilagitani (a film
rétegoldaldn lesz olvashatd...).
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Nyomtatasi eljarasok @

[ |
Hagyomanyos Digitalis
I
I ]
Magas
[—l—\ ]
[
Mély Kdzvetlend Kizvetetten Kitdrilhetd JEgyszer ithatd”
a hordozdra a hordozéra lermezrdl lemezrdl
R CTPress
Ofszet :
— Termotranszfer Elektrofotografia
(EF) - lézer
Szita CTPrint

— Termoszublimacios

= Ink-jet

A nyomtatdsi eljardsok csoportositdsa

Festéksugaras eljarasok
(ink-jet)

Kivdnsdg szerinti cseppadagoldsi Folyamatos festéksugaras
(drop-on-demand ink-jet) (continous ink-jet)
Hohatasra Piezoelektromos hatasra
(bubble-jet, (piezoelectric ink-jet
masnéven thermo ink-jet) masnéven phase-change ink-jet)

A festéksugaras (ink-jet) eljarasok csoportositasa

Myomtatas
v
Egyéb

Vilagviszonylatban

13,34

50,7%

A World Advertising 1997-es adatai a médiapiac megoszlasarol
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S Részarany (%)
Nyomdai eljdras @1995 5000 | 2010

Ofszetnyomtatas 46 42 30

Mélynyomtatas 18 17 15
Flexonyomtatas 18 19 22
Magasnyomtatds 7 6 5
Szitanyomtatds 3 3 3

Digitalis nyomtatas | 8 13 25

Nyomtatasi eljarasok részaranyainak
(prognosztizalt) vilagszintd valtozasai

(a spektrum:)
ibolya

kék
z6ld
sarga

narancs

prizma virds

Az dsszetett fény felbontdsa prizmaval (Newton)

Az additiv (dsszead6) szinkeverés elve
B
Y

Yellow
sarga

A szubtraktiv (kivoné) szinkeverés elve
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A komplementer szincsillag

elvi felépitése a racscella kialakitdsa

Qe
@ ?
a XXX J
@000
Qo

e @O

racscella = elemi pont [

AM (amplitidé moduldlt) racsozas

3

s r®
3T
= W
=
s B o 88

,-...
ar
-
"'-li:'hi}

*
.
Ty

- L] - %5
AM racsozdssal késziilt CMYK nyomat nagyitasa
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a racscella kialakitasa

elvi felépitése

Ny

= idedlis fénybeesés =——=> valds  fénytér"

b

Digitalizdlas (scan) Racsozis

stinbontis 1. stinbontds 2.

Képeredeti Digitdlis kép  Szinkivonati film  Nyomdforma Myomat
. e - e ‘ —— II. -‘il
mintavételi pixel racscella Ipi nrurﬁé&lfm autotipiai pont
pont - L'Ic_ml pont (raszier)
dpi ppi dpi
Monitorkép
monitorpixel @

A reprodukcios folyamat , pontrél-pontra”
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@ sik-sik

ellennyomo felilet
. n?ﬂmathﬂl’dﬂlﬁ

(ami nem mozog)
nyomadforma

sik-henger

ellennyomd felilet

e T Ty nyomathordozd
— (ami mozog)

nyomdforma

henger-henger (rotacios)

ellennyomd felilet vagy nyomdforma®

B T T L nyomathordozo

@ (ami mozog)

nyomoforma vagy ellennyoma felilet”

" lehet mindkettd is nyomdforma;: kétoldalas nyomtatdsnal,

A nyomdéforma és az ellennyoma feliilet térbeli alakja szerint
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0

ellennyomd
felilet
?nem mozoq)
nyomdéforma

(nem mozog)

A magasnyomtatas elvi felépitése (1.), sik-sik: prés

ellennyomd henger
(a tengelye régzitett)

_____________________________ nyomathordozd
<« TARAFIRRR Cotinecs
nyomdforma

(ami mozog)

A magasnyomtatds elvi felépitése (2.), sik-henger: gyors-sajté

. festékezéhenger

nyomohenger

nyomathordozd

({tekercs)
ellennyomd
henger

A magasnyomtatas elvi felépitése (3.),
henger-henger (rotacios):
flexonyomtatas
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o

deformacio
(satirung)

nyoméelem

korvonaltorzulds
(kveccs)

nyomat-
hordozd

| boritds |
(puha ellennyomé felilet)

A magasnyomtatas sajatossagai

dad

JUAAPAR - UV,
festékfelvétel a (magas-) nyomadformardl

festékatadas a nyomathordozora

A tamponnyomtatas elve
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0

nyomathordozd
nem m c:mg}

Ellenn_ omo
felilet

nyomoforma
(nem mozog)

A mélynyomtatas elvi felépitése (1.), sik-sik: prés

(mdvészi mélynyomo eljarasoknal)

ellennyomo
nyomathordozo
(tekercs)™, henger j"
¥4
K4
nyomohenger

rakel
festék-
ehird-
kés)

_szivaltyus
keringetdrendszer

A mélynyomtatas elvi felépitése (2.),
henger-henger (rotacids)

0

melység
variabilis

terilet
variabilis

kombinalt ' l ' l . ' L

A mélynyomé-elemek képzésének harom médja
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festékezd henger

a kepadllas:
olvashatd

oldalforditott
(tilkriis)

a papiron
ismét
olvashatd

. nedvesité henger

nyoma-, v. forma-
v. lemezhenger

qumi- v,
festékatadd-henger

ellennyomdéhenger

Az ofszet nyomomii
elvi felépitése

Ofszet nyomémii oszlopos elrendezésben, 4/4, csak tekercs
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=0 9.9 o O

magas- nyomomi
(flexo) meély- nyomami ofszet- nyomami

Magas-, mély- és ofszet rotaciés nyomémiivek dsszehasonlitasa
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"

A szitaszovet felépitése

fényérzékeny lL lL @m eqvilagitas
réteg

szinkivonatitfilm

i o [
nyomathordozo

z T 7

A szitanyomtatas folyamata
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Példdk 8 és 16 oldal lehetséges kilovéseire
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Forma
(alak)
A0
A1
AZ
A3
Ad
A5
A6
AT
A8
A9
A10

~A” méretek
Méret
(mm)
241 x 1189
594 x 841
420 x 594
297 x 420
210 x 297
148 x 210
105 x 148
74 x 105
52x74
37 x 52
26 x37

Teriilet
(m?)
1,0000
0,5000
0,2500
0,1250
0,0625
0,0312

Forma
(alak)

BO
B1
B2
B3
B4
B5
B6
B7
B3
B9
B10

»B” méretek

Méret
(mm)

1000 x 1414

707 x 1000
500 x 707
353 x 500
250 x 353
176 x 250
125 X176
88 x 125
62 X 88
44 x 62
31x44

Teriilet
(m?)
1,4140
0,7070
0,3535
0,1765
0,0882
0,0440

Szabvanyos papirméretek (papiralakok) 1.

Forma
(alak)
BBO
BB1
BB2
BB3
BB4
BB5
BB6
BEBY
BBE8
BB9
BB10

»BB"” méretek
Méret Teriilet
(mm) (m?)
1000 x 1400 1,4000
700 x1000  0,7000
500 x 700  0,3500
350 x 500  0,1750
250 x 350  0,0875
175x 250 00,0437
125 x 175
87 x 125
62 % 87
43 x 62
31x43

Forma
(alak)

Co
1
2
3
C4
(5
(6
c7
8

»C" méretek

Méret
(mm)
917 x 1297
648 x 917
458 x 648
324 x 458
229 x 324
162 x 229
114 x 162
81x 114
57 x 81

Teriilet
(m?)
1,1894
0,5942
0,2968
0,1484
0,0742
0,0371

Szabvanyos papirméretek (papiralakok) 2.

Forma
(alak)

NAD
NA1
NA2
NA3

~NA” méretek

Méret
(mm)
860 x 1220
610 x 860
430 x 610
305 x 430

Teriilet
(m2)
1,0492
0,5246
0,2623
0,1311

Forma
(alak)

NBO
NB1
NB2
NB3

»~NB” méretek

Méret

(mm)

Teriilet
(m?)

1030 x 1450 1,4935

725 x 1030
515 x 725
362 x 515

0,7467
0,3733
0,1866

szabvényos papirméretek (papiralakok) 3. (#h
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Forma
(alak)

LC6
LA4
€6/C5
LCS
LC4

Boriték méretek

Méret
(mm)
114 x 162
110 % 220
114 x 229
162 X 229
229 x 334

Ablak
(mm)
35x90
35x90
35x90
35X 90

Tasak méretek
Forma Méret Ablak
{alak) {mm) (mm})
TC5 162 x 229 -
1C4 229 x 324 =
TB4 250 x 353 -

Szabvanyos boriték és tasak méretek

Forma
(alak)

Ad
AN20
A5
AK40
AK24
Ab

~A"” méretek

Koriilvagott
méret
(mm)
202 x 285
202 x 226
142 x 197
112 X 197
99 x 195
99 x 137

Nyersiv
méret
(mm)
841x 1189
841x1189
241 x 1189
841x 1189
841x 1189
841x 1189

»B"” méretek
Koriilvagott Nyersiv
meéret méret
(mm) (mm)
243 %336 700 x 1000
224 % 238 700 x 1000
168 x 238 700 x 1000
168 ¥ 188 700 x 1000
167 x 157 700 x 1000
19 x163 700 x 1000
94 %163 700 x 1000

Forma
(alak)

B4
BN12
B5
BN20
BN24
B6
BK40

Szabvanyos kdnyvformatumok 1. n

F" méretek

Koriilvagott
Forma méret
(alak) (mm)
F4 188 x 248
Fr5 124 x183
FRK40 98 x 183
Fré 92 x122

Szabvanyos konyvformatumok 2.

Nyersiv
méret
(mm)
780 x 1040
780 % 1040
780 % 1040
780 x 1040

~RO"” méretek

Kdriilvdgott Nyersiv
méret méret
(rmim) {mm)
125x185 780 x 1040
138 x 196 780 x 1040
150 x 220 780 x 1040
107 x 146 780 x 1040
107 x 194 780 x 1040

Forma
(alak)

RO11
RO12
RO13

RO13/2

RO13/3

non pl

gydng
nonpa

petit

cicerd
mittel
tercia

Elnevezés

us ultra

gyémant (diamant)

y (perl)
rel

kolonel

borgisz
garmond (korpusz)
kiscicero (rajnai)

méret
3 pont
4 pont
5 pont
6 pont
7 pont
8 pont
9 pont
10 pont
11 pont
12 pont
14 pont
16 pont

meéret

20 pont
két cicero 24 pont
két mittel 28 pont
két tercia (kiskanon) 32 pont
harom cicerd (kanon) 36 pont
két text (nagykanon) 40 pont
harom és fel cicero 42 pont
negy cicero 48 pont
(konkordansz v. misszale)

Elnevezés
text

negy és fél cicerd 54 pont
(nagymisszale)
ot cicerd (szabon) 60 pont

masfél cicerd 18 pont | hat cicerd 72 pont
Betiifokozatok klasszikus elnevezései n
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